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Kapitel 1 Pressco-Einfuhrung

Willkommen!

Wir gratulieren lhnen zum Kauf Ihres Intellispec-Systems! Das Intellispec ist ein Hochgeschwindigkeits-Bilderkennungssystem und wurde speziell
zur Uberwachung von Produkten sowie zur Online-Uberwachung von Prozessen entwickelt. Es ist ein leistungsstarkes Werkzeug, das fiir eine
zuverlassigere Inspektion sorgt, als sie mit dem menschlichen Auge oder mithilfe von Stichproben méglich ware. Mithilfe der neusten PC-Tech-
nologie, leistungsstarker Inspektionsalgorithmen, der Mdglichkeit zur Online-Einstellung und der Speicherung von Inspektionsdaten erlaubt das
Intellispec die automatische Inspektion von Teilen auf Hochgeschwindigkeitsbandern mit einer au3erordentlichen Genauigkeit.

Das Intellispec wird Ihnen helfen, die optimale Qualitat der an Ihre Kunden gelieferten Produkte zu gewahrleisten.
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Inspektionsterminologie

Analyse Analysiert die Pixelschattierungsinformationen in einer Region und vergleicht sie mit Referenzwerten. Auf Grundlage dieser Vergleiche wird
festgelegt, ob die Inspektion erfolgreich ist oder fehlschlagt. AulRerdem gibt es mehrere Analysen, die Messungen vornehmen. Fir jede Inspek-
tionsregion kdnnen viele Analysen festgelegt werden.

Abmessung Der Abmessungs-Inspektionstyp verbindet die Ergebnisse zweier anderer Inspektionen fiir die Analyse. Beispielsweise kann eine
Abstandsinspektion zwei Registrierungen auswerten, um die Distanz zwischen den Mittelpunkten von zwei Merkmalen zu messen.

Bildverbesserungen Bildverbesserungen werden verwendet, um Bilder fur eine bessere Ermittlung von Defekten oder zur Betonung bestimmter
Merkmale zu verandern.

Inspektionsmodul Gehause, Kamera, Kabel und damit verbundene Elekironik, die an oder tber der Produktionslinie installiert sind, um eine Bild-
aufnahme |hres Produkts zu machen. Manchmal auch als Tunnel bezeichnet. Das Inspektionsmodul kann einen anderen Sensor haben als eine
Kamera, um Messungen lIhres Produkts vorzunehmen (Beispiel: Intellimass-Sensor).

Spur Eine Spur bezieht sich im Normalfall auf ein Produktionsband und kann mehrere Sensoren umfassen.

Orientierung Die Orientierung kompensiert die Teilerotation durch Ermittlung eines Graustufenmusters. Eine Analyse, die sich mit dem Teil drehen
soll, muss einer Orientierung folgen.

Teileprogramm Die Liste der Regionen, Analysen, Registrierungen etc., die spezifisch fur Ihr Teil zur Ermittlung von Defekten oder Durchfiihrung
von Messungen programmiert sind.

Teileverfolgung bezieht sich auf die Uberwachung von Teilen vom Teileerkennungssensor bis zum Zurlickweiser. Damit wird sichergestellt, dass
die richtigen Teile zum richtigen Zeitpunkt zurtickgewiesen werden und dass die |.O.-Teile im Teilefluss bleiben.

Region Die Region gibt an, wo am Teil die Analysen durchgeflihrt werden. In einer Region kdnnen beliebig viele Inspektionen erfolgen.

Registrierung Die Registrierung kompensiert die Teilebewegung durch Feststellung eines Referenzpunktes am Teil. Alle Analysen folgen einer
Registrierung.

Zuriickweisung Ein Teil, bei dem eine oder mehrere Inspektionen von einem Sensor fehlgeschlagen sind. Das Teil kann physisch zurtickgewiesen
oder nur in die Statistik aufgenommen werden.

RETRO-SPEC Uber diese Benutzeroberfléache kdnnen Sie Teileprogramme schnell &ndern. AuRerdem kénnen Sie mit verschiedenen Para-
metereinstellungen experimentieren, um zu sehen, welche Auswirkungen Anderungen auf die zuletzt inspizierten Teile haben, ohne Teile zuriick-
zuweisen.

Sensor Eine Kamera, ein Intellimass- oder ein anderer Sensor, die Bilder, Messungen oder andere Daten des Produkt aufnehmen/erheben.
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Ereignisablauf (PET)

1 - Start

2 - Teilbewegungs-Impuls, generiert
durch einen Part Detect Transmitter
(PDX) - oder Encoder

3 - PDX/Encoder

4 - Teilebewegung

5 - Teilebreite

6 - Teile-Tracker-Platine
7 - Cluster Box

8 - Ausgangsrelais — je nach Anwen-
dung

9 - 24-V-Zuruckweisungssignal

10 - Verarbeitete Bilder - |.O.- oder
N.i.O.-Teil

11 - N.i.O-Teil
12-1.0.-Teil
13 - Bilder erfasst (drei Bilder)

14 - Versiegelungsflachen-Inspek-
tionsmodul

15 - Basis-Inspektionsmodul

16 - Hals-Inspektionsmodul

Part movement
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Transmitter (PDX)
a.k.a - Encoder
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w35 Cluster Box

Output Relay
(depends on
application)

7

24V Reject Signal

E ———

M

u(—{—(—l

@—+ Images Acquired (X3) |

1
1
1

¥

-->

“Pass or Fail
mju

-——> S =

]

]

1
—

L ILILrLs LILrnres Illlll:

1 1

1
RejectPosition

1

]

— = ———)

_____ =

17 - Verzdgerung Teil vorhanden
18 - Zuriickweisungszeitverzégerung

19 - Zuruckweisungsposition

Part PresentDelay i i

Reject Time Delay |
I

S,
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Kapitel 2 Hardware-Uberblick
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Intellispec-Gerateschrank und -Benutzerschnittstelle

1) 24"-Farb-LCD mit optionalem Touchscreen. Bei Bedarf wird eine Bildschirmtastatur
angezeigt.
2)@ Mit der linken Taste kénnen Sie Objekte auf dem Bildschirm auswahlen und akti-

vieren.o Mit der rechten Taste konnen Sie ein Kontextmenu zum angeklickten Bereich
oder Objekt aufrufen.Ein zweiter Satz dieser beiden Tasten befindet sich fur die zweihan-
dige Bedienung links am Bedienpult.

3) Ein-/Ausschalter Vision-Prozessor.
4) Im Gerateschrank: Ethernet-Schalter, Vision-Prozessor, mechanische Tastatur

5) Ein praktischer USB-Anschluss befindet sich seitlich an der Benutzerschnittstelle.
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Computerinterne Komponenten

N

(&)

1 - Haupt-Netzschalter

2 - Ethernet-Schalter (bis zu vier Schalter)
3 - CPU/ Hauptplatine

4 - Zwei Festplatten

5 - Lufter
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USV-Information

So erhalten Sie Zugang zur USV:

Lésen Sie die 4 Fligelschrauben [Pos. 1] und nehmen Sie die Abdeckung der USV hinten am Schaltschrank der
Benutzerschnittstelle ab.

Beschreibung der LEDs der USV

LINE Griine LED leuchtet durchgehend, um anzuzeigen, dass die Wechselspannung des Netzes an der Steckdose
OKist.

BYPASS Gelbe LED leuchtet durchgehend, um anzuzeigen, dass die USV im Sparmodus ist. Die LED blinkt, wenn
das USV-System im Bypass-Modus ist, d. h. der DC/AC-Umschalter des USV-Systems ist deaktiviert.

FAULT Die rote LED blinkt, wenn die USV einen internen Fehler erfasst.

ON LINE Griine LED leuchtet durchgehend, um anzuzeigen, dass das USV-System normal im Online-Modus arbei-
tet.

LOAD Grtine LED leuchtet, wenn das USV-System mit Wechselstrom versorgt wird. Aul3erdem zeigen die % LEDs
(25 %, 50 %, 75 %, 100 %) das Ladeniveau der USV an.

OVERLOAD Rote LED leuchtet durchgehend, um anzuzeigen, dass die Kapazitat des USV-Systems erschopft ist.
Der USV-Alarm ertont durchgehend.

SMARTONLINE™ UPS
. ?; f % Level (Ladeniveau) Diese LEDs mit zwei Funktionen zeigen den % des Ladeniveaus (wenn ,LOAD® leuchtet)
N a oder den Batteriestand an (wenn ,BATT" leuchtet).

ailll

o LM:

,f‘;_‘_,_. e BATT Grlne LED leuchtet, wenn das USV-System mit Batterie arbeitet.

-

...“l- Tesr ON BATT Grune LED leuchtet durchgehend, um anzuzeigen, dass an der Steckdose keine Wechselspannung des
aor Netzes anliegt. Das USV-System gibt zudem alle 2 Sekunden einen Warnton aus, es sei denn, die Taste ON/TEST
wird zum Stummschalten gedruckt.

BATT LOW Gelbe LED leuchtet, wenn der Batteriestand des USV-Systems niedrig ist. Der USV-Alarm ertont, bis die
Batterien entweder leer oder ausreichend aufgeladen sind.

REPLACE BATT Die rote LED leuchtet durchgehend und der USV-Alarm ertont alle 2 Sekunden, wenn das USV-
System den automatischen Selbsttest nicht besteht.
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Beleuchtungsbaum

Die Lichter des optionalen Beleuchtungsbaums leuchten je nach dem Status bestimmter Hardwarekomponenten auf oder blinken bzw. erléschen.
Jede Spur hat ihren eigenen Beleuchtungsbaum.

Hinweis: Der Beleuchtungsbaum an lhrem System kann anders als in der Abbildung aussehen.

Farbe Zustand Bedeutung

Rot ,I[Eelrb;_(l)ecl:](::]tet unun- Alarmbedingung
Die Kommunikation der Teilezahlerplatine mit dem Host-PC wurde

Rot Ein - blinkt unterbrochen oder es wurde ein Fehler erfasst, fir den ein Alarm
ausgeldst werden muss.

Rot Aus Kein Alarm (OK)

Gelb Ein Warnungs-Alarmbedingung

Gelb Aus Keine Warnung (OK)

Gelb Blinken in Abstéanden von Da§ System set;t die a§ynchrone Korrelation EIFO automatisch

0,5 Sekunden zuruck (kommt nicht bei allen Systemen zum Einsatz).

Gran Ein Spur ist online.

Grin Aus Spur ist offline.

Blau Ein Teilezahlerplatine wird mit Strom versorgt (OK).

Blau Aus Teilezahlerplatine wird nicht mit Strom versorgt.
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Teile-Tracker-Platine

Die Platine des Teile-Trackers verfolgt die Teile wahrend des Inspektionsprozesses. Es gibt zwei Typen von Teile-Tracker-Platinen fir die Sys-
teme der Pressco Serie 5: 2-Kanal und 8-Kanal.

Unten ist eine 2-Kanal-Platine dargestellt.
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Typische Module, Cluster Box und Beleuchtungsbaum

Cluster Box

Ein-/Aus-Schalter wird vom Pfeil angezeigt

1- Versiegelungskamera

2 - Basiskamera
3 - Hals-Beleuchtungsanlage
4 - Basis-Beleuchtungsanlage

5 - Halskamera

Beleuchtungsbaum (optional)

« Rot (Alarm)

o Gelb (Warnung)

o Grun (Online)

« Blau (Stromversorgung)
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Cluster Box-Informationen

Serie 5 Standard-8-Sensor-Cluster Box

1 - Teile-Tracker-Platine
2 - Gleichstromversorgung
3 - Ethernet-Schalter

4 - Wechselstromversorgung
5 - USV-Batterieversorgung

6 - Optionale erweiterte E/A-Platine

7 - Zuruckweiser-Anschlusse

8 - Korrelationssensoren-Anschlisse

9 - Alarm-Beleuchtungsbaum-Anschluss
10 - Encoder-Anschluss

11 - Graustufenkamera-Netz- und Aus-
|6sersteuerkabel

12VDC
24VDC
48VDC

12 - Steuerkasten-Netzschalter
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Inspektionsmodule

Uberblick iiber die Blasformanlage — Kamerapositionen

1 2 3 4
STRETCH
Blow Wheel BLOWMOLDER
1 - Auslauf-Sternrad Exit "
2 - Transferarme Sﬁ@_ﬂ'hi®
Sarrae A\ m—
3 - Blasformrad ©6 O/b\? P Ry NN, |
4 - Ofenspindeln \ _ F N Oven Spindles
| .. s 028 \ )

5 - Versiegelungsflachen-Inspek- / \ )
tionsmodul — '

6 - Basis- und Hals-Inspektionsmodule Transfer

Arms
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BNS-Kameramodule der Serie 5

1 - Basiskamera
2 - Basis-Beleuchtungsanlage

3 - Hals-Beleuchtungsanlage

4 - Halskamera

5 - Basis- und Hals-Kameras gemeinsam
montiert

6 - Versiegelungskamera — Beleuch-
tungsanlagen (2) befinden sich darin
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Serie 5 BNS Module installiert in Blasformer

(installiert mit Montagehardware von Pressco, die flr Benutzerfreundlichkeit bei Installation und Wartung sowie maximale Anpassungsfahigkeit
konzipiert wurde)

1 - Hohlraume [MP1]

2 - Vorform-Zufihrrad [MP3]
3 - Greiferfinger

4 - Zurickweiser-Einheit

5 - PDX/ Encoder installiert unten am
Transferrad an den Sidel-Blas-
formern

6 - Auslauf-Transferrad [Mp4]
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Serie 5 Vorform Kameramodule - PWC, PW360, PSE

1-PWC (Vorform-Seitenwand-
Farbe) -Modul und Beleuch-
tungsanlage

2 - PW360 (Vorform-Seitenwand
360) -Modul und Beleuchtungsanlage

3 - PSE (Vorform-Ver-
siegelungsflachen-Endkappenmodul)
-Modul und Beleuchtungsanlage
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Ereignisablauf (PET)

1- Start @ (8]
w35 Cluster Box
2 - Teilbewegungs-Impuls, generiert | qgp—— 5,
I : I—n START |
durch einen Part Detect Transmitter - B Output Relay
PDX) - oder Encoder ———— B __ . application)
( ) | Partmovement | @
= ! pulsegenerated by | N
3 - PDX/ Encoder [z]—.i e | |
4 - Teilebewegung t Taka-Encodor | h: )
5 - Teilebreite = < < A

@—+ Images Acquired (X3) |

6 - Teile-Tracker-Platine

7 - Cluster Box

8 - Ausgangsrelais — je nach Anwen-
dung

9 - 24-V-Zuruckweisungssignal

10 - Verarbeitete Bilder - .0.- oder | Movement
N.i.O.-Teil

i
l
11 - N.i.O-Tell @ E""“

12-1.0.-Teil Width

[ H 1 I
13 - Bilder erfasst (drei Bilder) L ParfiesentDeey |  _RejectTime Delay |

14 - Versiegelungsflachen-Inspek- E'fﬂ @
tionsmodul

-->»

-—->

-:-g e S =

LI LI L ILILrLs LILrnres LI

RejectPosition
1
]

— = ———)

17 - Verzdgerung Teil vorhanden
15 - Basis-Inspektionsmodul . : ; .

18 - Zuriickweisungszeitverzégerung
16 - Hals-Inspektionsmodul . ) »

19 - Zuruckweisungsposition

Kapitel 2- Seite 17



Einschalten des Intellispec-Systems

| Hinweis: Zum Einschalten des Intellispec-Systems sind méglicherweise Benutzerberechtigungen als Bediener erforderlich.

1. Schalten Sie alle Stromschalter fiir die Cluster Boxen (falls zutreffend) und die Module in beliebiger Reihenfolge auf ON. Alle Cluster Boxen
und Module mussen eingeschaltet sein, bevor mit dem nachsten Schritt fortgefahren wird.

2. Schalten Sie die USV (unterbrechungsfreie Stromversorgung) ein:

Nehmen Sie die Abdeckung hinten am Intellispec-Sockel ab, indem Sie die Fligelschrauben drehen [Pos. 1].

Dricken und halten Sie die ON TEST-Taste (der USV), bis Sie einen Piepton héren. Lassen Sie die Taste los, sobald der Piepton ertont.
3. Bringen Sie die Abdeckung hinten am Intellispec-Sockel wieder an.
4. Warten Sie, bis die Intellispec-Software startet. Dies dauert etwa 3-5 Minuten.

Hinweis: Schritte 5-7 sind nur erforderlich, wenn Ihr System nach dem Starten nicht automatisch online geht.

5. Melden Sie sich in der Intellispec-Software an.

Log In v |

6. Schalten Sie das System online.
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@ C

>

v @

7. Melden Sie sich aus dem System ab.
Abschalten des Intellispec-Systems

| HINWEIS: Sie miissen Benutzerberechtigungen der Ebene Mechaniker oder hbher haben.

1. Melden Sie sich an.
Log In v)

2. Schalten Sie das System offline. (Wiederholen Sie diesen Vorgang gegebenenfalls fiir alle Spuren.)

~ﬂ Verlassen Sie die Software: Home | Tools | Intellispec und Computer herunterfahren.
SHUT-DOWN SYSTEM
Intel '_I

|u ntellispec and Com I

1%

4. Nach dem Herunterfahren des Computers schalten Sie die USV (unterbrechungsfreie Stromversorgung) ab:

5. Nehmen Sie die Abdeckung hinten am Intellispec-Sockel ab, indem Sie die Flligelschrauben drehen [Pos. 1].
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6. Dricken und halten Sie die OFF-Taste (der USV) fir 4 Sekunden. Sie héren einen Piepton. Lassen Sie die Taste los, sobald der Piepton
ertont.

7. Schalten Sie alle Stromschalter fur die Cluster Boxen (falls zutreffend) und die Module in beliebiger Reihenfolge ab.
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Kapitel 3 Softwareuberblick
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4 Software-Bildschirme

Dieser Abschnitt beschreibt die vier wichtigsten Bildschirmtypen der Intellispec-Software.
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Menii Systemiiberblick

,
"

Klicken Sie die Schaltflache Home an, um das MenU Systemuberblick aufzurufen.

1 2 3

PRESSCO |NTSLLISPSC

FECHNGIOGY INC

1-"Menl-Symbolleiste" auf Seite 27 4
2 - Anmeldung/ Melden Sie sich ab.
3 - Ubersichtsgrafik | . ‘

o a 7 _I.Eucp Master v lT-- Faet Comnt (x100) "
4 - Zum Spurenuberblick gehen

5 - Online/ Offline

6 - Spurenstatistik

7 - Teileprogramm

8 - Momentaufnahme

Hinweis: Ihr System kann mehrere Spuren
haben. Dieses Beispiel zeigt eine Spur.

BP0 A AM
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Menii Spureniiberblick

Wahlen Sie ein MenU Spurentberblick, indem Sie die Schaltflache einer Spur auswahlen. Ihr System kann mehrere Spuren haben.

2 - DO0BOD0B ==

600 ppm PRESSCO INTSLLISPEC
600 (max) [rrensiant e
Parts  ¥]  Defect® ¥ LlaneTotal ¥ .
BNS I Se— —

-
Machine Parts

Baottle Training hd

Statistics

Pant Coust {1000)

-
Reject Images

Sensor 1
1 L ElEI‘_-['l!

Defect %
12.500

‘ [[XIRED \ ‘ [TEGRL] \ ‘ [TEGRL] \ ‘ 090116 \ ‘ 090116 \ ‘ [[XIEH \ ‘ [[XIEH \

—
Trend Graphs

Defects
4

Defect %
7.143

‘ 080113 \ ‘ [[XORI] \ ‘ 090116 \ ‘ 080117 \

i. Reject Images

Cavity

Spindle

Defects
12

Defect %
21.429

090113 090113 090113

‘ 080114 \ ‘ 080716 \

InFeed
-
OutFeed

Inzpections

Statistics

-
Freeze on Defect

Walk-by

10152018 5:01:18 AM

1 - Wahlen Sie die Sensorschaltflache aus, um die detaillierte Sensoransicht ein- bzw. auszublenden

2 - Schalten Sie zum Systemuberblick um.
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Menii Sensoriiberblick

. Ihr System kann mehrere Kameras/Sensoren

600 ppm PRESSCO INTSLLISPEC

600 (max) TFCRNGIOGY INC

|- Trend Graphs

-
Machine Parts

Statistics

-~
Reject Images

2 -
Trend Graphs
Defects
234

Defect %
20.088

-/@ Empty Pocket ROI
# Empty Packet
& Canter Region
@ Seal Centar
@ Seal Surface RO

r .
Mspection Results (double click o e Machine Parts

Empty Packet ROl

Empty Pocket f

Canaes Region Timing Trend
Seal Certer

Seal Surface ROI

- @ Choked Meck Region
#* Chaked Neck

- @ vality FOI
# Owality Inspection

-
Chosed Neck Region Inzpections
Choked Neck.

Qvality ROV

Ovality

Statistics

(
Freeze on Defect

1 - Doppelklicken Sie, um die Inspektionsanzeige zu 6ffnen.

2 - Schalten Sie zum Systemuberblick um.
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Menii Inspektionsiiberblick

Doppelklicken Sie auf einen Inspektionsnamen in der Inspektionsstruktur, um das Menu Inspektionsiberblick aufzurufen. Auf diesem Bildschirm
kénnen Inspektionsparameter eingestellt werden (wenn die entsprechenden Benutzerberechtigungen vorhanden sind).

p— RETRO-SPEC Population View: Fill Height [Bottle Fill Height] et et
=

|

o)
:
-]

&
8

Battle Fill Height [pix
g £
2 B

o

vy

 Enpny / Ful | Caliraton —
Fill Height PASSED
[Fill Height RO | Reference [Fill Top [ Fill Botom | otte Fil Height:

Fill Mode Top and Bottom 285.28pixel (0 .. 604.23)
r— Empty / Full:

Part Orientation Closure on Left 72 (13 .. 164)

Reference Region Reglon 1 Foam Width: 1.01 pixel

Fill Ratlo 25 Foam Liquid: 0.25 pixel

Carect Fill Posiion [+ Enabied Reference Missed Edges:
; ) . 0 (30)

Fll. Correction Deviation 20@ Fill Top Missed E .

8 1 Bottle Fill Helght 144.0@ +480.23/-144.00 59 (263) dges

Show Fil Height [+ Enabied Fill Bottorn Missed Edges:

Record SPC Stafistics [ Enabled 10 (250)

[Battle Fill Helght] Defines the fill level as a distance from the
bottomn of the bottle to the location of the top of the liquid.

S

Schlief3en Sie die Inspektionsansicht, um zum Systemuberblick oder Sensortberblick umzuschalten.
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Meni-Symbolleiste
1 2 3 4 5 6 7
15

| Hinweis: Einige Meniielemente verédndern sich, je nachdem, ob der Modus Systemiiberblick oder Spur-/Sensortiberblick verwendet wird.

1) Home Rufen Sie das Menu SystemUberblick auf.

2) Alarme Loschen Sie Alarme, sehen Sie diese an und konfigurieren Sie sie.

3) Menu Tools Konfigurieren Sie Systemeinstellungen, Berichte, Hardware, Teileverfolgung, Zurtickweiser, Teil-Einstellung u.v.m.
4) Sternmenu Machen Sie Bildschirmaufnahmen und verwalten Sie Hintergrundaufgaben.

5)Meniu Backup und Wiederherstellen Erstellen Sie ein Supportpaket, stellen Sie das System aus einem Supportpaket wieder her und starten
Sie den Windows Explorer.

6) Sprache Wahlen Sie die Sprache flir die Anzeige der Intellispec-Software aus den verfigbaren Optionen aus.

7) Hilfe Zugriff auf Hilfedokumente, die Fernunterstiitzung und die Softwareversion.

Meni Tools — Systemiiberblick

LJ So rufen Sie dieses Meni auf: Wahlen Sie die Schaltflache Home | Tools.
| Hinweis: Einige Funktionen des Meniis stehen nur Benutzern mit Sonderberechtigung zur Verfligung.

 Tools Menu
1 —» Log Reader
2 — Clear System Statistics
3 —» CPU Temperature
4 —» UPS Information
5 —» Chart Configuration
6 —»System v
7 —» Exit System
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1-Protokollanzeige Offnet Intellispec-Protokolle (siehe auch "Protokollanzeige" auf Seite 37).
2 - Systemstatistiken 16schen Loscht alle Systemstatistiken (alle Spuren).

3- CPU-Temperatur Wird ein Mehrkernprozessor verwendet, wird die jeweils hdchste Temperatur angezeigt. Wenn die CPU-Temperatur fir den
Systemabschluss erreicht wird, wird das Intellispec-System abgeschaltet.

4 - USV-Information Zeigt Informationen und Einstellungen der unterbrechungsfreien Stromversorgung (USV) an.

5-Diagrammkonfiguration Hier kdnnen der Typ der Trendgrafik und die Anzahl der Unterteilungen fir das Diagramm im MenU Systemuberblick
ausgewahlt werden.

(nicht dargestellt) - Schreiben von Defekten [nur wenn die Defektdatenbank installiert und aktiviert ist:] Hier kann die Defekterfassung fur meh-
rere Spuren aktiviert oder deaktiviert werden.

6 - System Systemdatum und -uhrzeit einstellen oder einen Drucker konfigurieren.

7 - System beenden Schaltet die Intellispec-Software aus.

Hilfe

—
Wéhlen Sie das Hilfesymbol, um:

« Die Systemhandblcher aufzurufen
o AufPressco "Hilfe — Fernunterstitzung" auf Seite 137 zuzugreifen
« lhre aktuelle Softwareversion anzuzeigen

Help Menu |

Help Documents »
Remote Support
About

il

So erhalten Sie Zugang zu den Benutzerhandbiichern:

—
1. Wéhlen Sie das Hilfesymbol.
2. Wahlen Sie Hilfedokumente und dann ein Handbuch aus der Liste aus. Das Benutzerhandbuch wird angezeigt.
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Benutzerkonten und Anmeldung

Dieser Abschnitt beschreibt die Anmeldung und die Verwaltung von Benutzerkonten.
An- und Abmeldung

Verwenden Sie zum Anmelden eine der folgenden Methoden:

A, Lesin ‘:I Wahlen Sie die Schaltflache Anmeldung aus. Wahlen Sie Ihren Benutzernamen aus und geben Sie Ihr Kennwort ein.

B. Mit dem optionalen biometrischen Sensor: Driicken Sie Ihren Finger auf den Sensor. Das System meldet Sie an. Falls das System lhre Iden-
titdt nach drei Versuchen nicht erfassen kann, melden Sie sich Gber das Anmelde-Dialogfenster an.

So melden Sie sich ab:

A, B v Wahlen Sie die Schaltflache mit lhrem Namen und dann die Schaltflache Abmeldung.
B. Mitdem optionalen biometrischen Sensor: Dricken Sie Ihren Finger auf den Sensor. Das System meldet Sie ab.

| Hinweis: Wenn ein anderer Benutzer sich anmeldet, meldet das System Sie automatisch ab.

Abmeldemenii

Um sicherzustellen, dass nur befugte Benutzer Veranderungen am System vornehmen, missen sich Benutzer anmelden.” Fur einige dieser
Menuoptionen sind erweiterte Benutzerberechtigungen erforderlich.

So zeigen Sie das Menii Anmeldung an:

Sy ‘:I Wahlen Sie die Schaltflache Anmeldung aus und geben Sie Ihr Kennwort ein. Der Text auf der Schaltflache wechselt zum ange-
meldeten Benutzer.

D) 1"'IWé\hIen Sie erneut die Schaltflache Anmeldung aus. Das Popup-Ment erscheint.

3 Logout
> Change Password

—1» Manage Users

Import Users

00 =~ @ N B LR s
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1 - Abmeldung

2 - Benutzer wechseln

3-Kennwort @andern —nur lhr Kennwort andern

4 - Benutzer verwalten — Benutzer hinzufigen, entfernen oder bearbeiten

5-Benutzer exportieren - Benutzerprofile von einem Intellispec zu einem anderen exportieren

6 - Benutzer importieren — Benutzerprofile von einem Intellispec auf ein anderes importieren

7 -Berechtigungen verwalten — spezifische Bereiche des Systems zuweisen, fur die der Benutzer zum Zugriff berechtigt ist

8 -Einrichtung Automatische Abmeldung —das System meldet Sie ab, wenn in der vorgegebenen Zeit keine Aktivitat erfolgt

Hinweis: Es gibt einen Pressco-Techniker-Account nur zur Verwendung durch Pressco-Servicetechniker. Dieser erlaubt den Zugriff auf nicht
unterstiitzte Funktionen (Mentioptionen mit anderer Farbe). Die Anmeldung unter diesem Konto und die Verwendung dieser Funktionen erfol-
gen auf eigene Gefahr.

Benutzer verwalten

*Nur Administrator*

Sie kdnnen Benutzer hinzufugen, bearbeiten oder entfernen. Sie kdnnen ein Benutzerkonto fur eine Personengruppe erstellen (z. B. Schicht 1).

| Hinweis: Die biometrische Anmeldung funktioniert nur, wenn die optionale biometrische Anmeldevorrichtung installiert ist.
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Confiquration
Steps

Manage Users
- Skap 1 ol 8 : Uasis -

Usors >
So verwalten Sie ein Benutzerkonto: ] e :'::,:‘;:'f;:;':::;':]
1. Melden Sie sich als Administrator an. Fassword L .
0 .

2. EEE 1'IIIWéhlen Sie die Schalt- ]

flache mit Inrem Benutzernamen | i

Benutzer verwalten. — 0

Parmissions

3. Wahlen Sie HinZUngen, Bearbeiten l

oder Entfernen fur den Benutzer. Gehen e

Sie dann anhand der Anleitungen auf

dem Bildschirm vor. Der jeweilige

Schritt ist hervorgehoben [Pos. 1 in der

Abbildung].
4. I3 verwenden Sie den Weiter-Pfeil | rre—

[Pos. 2], um zum jeweils nachsten Bild- e

schirm zu wechseln. L

-
_—— o
.
ﬂf’f
1 2

Hinzufligen eines Benutzers mit der biometrischen Anmeldevorrichtung

Die biometrische Anmeldevorrichtung verwendet Fingererkennungsoftware fir die Anmeldung. Auch mit einer biometrischen Anmel-
devorrichtung kdnnen weiter Benutzername und Kennwort zur Anmeldung verwendet werden. Die maximal zulassige Zahl biometrischer Konten

betragt 40.

Hinweis: Es kénnen nicht zwei Konten fiir denselben Fingerabdruck erstellt werden. Sie kbnnen zwar zwei Konten flir eine Person erstellen,

miissen dann jedoch zwei verschiedene Finger verwenden.

So fiigen Sie einen Benutzer mit der biometrischen Anmeldevorrichtung hinzu:

1. Melden Sie sich als Administrator an.
2 Bob

1lrIWé’\hIen Sie die Schaltflache mit Inrem Benutzernamen | Benutzer verwalten | Hinzuflgen.

3. Wahlen Sie den neuen Benutzernamen auf Aufforderung hin aus. Wahlen Sie den Weiter-Pfeil aus.
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4. Geben Sie ein Kennwort ein und bestatigen Sie es. Wahlen Sie den Weiter-Pfeil aus.
5. [Biometrische Anmeldung] Wahlen Sie ,Biometrisch®.

Manage Users
— Gtap 5 of B - Select Finges -

St b Arger b une P biewairic lgin |

G e 2
= & C
- -
o
Lot Rght

6. [Finger auswahlen] Wahlen Sie, welchen Finger der biometrische Sensor lesen soll. Dieser Finger muss fur jede Anmeldung verwendet
werden.

7. [Finger lesen] Wahlen Sie die Start-Schaltflache oben auf dem Bildschirm. Weisen Sie den Benutzer an, seinen Finger auf entsprechende
Aufforderung dreimal auf den biometrischen Sensor zu legen (aus Grinden der Genauigkeit).

8. [Berechtigungen] Wahlen Sie die gewlinschten Berechtigungen aus.

9. [Fertig gestellt] Klicken Sie die Schaltflache OK an, um die Anderungen zu speichern und das Menii zu verlassen.
Benutzer exportieren
Exportieren Sie Benutzerkonten von einem System auf ein anderes oder fiihren Sie ein Backup lhrer Benutzerkonten durch.

Was Sie brauchen:

« Ein USB-Geréat
o Administratoren-Berechtigung

So exportieren Sie ein Benutzerkonto:
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1. Stecken Sie einen USB-Speicher in den Anschluss am Intellispec-System Serie V ein.

2, Bab v Wahlen Sie die Schaltflache mit Ihrem Benutzernamen | Benutzer exportieren.

Export Users

CAAPressco120810Users |

Current Users Exported Users

A dmiristrator

Designer
Me=chanic

Op=rator

Ax)

4. :’ Wahlen Sie den Pfeil nach rechts, um das Benutzerkonto zu exportieren.

3. Wahlen Sie das Benutzerkonto, das Sie exportieren wollen.

5. Wahlen Sie den Zielspeicherort flir das Benutzerkonto aus dem Dropdown-Menu oder wahlen Sie die Schaltflache Speichern, um auf
dem USB-Speicher zu navigieren.

6. Klicken Sie die Schaltflache OK an, um die Anderungen zu speichern und das Menii zu verlassen. Das Benutzerkonto ist exportiert.
Benutzer importieren
Importieren Sie Benutzerkonten von einem System auf ein anderes oder von einem Backup-USB-Speicher.
Was Sie brauchen:

« Ein USB-Gerat mit bereits darauf gespeicherten Benutzerkonten oder einen Ordner auf der Intellispec-Festplatte mit gultigen Benut-
zerkonten

» Administratoren-Berechtigung

So importieren Sie ein Benutzerkonto:
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1. Stecken Sie einen USB-Speicher in den Anschluss am Intellispec-System Serie V ein.
2 Bob

v Wahlen Sie die Schaltflache mit Ihrem Benutzernamen | Benutzer importieren.

Import Users

c:u'rmm1ms1nm1]

Cumment Usars Imporable Users
SokinEraiar Machari:
Dasigner

Mechanic

DperEhar

20

3. Wahlen Sie das Benutzerkonto, das Sie importieren wollen, aus der rechten Spalte. Wenn Sie keine Benutzer als verfigbar sehen, wah-
len Sie die Schaltflache Speichern, um zum Speicherort des Benutzerkontos zu navigieren.
4.

u Wabhlen Sie den Pfeil nach links, um das Benutzerkonto zu importieren.

5. Klicken Sie die Schaltflache OK an, um die Anderungen zu speichern und das Menti zu verlassen.Das Benutzerkonto wird importiert.
Einrichtung Automatische Abmeldung

Mit dieser Funktion werden alle Benutzer nach einer bestimmten Zahl inaktiver Minuten abgemeldet.
Auto Logout

Auto Logout

Wait Time [minutes] &5\\

Einrichten der automatischen Abmeldung:
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> s wN

. Melden Sie sich an.

Bob 'I Wahlen Sie die Schaltflache mit Ihrem Benutzernamen.

Wahlen Sie Einrichtung Automatische Abmeldung. Das Einstellungsmenu wird angezeigt.
Aktivieren Sie die automatische Abmeldung. Wenn die Funktion aktiviert ist, erscheint im Kontrollkastchen ein Hakchen.
Stellen Sie die Wartezeit in Minuten ein (von 1 bis 9999 Minuten).

F
Klicken Sie die Schaltflaiche OK an, um die Anderungen zu speichern und das Menii zu verlassen. Alle Benutzer werden nach der vor-
gegebenen Zahl inaktiver Minuten automatisch abgemeldet.
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Protokollanzeige

~_| So rufen Sie dieses Menu auf:

Wahlen Sie Home | Tools | Pro-
tokollanzeige.

Die Protokollanzeige zeigt die Historie der
Vorfélle am Intellispec-System an und
umfasst:

o Informationen zur An- und Abmel-
dung von Benutzern

o Alarme mit Zeitpunkt der Auslésung
und Léschung

« Systemfehler

« Informationen zum Systemstart

o Online/Offline-Historie der Spuren
« Anderungen der Beleuchtung

« Erstellte Berichte

« Textdateien der Protokolle sind

gespeichert unter: C:\Pressco\Logs.

<

Date

Tue |2011-11-22

Tirme

17:03:05

Lane

(2} Nickle

Log Reader

Message

System went offline

User

Administrator

Cnline  Part Program Al

Offline

Micke R

Tue |2011-11-28
Tue |2011-11-29
Tue |2011-11-28
Tue |2011-11-28
Tue |2011-11-29
Tue 2011-11-28

09:28:31
09:28:31
08:28:31
09:28:31
09:28:31

(%) Cuarter
(&) Quarter
(4) Cuarter
(&) Quarter
(&) Quarter
(4) Cluarter

Lane process starts.,

Versior: 5.0.467 (XP, 32 bit)

Bulle 11/28/2011 3:29:07 PM

Built by: dpaunescu

Built on machine: DPOP75%

Bullt on aparating system: Microsoft Windows NT 51,2600 Service ...

Administrator
Administrator
Acministrator
Administrator
Administrater
Acministrator

Offfine
Offline
Cffine
Cfffine
Offfine
Cffline

Measurement_test
Measurement_test
Measurameant_test
Measurement_test
Measurement_test
[ easuremeant_test

Tue [2011-11-20 09:28:31
Tue | 2011-11-28 |09:30:20
Tue |2011-11-28 |09:30:20
Tue |2011-11-28 |09:30:20
Tue | 2011-11-28 |09:30:20
Tue |2011-11-28 |09:30:22
Tue |2011-11-28  09:30:41
Tue |2011-11-28 |09:32:03
Tue |2011-11-28 | 09:41:35
E 20111129 [02:41:38

Navigate

O e )

All Columns Y I

Enter Search Te:

(2) Nickle
(2) Nickle
(2) Nickle
(2) Nickle
(2) Nickle
(0) Systermn
() System
(2) Nickle
(13 Penny
(1) Penny

Lane process stars.

Sensor "Neck' with Id 2 In the part program 1L sguat blue was not fo...
Sensor "Seal' with Id 3 In the part program 1L squat blue was not fol..
Sensor 'Neck' with Id 2 In the part program 5L Snapple Clear was n...
Sensor "Seal' with id 3 in the part program 5L Snapple Clear was no...

Was not able to connectto a UPS
Uszer '‘Administrator has logaed In,
System went offline.
System went onling.
System went offline.

Administrater
Adrministrator
Adrinistrator
Adrinkstrator
Administrator
Adrministrator
Adrinistrator
Adrministrator
Adrministrator
Adrministrator

Offfine
Offline
Offline
Offline
Offline:
Offline
Offline
Offine
Online
Offline

Micke R
Mickel
Mickel
Mickel
Nickel
default
default
Mickel
Fenny
Fenny
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Berichterstattung

Das Intellispec-System erstellt eine Vielzahl verschiedener Berichte, um Inspektionen im Detail wiederzugeben. Viele dieser Berichte kdnnen aus
dem Intellispec-System exportiert werden.

Hinweis: Einige Funktionen des MenUs stehen nur Benutzern mit Sonderberechtigung zur Verfiigung.

So zeigen Sie die Berichte an: Wahlen Sie die Schaltflache einer Spur | Tools | Berichterstattung.

Tools Menu | [ Lane Summary Report < 1
Reporting ~__, Lanme De'tail Report <« 2
Part Setup N Correlation Report <« 3
R . Schedule Reports «— 4
Hardware Setup » e +<— 5
— - Sensor Missed Statisticsa— §

Defect Data Viewer <«— 7
Defect Database +«— 8

1 und 2 - "Zusammenfassender und detaillierter Spurenbericht” unten

3 - "Korrelationsbericht" auf der nachsten Seite

4 - "Berichte planen" auf Seite 40

5 - Log Reader

6 - Statistiken fehlende Sensor Zeigt die Zahl der fehlenden Teile und die Verfolgung der fehlenden Teile fur den Sensor an.
7 - Defektdaten-Viewer [falls aktiviert:] Anzeige der Bilder in der Defektdatenbank

8 - Defektdatenbank [falls aktiviert:] Anzeige der Inspektionsdaten aus der Defektdatenbank

Zusammenfassender und detaillierter Spurenbericht

Zusammenfassender Spurenbericht Detaillierter Spurenbericht

Dieser Bericht enthalt die Statistik flr die Spur, u. a.:

o Anzahl der inspizierten Teile

« Anzahl der Defekte Dieser Bericht enthalt alle Informationen im Zusammenfassenden Spu-
. Defekt-Prozentanteil renbericht, einschliel3lich Inspektionsdetails fur jeden Sensor.

Die obigen Zahlen werden pro Sensor und als Gesamtzahl fir die
Spur angegeben. Nachfolgend ist ein Beispiel flir ein System mit einer
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Zusammenfassender Spurenbericht Detaillierter Spurenbericht

L are Do neporn-Noesed . Iy
| File Edit Format View Help
Machine Name: INTELLISPEC12314
Fart Program: gottles
Current Time: 2/6/2017 B:34:40 AM
Last Reset: 172772017 11:18:47 am
Inspection Parts pefects pefect % LAST N LasT N X
Spur dargestellt BMNS 3456 1614 46,701 i 0. 000
Base 3456 692 20.023 i} 0. 000
EmpTy POCKeT ROI 3456 ] 0. 000 Q 0. 000
e comter 3436 o 0:000 o 0:000
Fi i - Wi H True Center ROI . .
S True Center 3456 0 0.000 0 0.000
Maciiine Name: INTELLIZPECIZH outer Base ROI 3456 0 0.000 0 0.000
Part Frogram: Bottles outer Base Inspection 3456 231 6. 684 0 0. 000
Current Time: 2/6/2017 8:27:28 aM spoke Defects ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
LAST Reser: 1/27 /2017 11:18:47 aM Black and white 3456 o 0. 000 o 0. 000
Inspection Parts Defects Defect % Last N Last N ¥ E::‘.Eﬁ: :?1 on ROI ;‘:EE § § §§§ § § §§§
BNS 3456 1614 46.701 0 0. 000 o emEation Ept o o 000 o o 000
Base 3456 692 20.023 Q 0. 000 ]
Fool Inspection 3456 462 13.368 0 0. 000
Sensor 3436 231 6. 684 o 0. 000 Between Foot ROI 3456 o 0.000 0 0. 000
seal 3456 G691 19,994 a 0. 000 1 : :
Between Foot Inspection 3456 4] 0,000 4] 0,000
Pearl ing ROI 3456 i 0. 000 i 0. 000
pearling Inspection 3456 0 0. 000 4] 0. 000
Gate Registration ROI 3456 0 0, 000 0 0, 000
Gate Registration 3456 0 0, 000 4] 0,000
Gate ROI 3456 i 0. 000 i 0. 000
Gate Inspection 3456 0 0. 000 0 0. 000
Around Gate ROT . 3456 0 0. 000 0 0. 000
Around Gate Inspection 3456 231 6. 684 4] 0. 000
Base Fold Inspection 3456 4] 0. 000 4] 0. 000
off-center Gate In:r.|:u|!|:tiﬂ__:‘l-:ﬁIS_-_-_-_-_2-_ill-_-_-tL.tiJ.l§iJ

Korrelationsbericht

Dieser Bericht enthalt den Prozentsatz der Defekte nach Maschinenteil geordnet vom héchsten zum niedrigsten Fehlerprozentsatz.
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| File Edit Format View Help

Machine Name: TT3400
Fart Program:

FHCP3X MastTer

Berichte planen

Erstellen Sie einen Plan zur automatischen Generierung von Berichten durch Intellispec. Dies ist eine Einstellung auf Spurenebene Zur Planung
von Berichten flir mehr als eine Spur missen Sie das Verfahren fir jede Spur wiederholen.

current Time: 6/18/2013 1:28:37 PM
Last Reset: 6/18,/2013 9:42:47 aM
"FILLER VALVE'
& Fercent R R
28 0.18 CAPPER HEAD
0. & Percent
0. 28 0.71
0. 16 0.71
0. 4 0.71
0. 24 0. 64
0. 36 0. 64
0. 12 0.83
0. 20 0. 51
0. 22 0. 51
0. B 0.5
0. 34 0.5
o, i0 0.5
0. 32 0.5
0. 18 0.45
0. 30 0.45
0. [ 0. 44
0. 13 0,42
0. 19 0.42
0. 25 0.42
1 0. 41
7 0,41
31 0.41
15 0.3
_'_‘_‘_‘—|_\_‘_._,_l—"
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1 - Berichts-Dropdown-Menu

2 - Geplanten Bericht aktivieren

3 - Zielspeicherort-Dropdown-Menu
4 - Bei Wechsel drucken

5 - Dateinamen beibehalten

6 - Statistik I6schen

7 - Nachster geplanter Bericht

8 - Zeit zwischen Berichten

9 -Vorschau

Details zur Berichtsplanung

1-Berichts-Dropdown-Menii Wahlen Sie einen Bericht zur Planung aus. Jeder Bericht muss separat eingerichtet werden. Siehe auch Zusam-

Schedule Reports

1

Lane Detail Report

v|

nable ochedule: epo
2 —» (k4 Enable Scheduled Report

3 —» XML File V|

4 —» Q Printon Change-Over

5 —e Keep File Name

6 —>O Clear Statistics

7 — PNext Scheduled Report

8 —» Time Between Reports

0:00

Tomorrow

12 hours
0 minutes

-
...

20

menfassender Spurenbericht, Detaillierter Spurenbericht und Korrelationsbericht.

2-Geplanten Bericht aktivieren Wenn dieses Kontrollkastchen aktiviert ist, sind die Einstellungen unten aktiv.

3-Zielspeicherort-Dropdown-Menii Senden Sie den Bericht an den Standarddrucker oder speichern Sie ihn als Datei. Wenn , Textdatei“ aus-
gewahlt ist, kdnnen Sie Uber die Schaltflache Dateiname einen Dateinamen eingeben. Wenn Sie keinen Namen und keinen Speicherort fur die Datei
auswahlen, wird die Datei als ,Report.ixt* benannt und auf der Festplatte gespeichert unter: ,c:\Pressco\DataExport.“ Spater gespeicherte Berichte ent-

halten einen Zeitstempel im Dateinamen, es sei denn, Sie aktivieren Dateinamen beibehalten.

4 - Bei Wechsel drucken Sehen Sie im System vor, dass ein Bericht generiert wird, wenn jemand ein Teileprogramm andert. Dieser Bericht

umfasst Defektstatistiken von der letzten Zurtcksetzung der Statistiken bis zum Zeitpunkt des Wechsels.
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Beispiel fiir einen Wechselbericht

Dieser Bericht enthalt Defektinformationen flr die letzten Teile. Er enthalt die Uhrzeit der letzten Statistikzurlicksetzung und stellt die
Informationen bis zum Zeitpunkt des Wechsels des Teils dar.

| Line 5 Diestail 18 _13-31-32:bt -

File Edit Format View Help

Machine Name: TT3400

Part Program: FHCP3IX Master

current Time: 6/18/2013 1:31:32 PM

Last Reset: 6/18/2013 9:42:47 AM

Inspection Parts pefects pefect % LAST N Last N %

Lane 1 ar7o3 14606 14,949 135 13, 500

Main 97703 3308 &4, 000 36 3. 600
Neckring Reg ROI i E ] 0. 000 ] 0. 000
Neckring Reg 97703 0 0. 000 0 0. 000

color 1 97703 6772 6. 931 63 6, 300
Meckring Reg ROI 97703 0 0. 000 0 0. 000
Neckring Reg 97703 0 0. 000 0 0. 000

color 2 97703 4652 4.761 42 4.200
Neckring Reg ROI 97703 0 0. 000 0 0. 000
neckring reg 97703 0 0. 000 0 0. 000

-

5-Dateinamen beibehalten Das System Uberschreibt die Datei jedes Mal, statt individuelle Namen fur die Dateien zu erstellen. Wahlen Sie die
Schaltflache Dateiname, navigieren Sie zum gewlinschten Speicherort und geben Sie einen Namen fiir lhren Bericht ein. Beispiel: ein Werk, in dem
Intellispec vernetzt ist. In diesem Beispiel ist der Burocomputer programmiert, um regelmafig die letzten Statistikberichte von Intellispec abzufragen.
Mit demselben Dateinamen muss der Blirocomputer einfach jedes Mal dieselbe Datei abfragen, unabhangig von Datum und Uhrzeit des gespeicherten
Berichts.

6 - Statistik 16schen Die Spurstatistiken werden nach jedem Bericht geléscht.

7 -Nachster geplanter Bericht Geben Sie anhand einer 24-Stunden-Uhr die Uhrzeit zum Speichern oder Drucken des nachsten Berichts ein.
Bis zur vorgegebenen Uhrzeit werden keine Berichte gedruckt. Diese Uhrzeit wird an den folgenden Berichtstagen immer verwendet, sodass Sie fuir
Ihren Netzwerkcomputer die Abholung der Berichte nach dieser Uhrzeit planen kdnnen. Bitte beachten Sie, dass diese Zahl vom System kontinuierlich
aktualisiert wird — sie zeigt stets die nachste geplante Berichtszeit an. Beispiel: Wenn die aktuelle Uhrzeit 17:00 Uhr ist und der nachste Bericht fir 15:00
Uhr geplant ist, wird der nachste Bericht erst am nachsten Tag um 15:00 Uhr gedruckt.

8 -Zeit zwischen Berichten Stellt ein Zeitintervall zum Speichern oder Druck der folgenden Berichte ein. Dieses Intervall wird ab dem nachsten
geplanten Bericht verwendet. Die Berichte an den folgenden Tagen werden geplant, sodass immer die urspriinglich geplante Uhrzeit fir den nachsten
geplanten Bericht bertcksichtigt wird.

Beispiel: Zeit zwischen Berichten
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Nachster geplanter Bericht = 15:00 Uhr und Zeit zwischen Berichten = 5 Stunden. Die Berichte drucken am nachsten Tag um 15:00 Uhr
und dann um 20:00 Uhr. Am folgenden Tag werden die geplanten Berichte um 0:00 Uhr, um 5:00 Uhr, um 10:00 Uhr, um 15:00 Uhr und
um 20:00 Uhr gedruckt. Dies wird an jedem folgenden Tag wiederholt.

Wenn das System abgeschaltet ist, wenn ein Bericht geplant ist, und spater wieder gestartet wird, wird fur die Zeit wahrend der Abschal-
tung des Systems kein Bericht erstellt. Dies gilt mit den folgenden Ausnahmen:

o Wenn der Bericht heute bereits erstellt wurde oder der Berichtsplan heute bearbeitet wurde

o Wenn die Abschaltung heute ware

« Wenn eine der beiden obigen Bedingungen eintritt und wahrend der Abschaltung ein Bericht geplant war, wird dieser Bericht
sofort nach dem Neustart des Systems erstellt.

9 - Vorschau Wahlen Sie die Schaltflache Vorschau, um zu sehen, wann der Druck von Berichten geplant ist.

Vorschaudetails

Schedule Preview

'0' Details Text File C:\Pressco\Lane 1\Report-*.tx* 1
X " Summary XML File C:\Pressco\Lane 1\Reportxmi

Preview generated for 11/24/2014 11:22 AM.

Time Cleared? Details Summary
Today
4:08 PM v v +«— 2
Tomorrow
4:08 AM v s
10:08 AM
4:08 PM v s
10:08 PM

v
T

J ‘
1 - Aktivierte Berichte | 2 - Wenn aktiviert, wird der Bericht heute zur angezeigten Uhrzeit gedruckt | 3 - Wenn aktiviert, wird der Bericht
morgen und an den Tagen danach zur angezeigten Uhrzeit gedruckt

Geloscht = Statistik Ioschen ist flir diesen Bericht aktiviert.
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Beispiel fiir einen Wechselbericht

Dieser Bericht enthalt Defektinformationen fir die letzten Teile. Er enthalt die Uhrzeit der letzten Statistikzurticksetzung und stellt die Infor-
mationen bis zum Zeitpunkt des Wechsels des Teils dar.

Line 5 Detail 18 13- -
File Edit Format View Help

Machine Name: TT3400

Part Program: FHCPIX MastTer

current Time: 6/18/2013 1:31:32 PM

Last Resetl: 6/18/2013 9:42:47 AM

Inspection parts Defecrs Defect % LAST N LasT N %

Lanme 1 arro3 14606 14,949 135 13. 500

Main 97703 3908 4. 000 Eli 3. 600
Neckring Reg ROI a7703 0 0, 000 0 0. 000
Neckring Reqg ar7o3 i) 0. 000 i) 0. 000

color 1 arro3 6772 6.931 63 6. 300
Neckri ng Reg ROI 97703 i 0. 000 i 0. 000
Neckring Reg 97703 0 0. 000 0 0. 000

color 2 o7703 4652 4.761 42 4.200
Meckring Reg ROI 97703 0 0. 000 0 0. 000
Neckring reg 97703 0 0. 000 0 0. 000

L —— - I
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Alarme

Es gibt finf Alarmtypen: System-, Spur-, Sensor-, Zurlickweiser- und Maschinenteil-Alarm. Die meisten dieser Alarme kdnnen konfiguriert wer-
den (auRer den Systemalarmen — USV und Ubertemperatur).

Die Informationen in diesem Abschnitt gelten fir die Softwareversionen 5.6.010 und 5.7.008 (und hdher).

Hinweis: Alarmmeldungen werden in der Protokollanzeige des Systems erfasst, selbst wenn die Alarmmeldungen automatisch geléscht werden.

Alarme anzeigen und léschen

T
ALARM & Wabhlen Sie eine Alarm-Schaltflache, um Alarme anzuzeigen oder zu I6schen. Wenn kein Alarm aktiv ist, klicken Sie auf
das Alarmsymbol | Alarme anzeigen/Iéschen.

Wahlen Sie die Schaltflache Loschen, um einen einzelnen Alarm zu I6schen, oder die Schaltflache Alle [6schen, um alle Alarme zu l6schen, auch
Alarme auf anderen Registerkarten.
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View/Clear Alarms
Wahlen Sie verschiedene Registerkarten aus, um

mehr Alarme anzuzeigen. Die Registerkarten (aul3er |° \ | (%] ] [0 \ |. \

Spur) haben Unterregisterkarten. Wenn ein Alarm

auf einer Unterregisterkarte (in unserem Beispiel o o o
ec ea

Sensor 1) erscheint, zeigt auch die Ubergreifende
porcont Refocs | RN J

Registerkarte (Sensor) einen Alarm an.

Wahlen Sie eine beliebige Anzeige an, um die Alarm-
details anzuzeigen. Sie kénnen dies auch tun, wenn
der Alarm nicht aktiv ist.

Die Leuchten auf diesem Bildschirm zeigen an, ob
ein Alarm aktiviert ist und ob er ausgeldst wurde.

o Rot an — Der Alarm ist aktiviert und wurde aus- © R
gelost.

System Error

00000

O Grin an — Der Alarm ist aktiviert, wurde aber
nicht ausgelost. l J

. Grin aus — Der Alarm ist nicht aktiviert und
wurde nicht ausgelost.
) Click on an alarm fo see details.

Maschinenteilalarme anzeigen und l6schen

m
Von der Schaltflache Alarme | Alarme anzeigen/Iéschen | Maschinenteil:
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View/Clear Alarms

o™ oD

0 Percent Rejects

,
,

Correlation Alarm Details
InFeed

2. Excessive Rejecs Y |

Next Triggered ltem

Alarm triggers at percent: 2
_ Ciikon Sample Size: 100 I u
@ 3

* 15:50:37.669
O ° Q@ O 2 100 4 4 15:50:37.813
(] ° @ O 3 100 3 3 15:50:35.522
O _6 o O 15 100 4 4 15:50:36.937
o ° @ 0 16 100 4 4 15:50:37.057

[ Update @

Durch Klicken auf einen Maschinenteil-Alarm wird eine Detailtabelle angezeigt, die die Alarmdetails nach Korrelationswert (also Maschinenteil-
Element) aufschlusselt.

In dieser Tabelle kdnnen Sie jeden der (aktivierten) Alarme auswahlen: entweder tGber das Dropdown-Menu oder durch Klicken auf die Spalten
1., 2., 3. etc.

Ein Navigationshilfe ,Nachstes ausgeltdstes Element hilft, schnell die alarmierten Positionen zu finden, wenn nicht alle Maschinenteile gleichzeitig
angezeigt werden kdnnen.
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Die Schaltflache Aktualisieren aktualisiert die derzeitigen Inspektionsinformationen (wie viele Teile wurden aktuell verarbeitet und wie viele waren
n.i.O.; dies geschieht automatisch, wenn in dieser Ansicht ein Alarm anschlagt).

Systemalarme — Beschreibung und Konfiguration

Die Systemalarme sind die Temperaturalarme fir die USV (unterbrechungsfreie Stromversorgung) und die CPU. Die Abschaltzeit der USV kann
je nach Wunsch eingestellt werden.

Diese werden nur im Systemuberblick angezeigt und erscheinen nicht als blinkende Spurenschaltflachen oder in einem Beleuchtungsbaum und
I6sen auch keinen Alarmton aus.

Alarm Beschreibung Aktion
Tauschen Sie die Batterie aus.
Batterie ist leer. Automatische Zurlicksetzung

Oder: Die Netzstromversorgung ist aus- Wenn die Netzstromversorgung wie-

usv gefallen und die USV-Systemabschlusszeit ist [derhergestellt wird, bevor das Intellispec-Sys-
abgelaufen. Das Intellispec-System wird been- |tem beendet wird, wird der Alarm automatisch
det. geldscht.

Starten Sie sonst das System neu.

Die CPU-Temperatur Ubersteigt die hochste
zulassige Betriebstemperatur.

Ubertemperatur Das Intellispec-System wird beendet. Warten
Sie ab, bis der Prozessor abgekuhlt ist, bevor
Sie den Betrieb wieder aufnehmen.

Einstellung der Systemalarme

LJ So rufen Sie dieses Meni auf: Wahlen Sie Home | Alarme.
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System Alarms

1 > UPS Shutdown Time (sac) n+ 'ﬂ
" CPU Temperature Warning Level (*C)

2 > CPU Temparature Shutdown Level (*C) 96
——= CPU Temperalure Current Value (*C) 48

90

1-USV-Systemabschlusszeit Die Zeitin Sekunden, wahrend der die USV (unterbrechungsfreie Stromversorgung) das System mit Strom ver-
sorgt, wenn die Wechselstromversorgung ausfallt. Nach Ablauf dieses Zeitraums wird das Intellispec-System ausgeschaltet. So kann dies Uber einen
normalen Windows-Systemabschluss erfolgen.

2-CPU-Temperatur Wird ein Mehrkernprozessor verwendet, wird die jeweils hdchste Temperatur angezeigt. Wenn die CPU-Temperatur fir den
Systemabschluss erreicht wird, wird das Intellispec-System abgeschaltet.

Spurenalarme — Kurzbeschreibung

Die Spurenalarme gelten fur die Hardware, die mit einer Spur verbunden ist. Eine Spur bezieht sich im Normalfall auf ein Produktionsband und
kann mehrere Sensoren umfassen.

Die Produktionslinie wird daraufhin
Der Prozentsatz der Defekte tiber- Uberpruft, was zu zu vielen N.i.O.-

Prozent Defekte' schreitet den voreingestellten Teilen fahrt. Rot
Grenzwert. Zuriicksetzen des Alarms auf dem
Bildschirm

. Grin = System online
Offline? Spur wird offline geschaltet. Automatische Zuriicksetzung

. Rot = System offline
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Leeren Sie den Auswurfschacht.

Schacht voll’ Der Auswurfschacht ist voll. Zuriicksetzen des Alarms auf dem . Rot
Bildschirm
Automatische Zuricksetzung
. Rot = Wech-

Fehlersuche:
Die Wechselstromversorgung der selstromversorgung unterbrochen

Netzstromstatus’ . Stellen Sie sicher, dass der Netz-
Spur ist unterbrochen. ) .
schalter des Inspektionsmoduls ein- Blau = Netzstromversorgung
geschaltet ist. Uberprifen Sie die OK
Versorgung mit +24 V.
Ersetzen Sie die Kiste mit den
Wird als Teilezahler verwendet. ~ 9ezahlten Teilen durch eine leere
Gute Teile" Wenn eine voreingestellte Tei- Kiste und Ioschen Sie dann den .
lezahl erreicht wird, wird der Alarm Alarm. Rot
ausgelost. Zurlcksetzen des Alarms auf dem
Bildschirm
Dies ist vom jeweiligen Alarm .
_ abhangig (siehe Details zum Alarm Rot
Systemfehler Der Teile-Tracker oder andere Systemfehler). Rot blinkende Leuchte fiir Kom-

interne Systeme sind gestort.
y J Zurlicksetzen des Alarms auf dem Mmunikation mit dem Teile-Tracker
Bildschirm unterbrochen

' Falls ein externes Uberwachungsgeréat wie eine SPS angeschlossen werden soll, ist eine optionale erweiterte E/A-Platine fir alle Spuren erfor-
derlich.

2 Der Beleuchtungsbaum zeigt diese Farbe flr die entsprechende Zeit an, wenn die Alarmleuchte aktiviert ist.

Alarmkonfiguration Spur

Richten Sie Alarme flir eine Spur ein.

| Hinweis: Einige Funktionen des Meniis stehen nur Benutzern mit Sonderberechtigung zur Verfligung.
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T
Sorufen Sie dieses Menu auf: Wahlen Sie aus dem Spurenuberblick Alarme | Alarmkonfiguration Spur.

Apply alarm to:

Lane Alarm Configuration <« 10

1 » Lane 10C !
2 —PSelected Alarm  Percent Defects Y| 4— 9
3 —Da Alarm Enabled
4 ——» Minimum Count nm o 100
5 ——» Trigger [%] O 1974
6 —>(Q Audible Enabled Duratio> Seconds v|

o EmD  [ss0
7 — () visuaiEnabled 7A Duration [S860RES v|

(] (5600 » JEETRR

Alarm Digital Outputs

B—QEBEEEBEEEEEEEHE]

BT

1) Spur Wahlen Sie eine Spur fir die Konfiguration aus. Wahlen Sie einen Alarm im Dropdown-MenU aus, um ihn zu konfigurieren. Aktiviert =
angekreuzt.

2) Ausgewahlter Alarm:

A) Prozent Defekt Der Prozentanteil der defekten Teile in einer Spur Gberschreitet den Ausléser %. Der Alarm liegt an, bis er geléscht wird.
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v PercentDefects &
Offline B
Chute Full C
Power Status
Good Parts E

\/System Error F

B) Offline-Alarm Dieser Alarm wird ausgel6st, wenn das System offline schaltet.

C) Alarm Schacht voll Dieser Alarm wird vorwiegend fir Systeme verwendet, bei denen Inspektionsmodule in einem Blasformer installiert sind
und den internen Auswurfschacht des Blasformers verwenden. (Mdglicherweise ist dies fur Ihr System nicht zutreffend.) Er wird ausgeldst, wenn der
interne Auswurfschacht des Blasformers voll ist. HINWEIS: Dieser Alarm ist deaktiviert, wenn Intellispec offline ist.

Wenn dieser Alarm ausgel6st wird, wird der interne Zurlckweiser des Blasformers deaktiviert. Dann dirfen keine weiteren defekten Teile ausgeworfen
werden. Der Zurlickweiser bleibt deaktiviert, bis der Schacht geleert und den Alarm aus der Registerkarte Alarme geléscht ist. Wird der Alarm geldscht,
ohne dass der Schacht geleert wird, l16st er erneut aus.

D) Netzstromstatus Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn die Wechselstromversorgung der Spur unterbrochen wird. Der Alarm liegt an, bis die Wech-
selstromversorgung wiederhergestellt wird. Wenn die Wechselstromversorgung langer abgeschaltet bleibt, schaltet das System ab.

E) Alarm Gute Teile Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn die Zahl der als i.O. inspizierten Teile [Ausléser (Tausende)] erreicht wird. Der Alarm liegt
an, bis er geldscht wird. Beachten Sie, dass mit dem Léschen dieses Alarms auch der Zahler fir 1.O.-Teile geldscht wird.

Beispiel fir den Alarm Gute Teile

Gute Teile ist ein Alarm, der als Teilezahler verwendet werden kann. Sie kénnten beispielsweise Vorformen inspizieren und am Ende
des Transportbands (nach der Inspektion) eine Kiste mit 5000 Vorformen haben. Dieser Alarm zahlt die Anzahl der guten inspizierten
Teile und benachrichtigt Sie, wenn 5000 gute Teile in dieser Kiste angekommen sind. Dariber hinaus kann der Alarmausgang Uber die
optionale erweiterte E/A-Platine verwendet werden, um das Férderband zu stoppen, sodass keine weiteren Teile durch das Inspek-
tionssystem gefiihrt werden. Sie kdnnen anschlieRend eine neue Kiste am Ende des Férderbands aufstellen, diesen Alarm zurticksetzen
und mit dem Zahlen der nachsten 5000 Teile beginnen. Beachten Sie auch die Informationen tber die optionale erweiterte E/A-Platine.

F) Systemfehler-Alarm Der Systemfehler-Alarm kann nicht inaktiviert werden. Es gibt jedoch eine Schaltflache Details, die zeigt, ob dies als Alarm
verwendet wird. Systemalarme kdnnen (von Pressco) ohne Mitteilung hinzugefugt oder geldscht werden. Diese Fehler werden in der Protokollanzeige
erfasst.
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Systemfehler-Alarmdetails

System Error Alarm Details

Use as Alarm  Count Only

Part Tracker Lost Communicaton (@) C
PatTrackerClosedComecin @) (
UDP zero-length message @ e
Internal Error @ e
Extended /O Alarm @ S

| 20

o Kommunikation mit dem Teile-Tracker unterbrochen — ein vortibergehendes Problem mit dem Versand von Ergebnispaketen an
den Teile-Tracker. Dies ist haufig mit einem Grenzwert flr fehlende Pakete verbunden, der zu niedrig ist (Ausnahme fehlende
Pakete unter Spur — Tools — Hardware-Einrichtung). Sonst miissen mdglicherweise die Netzwerkverbindungen tUberprift werden.
Der Beleuchtungsbaum blinkt rot.

o Verbindung zum Teile-Tracker geschlossen — Die Kommunikation mit dem Teile-Tracker wurde geschlossen. Hier muss immer
der Teile-Tracker zurlickgesetzt und die Anwendung neu gestartet werden. Das System zeigt auch eine Nachricht mit ent-
sprechenden Anweisungen an und lasst keine Online-Schaltung zu. Da in diesem Zustand keine Kommunikation zwischen Intel-
lispec und dem Teile-Tracker vorliegt, zeigt der Beleuchtungsbaum mdoglicherweise einen Alarm nicht an und es ertont kein
Alarmton.

o Interner Fehler - Ein interner Fehler wurde erfasst. Hierfir muss meist der Pressco-Support herangezogen werden.
o Als Alarm — Dies ist die normale Einstellung.
o Nur zahlen — Der/die ausgewahlte(n) Alarm(e) zahlt/zahlen nur Ausldser.
o Auf dem Bildschirm Alarme anzeigen/ldschen erscheint die Anzeige gelb, wenn der Alarm ausgeldst wird (statt rot).

» BeiAlarmen vom Typ Nur z&hlen leuchtet der Beleuchtungsbaum NICHT auf, der Alarmton ertont NICHT und auch die
Schaltflache ALARM Uber der Spurenschaltflache blinkt nicht.

« Eine kleine Warnanzeige wird Uber den Alarm-Schaltflachen und dem Element des Menis Alarme anzeigen/Iéschen ange-
zeigt, wenn einer oder mehrere Alarme vom Typ Nur zahlen ausgeldst wurden — nur im Modus Spureniberblick. Die Warn-
anzeige wird nicht angezeigt, wenn bereits ein regularer Alarm aktiv ist.
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Lane Alarm Configuration
Sensor Alarm Configuration

Die Verwendung von Nur zéhlen ist nicht fiir die Systemalarme empfohlen, es sei denn, es gibt ein Problem im System, fiir das ein spe-
zifischer Alarm héaufig ausgelést wird und daher andere Alarme liberschattet.

3) Alarm aktiviert Der Alarm wird aktiviert.

4) Mindestzahl Die Mindestzahl der Teile, die vor einer Auslésung des Alarms inspiziert werden mussen. Damit wird verhindert, dass der Alarm zu
friih ausgeldst wird, wenn eine sehr geringe Anzahl von Teilen in der Statistik den Alarm auslésen kann.

5) Ausloser [%] Der Prozentanteil der inspizierten Teile, die als n.i.O. erkannt werden mussen, damit der Alarm Prozent Defekte ausgeldst wird. Die
Zahl kann zwischen 0 und 100 ausgewahlt werden. Der Standardwert betragt 5 %.

(nicht dargestellt) Ausloser [Teile] [Alarm Gute Teile] Die Zahl der Teile (in tausenden), die die Inspektion bestehen miissen, um den Alarm aus-
zulosen.

6) Alarmton aktiviert Der Alarmton ertdnt, wenn der Alarm ausgeldst wird.

6A) Dauer des Alarmtons Die Zahl der Sekunden, die der Alarmton ertont. Nach dieser Zeit bleibt er aus, bis der Alarm geldéscht wird.

7) Alarmleuchte aktiviert Das entsprechende Segment des Beleuchtungsbaums leuchtet auf, wenn der Alarm ausgeldst wird.

7A) Dauer Alarmleuchte Die Zahl der Sekunden, die der Beleuchtungsbaum leuchtet, wenn der Alarm ausgel6st wird. Nach dieser Zeit bleibt er
aus, bis der Alarm geldscht wird.
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8) Digitale Alarmausgange Wahlen Sie einen Ausgang (Inspektionsalarm 0-14) zur Umschaltung aus dem optionalen erweiterten E/A-Kit aus,
wenn der Alarm ausgeldst wird.

9) Alle Alarme Wahlen Sie die Schaltflache Alle Alarme aus einem Alarmkonfigurationsfenster (Spur, Sensor, Zurtickweiser oder Maschinenteil).
Siehe auch All Alarms

Details zu digitalen Alarmausgangen

« Esgibt 15 verflugbare Inspektionsalarm-Ausgénge, die den erweiterten E/A-Signalen entsprechen. Wahlen Sie eine der Aus-
gangsnummern aus, um den aktuellen Alarm einem Ausgang zuzuweisen.

« Diese Ausgange werden aktiv, wenn der Alarm ausgel6st wird. Sie werden inaktiv, wenn der Alarm geléscht wird, sofern weiter
kein weiterer Alarm anliegt, der ebenfalls diesen Ausgang verwendet.

« Die Ausgange konnen Uber Ihre Werksanlagen (wie eine SPS) Uberwacht werden, um Sie bei Ausldésung bestimmter Alarme zu
benachrichtigen.

o Siehe die Informationen zu erweiterten E/A im Intellispec-Hardware-Handbuch.

10) Alarm anwenden auf Klicken Sie auf zusatzliche Spuren (falls in Inrem System vorhanden), um gleichzeitig alle Spuren zu konfigurieren, die
aktuell in der Seitenliste aktiviert sind.

10) Apply Alarm to Wenn Sie eine Spur deaktivieren, gelten die Einstellungen weiter, aber die deaktivierte Spur folgt nicht mehr den angezeigten
Anderungen. Fur jeden Alarm gibt es eine separate Liste simultaner Spuren.

Alarm anwenden auf — Details

v LANE 1
LANE 2 =

,¥ “ bedeutet, dass die Einstellungen auf diese Auswahlen angewendet werden.
, ©“(Stern) bedeutet, dass die Einstellung fur die Quelle von der derzeitigen Konfiguration abweicht.

.+ “ bedeutet, dass die Einstellungen fur Quelle und Alarm von den derzeit angezeigten Einstellungen abweichen.

Kapitel 4- Seite 55



Sensoralarme — Kurzbeschreibung

Sensoralarme werden fur jeden Sensor konfiguriert (Kamera oder anderer Sensor).

Die Produktionslinie wird daraufhin
Prozent Zurlickweisungen Dieser Alarm jherpriift, was zu zu vielen N.i.O.-

wird ausgel6st, wenn der Ausléser [%] Gber-  Tgilen fiihrt.

schritten wird. Der Alarm liegt an, bis er Rot
geloscht wird. ZurUcksetzen des Alarms auf dem

Bildschirm

UbermiRige Zuriickweisungen Dieser Die Produktionslinie wird daraufhin
Alarm wird ausgeldst, wenn Ausléser [%] der ~ Uberprift, was zu zu vielen N.i.O.-

Prozent Zurickweisungen’

vL\‘:ZZ:Jn;aEIr%e Zurtck- Teile der letzten StichprobengroRe als defekt T €ilen fuhrt. . Rot
9 eingestuft wurden. Der Alarm liegt an, bis er Zuriicksetzen des Alarms auf dem
geldscht wird. Bildschirm

Uberzihlige Warnungen Dieser Alarm

wird ausgeldst, wenn Ausloser [%] der Teile

der letzten StichprobengroRe mit einer War-  Die Produktionslinie wird daraufhin

nung versehen wurden. Der Alarm liegt an, bis Uberpruft, was zu zu vielen N.i.O.-
Uberzahlige Warnungen' er geldscht wird. Warnungen werdeninden  Teilen fuhrt. Gelb

RETRO-SPEC-Optionen bei Bearbeitung von z,rijcksetzen des Alarms auf dem

Inspektionen aktiviert. Sie konnen auch unter  Biidschirm

Spureinrichtung | Funktionen auswahlen akti-

viert werden.
Folgedefekte Dieser Alarm wird ausgel6st, pie Produktionslinie wird daraufhin
;Nenn der V\éert Arl:feinande[trjfolgesnde Aus- g Uberprift, was zu zu vielen N.i.O.-
, dsungen Uberschritten ist [beim Sensor sin Teilen fihrt.
Folgedefekte zu viele aufeinanderfolgende Defekte auf- ) . Rot
getreten]. Der Alarm liegt an, bis er geloscht ~ £urlicksetzen des Alarms auf dem
wird. Bildschirm
Reinigen der Massensensoren und
Massenbeleuchtung — Dieser Alarm wird aus- gender
Massenbeleuchtung geldst, wenn der Beleuchtungsgrenzwert ) keine
unter einen Mindestwert fallt. Zurucksetzen des Alarms auf dem
Bildschirm
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Die Fehler Fehlendes Teil, Fehlende Erfas-
Systemfehler’ sung, Fehlendes Ergebnis oder ein anderer
interner Fehler liegen vor.

Zurucksetzen des Alarms auf dem .
Bildschirm Rot

' Falls ein externes Uberwachungsgerat wie eine SPS angeschlossen werden soll, ist eine optionale erweiterte E/A-Platine fir alle Spuren erfor-
derlich.

2 Der Beleuchtungsbaum zeigt diese Farbe fir die entsprechende Zeit an, wenn die Alarmleuchte aktiviert ist.
Alarmkonfiguration Sensor

Richten Sie Alarme flr einen Sensor ein.

| Einige Funktionen des Meniis stehen nur Benutzern mit Sonderberechtigung zur Verfiigung.

e

So rufen Sie dieses Meni auf: Wahlen Sie aus dem Spuren- oder Sensoruberblick Alarme | Alarmkonfiguration Sensor. Wahlen Sie einen

Sensor fur die Konfiguration. Sie mussen jeden Sensor separat konfigurieren. Wahlen Sie einen Alarm im Dropdown-Meni aus, um ihn zu kon-
figurieren. Aktiviert = angekreuzt.
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Sensor Alarm Configuration Apply alarm tog— 1)

1 P Lane 10C ! Sensor Neck \
2 —» Selected Alarm _ PercentRejects V| w 9

3 —Da Alarm Enabled

4 ———» Minimum Count (4] 100 D 100
5 ———»Trigger (%] (« B 5.000 | O 5000
B6A
6 —» (@ Audible Enabled MSamnds v|
0 oo0 > JETT)
7 —b Visual Enabled WSG(bonds v|
o 3600

Alarm Digital Outputs

c— 0000000000000 0O0O

Ol

1) Wahlen Sie eine Spur und einen Sensor fir die Konfiguration aus.

2) Wahlen Sie einen Alarm zur Konfiguration aus:

Percent Rejects A
Excessive Rejects
Excessive Warnings
Consecutive Defects
+Mass Lighting E
\/System Error F'

A)Prozent Zuriickweisungen Dieser Alarm wird ausgel6st, wenn der Ausloser [%] Uberschritten wird. Der Alarm liegt an, bis er geldscht wird.

B) UbermiRige Zuriickweisungen Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn Ausldser [%] der Teile der letzten StichprobengréRe als defekt eingestuft
wurden. Der Alarm liegt an, bis er geldscht wird.
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C)Uberzihlige Warnungen Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn Ausléser [%] der Teile der letzten StichprobengréRe mit einer Warnung versehen
wurden. Der Alarm liegt an, bis er geldscht wird. Warnungen werden in den RETRO-SPEC-Optionen bei Bearbeitung von Inspektionen aktiviert. Sie
kdnnen auch unter Spureinrichtung | Funktionen auswahlen aktiviert werden.

D) Folgedefekte Dieser Alarm wird ausgel6st, wenn der Wert Aufeinander folgende Auslésungen tberschritten ist [beim Sensor sind zu viele auf-
einanderfolgende Defekte aufgetreten]. Der Alarm liegt an, bis er geléscht wird.

E) (Nur bei Systemen mit Massensensoren) Massenbeleuchtung Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn fur einen bestimmten Sensor die fur das
Teil gemessene Hintergrundbeleuchtung unter dem Alarmgrenzwert liegt, der im Dialog Massenbeleuchtung eingegeben wurde.

F) Systemfehler-Alarm Der Systemfehler-Alarm kann nicht inaktiviert werden. Es gibt jedoch eine Schaltflache Details, die zeigt, ob dies als Alarm
verwendet wird. Systemalarme kdnnen (von Pressco) ohne Mitteilung hinzugefugt oder geldscht werden.

Systemfehler-Alarmdetails

System Error Alarm Details
(Sensor 1)

Use as Alarm  Count Only

Missed Part @ F
Missed Acquisition @ (\

1 x)

Diese Fehler werden in der Protokollanzeige erfasst.

o Fehlendes Teil — Die Inspektion wurde noch verarbeitet, als das Teil an der Zurlickweisungsstation ankam.

» Fehlende Erfassung — Das System konnte nicht rechtzeitig ein Bild erfassen. Es kann ein Problem mit der Kamera oder der Ver-
bindung der Kamera zum Computer bestehen.

« Als Alarm — Dies ist die normale Einstellung.
o Nur zahlen — Der/die ausgewahlte(n) Alarm(e) zahlt/zahlen nur Ausloser.

« Der/die ausgewahlte(n) Alarm(e) wird/werden als Warnung verwendet. Auf dem Bildschirm Alarme anzeigen/Idschen
erscheint die Anzeige gelb, wenn der Alarm ausgeldst wird (statt rot).

o Bei Alarmen vom Typ Nur zahlen leuchtet der Beleuchtungsbaum NICHT auf, der Alarmton ertdnt NICHT und auch die
Schaltflache ALARM uber der Spurenschaltflache blinkt nicht.
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« Eine kleine Warnanzeige wird Uber den Alarm-Schaltflachen und dem Element des Menus Alarme anzeigen/lIéschen ange-
zeigt, wenn einer oder mehrere Alarme vom Typ Nur zahlen ausgeldst wurden — nur im Modus Spurenuberblick. Die Warn-
anzeige wird nicht angezeigt, wenn bereits ein regularer Alarm aktiv ist.

arms Menu

iew/Clear Alarms

Lane Alarm Configuration
Sensor Alarm Configuration

Die Verwendung von Nur z&hlen ist nicht fiir die Systemalarme empfohlen, es sei denn, es gibt ein Problem im System, fiir das ein spe-
zifischer Alarm héaufig ausgel6st wird und daher andere Alarme liberschattet.

3) Alarm aktiviert Der Alarm wird aktiviert.

4) Mindestzahl Die Mindestzahl der Teile, die vor einer Auslésung des Alarms inspiziert werden mussen. Damit wird verhindert, dass der Alarm zu
friih ausgeldst wird, wenn eine sehr geringe Anzahl von Teilen in der Statistik den Alarm auslésen kann.

(nicht dargestellt) StichprobengrdRe [Alarme UbermaRige Zuriickweisungen und Uberzahlige Warnungen] Die Zahl der Teile, die inspiziert wer-
den missen, um den Prozentanteil fur Gberzahlige Warnungen festzustellen. Es kann eine Zahl zwischen eins und 100.000 gewahlt werden. Der Stan-
dardwert betragt 100. Dies ist ein Schiebefenster: Gehen wir zum Beispiel von einer Stichprobengréfe = 1.000 und Prozent Ausléser = 3 aus. Wenn 3
% der letzten 1000 Teile einen Warnstatus hatten, wird der Alarm ausgelost.

5) Ausloser [%] Der Prozentanteil der inspizierten Teile, die als n.i.O. erkannt werden missen, damit der Alarm Prozent Defekte ausgel6st wird. Die
Zahl kann zwischen 0 und 100 ausgewahlt werden. Der Standardwert betragt 5 %.

(nicht dargestellt) Aufeinander folgende Auslosungen [Alarm Folgedefekte] Die Zahl der aufeinanderfolgenden Defekte, die zum Auslésen
des Alarms auftreten mussen. Die Zahl kann zwischen 2 und 100 ausgewahlt werden. Der Standardwert betragt 25.

6) Alarmton aktiviert Der Alarmton ertdnt, wenn der Alarm ausgeldst wird.
6A) Dauer des Alarmtons Die Zahl der Sekunden, die der Alarmton ertont. Nach dieser Zeit bleibt er aus, bis der Alarm geldéscht wird.
7) Alarmleuchte aktiviert Das entsprechende Segment des Beleuchtungsbaums leuchtet auf, wenn der Alarm ausgeldst wird.

7A) Dauer Alarmleuchte Die Zahl der Sekunden, die der Beleuchtungsbaum leuchtet, wenn der Alarm ausgel6st wird. Nach dieser Zeit bleibt er
aus, bis der Alarm geldscht wird.

8) Digitale Alarmausgange
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Details zu digitalen Alarmausgéangen

« Esgibt 15 verfugbare Inspektionsalarm-Ausgange, die den erweiterten E/A-Signalen entsprechen. Wahlen Sie eine der Aus-
gangsnummern aus, um den aktuellen Alarm einem Ausgang zuzuweisen.

« Diese Ausgange werden aktiv, wenn der Alarm ausgeldst wird. Sie werden inaktiv, wenn der Alarm geléscht wird, sofern weiter
kein weiterer Alarm anliegt, der ebenfalls diesen Ausgang verwendet.

» Die Ausgange kdnnen uber Ihre Werksanlagen (wie eine SPS) Uberwacht werden, um Sie bei Auslésung bestimmter Alarme zu
benachrichtigen.

« Siehe die Informationen zu erweiterten E/A im Intellispec-Hardware-Handbuch.

9) Alle Alarme Wahlen Sie die Schaltflache Alle Alarme aus einem Alarmkonfigurationsfenster (Spur, Sensor, Zurlckweiser oder Maschinenteil).
Siehe auch All Alarms

10) Alarm anwenden auf Klicken Sie auf zusatzliche Sensoren, um gleichzeitig alle Sensoren zu konfigurieren, die aktuell in der Seitenliste aktiviert
sind. Alle Anderungen der derzeit angezeigten Einstellungen werden fiir alle aktivierten Sensoren wiedergegeben. Wenn Sie einen Sensor deak-
tivieren, gelten die Einstellungen weiter, aber der deaktivierte Sensor folgt nicht mehr den angezeigten Anderungen. Fiir jeden Alarm gibt es eine sepa-
rate Liste simultaner Sensoren.

Alarm anwenden auf — Details

LANE 1

Y/ Sens
Sensor 2
Sensor 3

LANE 2
Sensor 4
Sensor 5

. ¥ “bedeutet, dass die Einstellungen auf diese Auswahlen angewendet werden.
., “(Stern) bedeutet, dass die Einstellung fur die Quelle von der derzeitigen Konfiguration abweicht.
. * “bedeutet, dass die Einstellungen fir Quelle und Alarm von den derzeit angezeigten Einstellungen abweichen.
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Zuruckweiser-Alarme — Kurzbeschreibung

Zurlckweiser-Alarme werden ausgelost, wenn ein Teil nicht wie erwartet zurtickgewiesen wurde.

Entfernen Sie die gestauten Teile

ot S uriick Der Weg zur Zuriick- an der Zurlckweisung und léschen
w;:uanngsg;ifét-igung‘ weisungsbestatigung war zu lange Sie dann den Alarm. Rot
blockiert. Zurlicksetzen des Alarms auf dem
Bildschirm
. . System hat die Zurlickweisung Zurlcksetzen des Alarms auf dem
1
Fehlende Zurtickweisung eines Teils verpasst. Bildschirm . Rot
Wenn dies haufig auftritt, Gber-
Das Teil erreichte den Zuriick- prufen Sie die Inspek- .
weiser, bevor es vollstandig inspi- tls)nselnstellungep. Mdéglicherweise
Fohlendes Eraebis’ ziert wurde, und das Ergebnis konnen andere Emste]lung ver- .
ehiendes Ergebnis wurde an den Teile-Tracker gesen- Wendet werden, um die Inspek- Rot

det. Das bedeutet, dass die Inspek- tionszeit zu verkirzen.

tionen zu lange dauerten. Zurlicksetzen des Alarms auf dem
Bildschirm

' Falls ein externes Uberwachungsgeréat wie eine SPS angeschlossen werden soll, ist eine optionale erweiterte E/A-Platine fir alle Spuren erfor-
derlich.

2 Der Beleuchtungsbaum zeigt diese Farbe flr die entsprechende Zeit an, wenn die Alarmleuchte aktiviert ist.

Konfiguration der Zurickweiser-Alarme

T
Stellen Sie die Alarme fur die Zuriickweisung ein. So rufen Sie dieses Menu auf: Wahlen Sie aus dem Spurenuberblick Alarme | Zurtick-
weiser-Alarmkonfiguration. Wahlen Sie einen Alarm im Dropdown-Menl aus, um ihn zu konfigurieren. Aktiviert = angekreuzt.

| Hinweis: Einige Funktionen des Mendis stehen nur Benutzern mit Sonderberechtigung zur Verfligung.
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Rejector Alarm Configuration Applyslam g’

1 » Lane 10C 1 Rejector _Rejector 1 l'|
2 —»sSelected Alarm  Jam at Reject Confirm ¥ | m 7

3 —Da Alarm Enabled

4A
4 —>(Q AudibleEnabled Duration [5853Rd8 v|
(¢ 3600
5 —» () VisualEnabled OA St S v
(¢ 3600

Alarm Digital Outputs

-—-00B000000DDOODO |

Ol x)

1) Wahlen Sie eine Spur und einen Zurlickweiser aus, auf die der derzeitige Alarm angewendet werden soll.

2) Ausgewahlter Alarm:

+Jam at Reject Confirm A

/Missed Reject =
Missed Result C

A) Stau an Zuriickweisungsbestatigung Dieser Alarm wird verwendet mit Reject Confirm Calibration (Optional). Der Alarm wird ausgelost,
wenn der Weg zur Zurickweisungsbestatigung zu lange blockiert war.

B) Fehlende Zuriuickweisung Dieser Alarm funktioniert in Kombination mit Reject Confirm Calibration (Optional). Er wird ausgeldst, wenn eine feh-
lende Zurlckweisung auftritt. Es gibt zwei Alarme Fehlende Zurlckweisung, wenn zwei Zurtickweiser aktiviert sind und zwei Zurtickweiser ,Zurtck-

weisung Bestatigung® aktiviert sind.

C)Fehlendes Ergebnis Dieses Signal wird ausgelost, wenn ein Teil den Zurtickweiser erreicht, ohne dass der Teile-Tracker den Befehl zuriick-
weisen/nicht zurlickweisen gemal den Inspektionsergebnissen erhalten hat. Das bedeutet, dass die Inspektionen zu lange dauerten.

3) Alarm aktiviert Der Alarm wird aktiviert.
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4) Alarmton aktiviert Der Alarmton ertont, wenn der Alarm ausgel6st wird.
4A) Dauer des Alarmtons Die Zahl der Sekunden, die der Alarmton ertdnt. Nach dieser Zeit bleibt er aus, bis der Alarm geldscht wird.
5) Alarmleuchte aktiviert Das entsprechende Segment des Beleuchtungsbaums leuchtet auf, wenn der Alarm ausgeldst wird.

5A) Dauer Alarmleuchte Die Zahl der Sekunden, die der Beleuchtungsbaum leuchtet, wenn der Alarm ausgel6st wird. Nach dieser Zeit bleibt er
aus, bis der Alarm gel6scht wird.

6) Digitale Alarmausgange Wahlen Sie einen Ausgang (Inspektionsalarm 0-14) zur Umschaltung aus dem optionalen erweiterten E/A-Kit aus,
wenn der Alarm ausgel6st wird.

Details zu digitalen Alarmausgédngen

» Esgibt 15 verfigbare Inspektionsalarm-Ausgange, die den erweiterten E/A-Signalen entsprechen. Wahlen Sie eine der Aus-
gangsnummern aus, um den aktuellen Alarm einem Ausgang zuzuweisen.

« Diese Ausgange werden aktiv, wenn der Alarm ausgelost wird. Sie werden inaktiv, wenn der Alarm geldscht wird, sofern weiter
kein weiterer Alarm anliegt, der ebenfalls diesen Ausgang verwendet.

« Die Ausgange kénnen Uber Ihre Werksanlagen (wie eine SPS) Uberwacht werden, um Sie bei Ausldésung bestimmter Alarme zu
benachrichtigen.

« Siehe die Informationen zu erweiterten E/A im Intellispec-Hardware-Handbuch.

7) All Alarms
8) Alarm anwenden auf: Details

Klicken Sie auf zusatzliche Zurickweiser (falls in Inrem System vorhanden), um gleichzeitig alle Zurtickweiser zu konfigurieren, die aktu-
ell in der Seitenliste aktiviert sind. Alle Anderungen der derzeit angezeigten Einstellungen werden flr alle aktivierten Elemente wie-
dergegeben. Wenn Sie einen Zurlickweiser deaktivieren, gelten die Einstellungen weiter, aber der deaktivierte Zurlickweiser folgt nicht
mehr den angezeigten Anderungen. Fiir jeden Alarm gibt es eine separate Liste simultaner Zuriickweiser.

,» “ bedeutet, dass die Einstellungen auf diese Auswahlen angewendet werden.
, ©“(Stern) bedeutet, dass die Einstellung fur die Quelle von der derzeitigen Konfiguration abweicht.
% “ bedeutet, dass die Einstellungen fur Quelle und Alarm von den derzeit angezeigten Einstellungen abweichen.

Die verfligbaren Optionen basieren auf Ihrer Systemkonfiguration und kdnnen von der Darstellung hier abweichen.
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Y/ Rejector 1

Rejector 2

Maschinenteil-Alarme — Kurzbeschreibung

Maschinenteil-Alarme sind die korrelationsbasierten Alarmmeldungen. Sie sind nur sichtbar, wenn Ihr System Uber Korrelationssensoren verfigt.

Hinweis: Flir Maschinenteil-Alarme, mit Ausnahme der Korrelationswerte aulBerhalb des zuldssigen Bereichs, gelten Statistiken fiir jeden Kor-
relationswert separat. Wenn eines von 100 Maschinenteilen zu 100 Prozent versagt, betragt der erfasste Prozentsatz 100 Prozent, wéhrend er
sonst insgesamt 1 Prozent waére.

Prozent Zuriickweisungen Die Produktionslinie wird daraufhin
Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn ubgrpruft, was zu zu vielen N.i.O.-
Prozent Zuriickweisungen' der Ausldser [%] tiberschritten wird. 1eilen fuhrt. Rot
Der Alarm liegt an, bis er geloscht  zyrijcksetzen des Alarms auf dem
el Bildschirm
UberméBige Zuriic - Die Produktionslinie wird daraufhin

weisungen Dieser Alarm wird aus- giberpriift, was zu zu vielen N.i.O.-
gelGst, wenn Ausloser [%] der Teile  Tgilen fiihrt.

" - . e . 1

UbermaRige Zurtickweisungen der letzten Stichprobengrof3e als ) Rot
defekt eingestuft wurden. Der Alarm Zuriicksetzen des Alarms auf dem
liegt an, bis er geldscht wird. Bildschirm

Uberzihlige Warnungen Die-
ser Alarm wird ausgeldst, wenn Aus-
I6ser [%] der Teile der letzten

Stichprobengrofe mit einer War-  pje Produktionslinie wird daraufhin

nung versehen wurden. Der Alarm  gperpriift, was zu zu vielen N.i.O.-
liegt an, bis er geloscht wird. War-  Tgilen fiihrt.

nungen werden in den RETRO- Gelb
SPEC-Optionen bei Bearbeitung Zurucksetzen des Alarms auf dem

von Inspektionen aktiviert. Sie kon-  Bildschirm

nen auch unter Spureinrichtung |

Funktionen auswahlen aktiviert wer-

den.

Uberzahlige Warnungen'
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Folgedefekte Dieser Alarm wird
ausgeldst, wenn der Wert Auf-
einander folgende Auslésungen

Die Produktionslinie wird daraufhin
Uberprift, was zu zu vielen N.i.O.-

Folgedefekte’ iiberschritten ist [beim Sensor sind ~ Teilen fhrt. . Rot
zu viele aufeinanderfolgende Zuriicksetzen des Alarms auf dem
Defekte aufgetreten]. Der Alarm Bildschirm

liegt an, bis er geloscht wird.

Korrelationswerte auRerhalb des
zulassigen Bereichs — Dieser
Alarm wird ausgeldst, wenn der
Teile-Tracker ein nicht kon-
figuriertes Maschinenteil zahlt.

Korrelationswerte aul3erhalb des

Zurlicksetzen des Alarms auf dem .
zulassigen Bereichs Rot

Bildschirm

' Falls ein externes Uberwachungsgeréat wie eine SPS angeschlossen werden soll, ist eine optionale erweiterte E/A-Platine fir alle Spuren erfor-
derlich.

2 Der Beleuchtungsbaum zeigt diese Farbe flr die entsprechende Zeit an, wenn die Alarmleuchte aktiviert ist.

Konfiguration der Maschinenteil-Alarme

™
Richten Sie Alarme flr Maschinenteile ein. So rufen Sie dieses Men( auf: Wahlen Sie aus dem Spurentberblick Alarme | Maschinenteil-
Alarmkonfiguration. Wahlen Sie einen Alarm im Dropdown-Menu aus, um ihn zu konfigurieren. Aktiviert = angekreuzt.

| Hinweis: Einige Funktionen des Menlis stehen nur Benutzern mit Sonderberechtigung zur Verfligung.
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H ; Apply alarm to:
Machine Part Alarm Configuration <« 10

1 » Machine Part Cav \l

2 —» Selected Alarm  Percent Rejects v | 4— 9

3 —Pa Alarm Enabled

4 ——» Minimum Count m o 100
5 ———» Trigger [%] (¢ B8 5.000 D | 5.000
B6A
6 —» Audible Enabled mSamnds v|
'] oo0 ) EETY
7 —P Visual Enabled A m Seconds v|
o 3600

Alarm Digital Outputs

s — 0000000000 DDDO0O0O

Ol

1) Maschinenteil Wahlen Sie das Maschinenteil aus, flr das ein Alarm gelten soll.

2) Ausgewahlter Alarm:

Percent Rejects _ A
Excessive Rejects B
Excessive Warnings

Consecutive Defects D

\_Correlation Out Of Range _ [5

A)Prozent Zuriickweisungen Dieser Alarm wird ausgel6st, wenn der Ausloser [%] Uberschritten wird. Der Alarm liegt an, bis er geloscht wird.

B) UbermiRige Zuriickweisungen Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn Ausléser [%] der Teile der letzten StichprobengréRe als defekt fiir einen
Korrelationswert eingestuft wurden. Der Alarm liegt an, bis er geléscht wird.
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C)Uberzihlige Warnungen Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn Ausléser [%] der Teile der letzten Stichprobengréie mit einer Warnung fiir einen
Korrelationswert versehen wurden. Der Alarm liegt an, bis er geléscht wird. Warnungen werden in den RETRO-SPEC-Optionen bei Bearbeitung von
Inspektionen aktiviert. Sie kdnnen auch unter Spureinrichtung | Funktionen auswahlen aktiviert werden.

D) Folgedefekte Dieser Alarm wird ausgel6st, wenn der Wert Aufeinander folgende Ausldsungen tberschritten ist [flir den Korrelationswert sind zu
viele aufeinanderfolgende Defekte aufgetreten]. Der Alarm liegt an, bis er geldscht wird.

E) Korrelationswerte auBerhalb des zulassigen Bereichs Dieser Alarm wird ausgeldst, wenn der Teile-Tracker ein nicht konfiguriertes
Maschinenteil zahlt. Wenn z. B. 24 Hohlraume konfiguriert sind, zahlt der Teile-Tracker normalerweise 22, 23, 24, 1, 2 etc. Wenn der Teile-Tracker 24,
25, 1, 2 erkennt, dann liegt 25 aul3erhalb des Bereichs. Unter Machine Part Correlation wird die Zahl der Maschinenteil-Elemente (Anzahl) fir jedes
Maschinenteil festgelegt. Der Teile-Tracker erhoht einen Zahler kontinuierlich fir jedes erfasste Maschinenteil, bis ein Index-Impuls erkannt wird, der
den Zahler zurlcksetzt. Wenn der Zahler langer 1auft als die konfigurierte ,Anzahl*, ist die Korrelation auferhalb des Bereichs —der Teile-Tracker mel-
det ein Maschinenteil, das nicht existiert (vorausgesetzt die Originalkonfiguration entspricht der vorhandenen Maschinenteilzahl).

3) Alarm aktiviert Der Alarm wird aktiviert.

4) Mindestzahl Die Mindestzahl der Teile, die vor einer Auslésung des Alarms inspiziert werden mussen. Damit wird verhindert, dass der Alarm zu
friih ausgeldst wird, wenn eine sehr geringe Anzahl von Teilen in der Statistik den Alarm auslésen kann.

5) Ausloser [%] Fur einen Korrelationswert der Prozentanteil der inspizierten Teile, die als n.i.O. erkannt werden mussen, damit der Alarm Prozent
Defekte ausgeldst wird. Die Zahl kann zwischen 0 und 100 ausgewahlt werden. Der Standardwert betragt 5 %.

6) Alarmton aktiviert Der Alarmton ertdnt, wenn der Alarm ausgel6st wird.
6A) Dauer des Alarmtons Die Zahl der Sekunden, die der Alarmton ertdnt. Nach dieser Zeit bleibt er aus, bis der Alarm geléscht wird.
7) Alarmleuchte aktiviert Das entsprechende Segment des Beleuchtungsbaums leuchtet auf, wenn der Alarm ausgeldst wird.

7A) Dauer Alarmleuchte Die Zahl der Sekunden, die der Beleuchtungsbaum leuchtet, wenn der Alarm ausgel6st wird. Nach dieser Zeit bleibt er
aus, bis der Alarm geldscht wird.

8) Digitale Alarmausgange Wahlen Sie einen Ausgang (Inspektionsalarm 0-14) zur Umschaltung aus dem optionalen erweiterten E/A-Kit aus,
wenn der Alarm ausgeldst wird.

Details zu digitalen Alarmausgangen

o Esgibt 15 verfligbare Inspektionsalarm-Ausgange, die den erweiterten E/A-Signalen entsprechen. Wahlen Sie eine der Aus-
gangsnummern aus, um den aktuellen Alarm einem Ausgang zuzuweisen.

« Diese Ausgange werden aktiv, wenn der Alarm ausgeldst wird. Sie werden inaktiv, wenn der Alarm geléscht wird, sofern weiter
kein weiterer Alarm anliegt, der ebenfalls diesen Ausgang verwendet.
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» Die Ausgange kdnnen uber Ihre Werksanlagen (wie eine SPS) Uberwacht werden, um Sie bei Auslosung bestimmter Alarme zu
benachrichtigen.

« Siehe die Informationen zu erweiterten E/A im Intellispec-Hardware-Handbuch.

9) All Alarms

10) Alarm anwenden auf Klicken Sie auf zusatzliche Maschinenteile (falls in lhrem System vorhanden), um gleichzeitig alle Maschinenteile zu kon-
figurieren, die aktuell in der Seitenliste aktiviert sind. Alle Anderungen der derzeit angezeigten Einstellungen werden fiir alle aktivierten Elemente wie-
dergegeben. Wenn Sie ein Maschinenteil deaktivieren, gelten die Einstellungen weiter, aber das deaktivierte Maschinenteil folgt nicht mehr den
angezeigten Anderungen. Fir jeden Alarm gibt es eine separate Liste simultaner Maschinenteile.

10) Alarm anwenden auf - Details

,¥ “ bedeutet, dass die Einstellungen auf diese Auswahlen angewendet werden.
, © “(Stern) bedeutet, dass die Einstellung fur die Quelle von der derzeitigen Konfiguration abweicht.
.+ “ bedeutet, dass die Einstellungen fur Quelle und Alarm von den derzeit angezeigten Einstellungen abweichen.

Die verfligbaren Optionen basieren auf Ihrer Systemkonfiguration und kdnnen von der Darstellung hier abweichen.

Cavity

Spindle /oc

InFeed v/ Body Maker

OutFeed | Spray Gun
Alle Alarme

.
Schaltflache Alle Alarme aus einem Alarmkonfigurationsfenster

Hier vorgenommene Einstellungen erlauben die Anwendung der gleichen Einstellungen auf alle Alarme in einer oder allen Spuren und fur eine
oder alle Quellen (unabhangig vom Ursprung: einer oder alle Sensoren, einer oder alle Zurlickweiser, eines oder alle Maschinenteile). So sollte
beispielsweise unabhangig vom Alarm immer dieselbe Dauer Alarmleuchte verwendet werden. Mit dieser Funktion kann dies in einem Schritt
erfolgen, ohne dass dieselbe Einstellung fir alle Alarme einzeln vorgenommen werden muss. (Dies muss jedoch weiter fir jeden Quellentyp sepa-
rat erfolgen: Spur, Sensor, Zurickweiser, Maschinenteil.)

Beispiel 1
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Im Beispiel unten ist alles aktiviert. Bei Ubernahme der Anderungen werden alle Spurenalarme aktiviert und alle in der rechten Spalte
dargestellten Werte werden ilbernommen.

Apply to All Alarms

Apply the selected settings to all alarms for:
1 p BNS j

Apply Setting Value

Alarm Enabled Enabled 4 3

Visual Enabled Enabled 4 4 5 N
Visual Duration n & 1624 Seconds TI

Audible Enabled Enabled 4— 6

Audible Durati Forever Y4 7 8

o (IO BDODDOODDDODDDO

@0

1) Wahlen Sie das/die Element(e) aus, fur das/die die Alarmeinstellungen ibernommen werden sollen (Spur, Sensor, Zurlickweiser oder Maschi-
nenteil). Je nach der Konfiguration kann auch mehr als ein Dropdown-Menu angezeigt werden.

v = aktiviert

2) Einstellung anwenden Wahlen Sie aus, welche Einstellungen Sie auf alle Alarme der unter 1) ausgewahlten Alarmquellen anwenden moéchten.
Wenn ein Kontrollkastchen unter Einstellung anwenden NICHT aktiviert ist, wird die Einstellung nicht auf die Alarme angewendet und bleibt unver-
andert auf OK.

Die Wertespalte enthalt die Werte der zu ibernehmenden Einstellung.
3) Alarm aktiviert Wert ,Aktiviert* angekreuzt (nicht angekreuzt) = aktiviert (deaktiviert) alle Alarme fir die ausgewahlten Alarmquellen.

4) Alarmleuchte aktiviert Wert ,Aktiviert* angekreuzt (nicht angekreuzt) = Das entsprechende Segment des Beleuchtungsbaums leuchtet (leuch-
tet nicht) bei einem Alarm fUr die ausgewahlten Alarmquellen, wenn diese ausgeldst werden.

5) Dauer Alarmleuchte Wert = die Zahl der Sekunden, die der Beleuchtungsbaum leuchtet, wenn der Alarm ausgel6st wird. Nach dieser Zeit bleibt
er aus, bis der Alarm gel6scht wird.
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6) Alarmton aktiviert Wert ,Aktiviert* angekreuzt (nicht angekreuzt) = Der Alarmton ertont (ertont nicht) bei einem Alarm fir die ausgewahlten
Alarmquellen, wenn diese ausgel6st werden.

7)Dauer des Alarmtons Wert = die Zahl der Sekunden, die der Alarmton ertdnt. Nach dieser Zeit bleibt er aus, bis der Alarm geléscht wird.

8) Digitale Alarmausgange
Details zu digitalen Alarmausgédngen

» Esgibt 15 verfuigbare Inspektionsalarm-Ausgange, die den erweiterten E/A-Signalen entsprechen. Wahlen Sie eine der Aus-
gangsnummern aus, um den aktuellen Alarm einem Ausgang zuzuweisen.

« Diese Ausgange werden aktiv, wenn der Alarm ausgel6st wird. Sie werden inaktiv, wenn der Alarm geldscht wird, sofern weiter
kein weiterer Alarm anliegt, der ebenfalls diesen Ausgang verwendet.

« Die Ausgange kénnen Uber Ihre Werksanlagen (wie eine SPS) Uberwacht werden, um Sie bei Auslésung bestimmter Alarme zu
benachrichtigen.

« Siehe die Informationen zu erweiterten E/A im Intellispec-Hardware-Handbuch.

Beispiel 2

Wenn Alarm aktiviert nur in der Spalte Einstellung Gbernehmen angekreuzt wird, wird nur der Status des Kontrollkastchens Aktiviertin
der Wertespalte Gbernommen. In diesem Beispiel waren nach Anklicken der OK-Schaltflache alle Alarme fur alle Spuren deaktiviert (mit
Ausnahme des SIM-Sensors), von den anderen Alarmeinstellungen wurden jedoch keine verandert.
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Apply to All Alarms Apply to Alf Alarms For-

CP-1200E (A
Apply the selected settings to all alarms for: v Base

All Lanes 'J Selected Sensors 'J ¥ Neck
v Seal
I/ Base Mass
Apply Setting Value SIM
FHCPHF
(2 Alarm Enabled (@) Enabled ’

Q Visual Enabled

Q Visual Duration
(@) cotor

(@) Audible Enabled
(@) Audible Duration

Q Ready Bit Enabled

e Digital Outputs

(v Xx)

Ausrufezeichen oder Warnungsanzeige auf Alarm-Schaltflachen

Ein kleines Ausrufenzeichen Uber den Alarm-Schaltflachen, bedeutet, dass ein nur die Zahlung betreffender Alarm ausgeldst wurde. Siehe:

« Lane Alarm Configuration - Alarmkonfiguration Spur
« System Error alarm details - Alarmkonfiguration Sensor

» Fehlende Zurlickweisung / Fehlendes Ergebnis in "Konfiguration der Zurlickweiser-Alarme" auf Seite 62 (Detail-Schaltflache neben Alarm
aktiviert, die flr diese Alarme nicht geandert werden kann).

Kapitel 4- Seite 72



Zuriickweisung
Zuruckweisung Aktivieren/ Deaktivieren fur mehrere Sensoren in einer Spur

So aktivieren oder deaktivieren Sie den Zuriickweiser fiir einen oder mehrere Sensoren in einer Spur:

1. Wahlen Sie aus dem Spuren- oder SensorUberblick Tools | Spureinrichtung | Zurlickweisung | Zurlickweiser aktivieren/inaktivieren.

2. Aktivieren oder deaktivieren Sie das Kastchen neben dem/den Sensor(en), um den Zurlickweiser zu aktivieren oder deaktivieren.

Enable Rejecting for Sensor

Neck

None

‘li

26

Klicken Sie die Schaltflache OK an, um die Anderungen zu speichern und das Menti zu verlassen. Die neue Einstellung wird Gibernommen.

Wenn ein Zurlckweiser deaktiviert ist, wird der Sensorname in rot statt weil} angezeigt.
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Defects

178

Defect %
19.888

Wenn der Zurlickweiser fir alle Sensoren in der Spur deaktiviert ist, erscheint neben der Statistik flir diese Spur ein Papierkorb-Symbol.

Total Parts
P :
Defects
0
— Defect %
() =
1 v|

| Hinweis: Das Papierkorb-Symbol wird nur angezeigt, wenn ALLE Sensoren in der Spur deaktiviert sind.

Wenn Sie das System online schalten, wahrend die Zurlckweiser der Spur deaktiviert sind, erscheint eine Nachricht: ,Lane Rejector Disabled -
Do you want to go online?* (Spurzurlickweiser deaktiviert - wollen Sie online gehen?). Sie kbnnen Ja auswahlen und online gehen.

Zuruckweisung Aktivieren/ Deaktivieren fur nur einen Sensor

Wenn das System zu viele Teile zurlickweist, kdnnen Sie den Zurlickweiser flr diesen Sensor schnell deaktivieren.

So aktivieren oder deaktivieren Sie den Zuriickweiser nur fiir einen Sensor:

Klicken Sie aus dem Modus Sensoruberblick mit der rechten Taste auf eine Sensorschaltflache | Zurlickweisung | deaktivieren Sie Zurtck-
weisung aktiviert.

Schalten Sie die Spur offline.
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Sensor 1
Offline Imaging

Lighting ’
Part Tracking ’

[ Rejecting »|[@ Sensor Reject Enabled |
Tmage v Reject Delay Calibration
Camera 2| Reject Confirm Calibration

Damit wird auf Sensorzuriickweisung inaktiviert umgestellt. Roter Text = deaktiviert.

Offline Imaging

Lighting '
Part Tracking ’ L

[ Rejecting '][ Sensor Reject Disabled Ii
Tmage v Reject Delay Calibrafion
Camera 4 Reject Confirm Calibration

4

Wenn Sie das System online schalten, wahrend der Sensorzurtuckweiser deaktiviert sind, erscheint eine Nachricht: "Sensor Rejector Disabled -
Do you want to go online?“ (Sensorzurlickweiser deaktiviert - wollen Sie online gehen?). Sie kdnnen Ja auswahlen und online gehen.

Hilfsprogramm Zwangszurickweisungen

So rufen Sie dieses Menii auf: Wéhlen Sie aus dem Spuren- oder Sensortiberblick Tools | Spureinrichtung | Erzwungene Zurlickweisung
Starten.

| Hinweis: Die Spur muss online sein, damit die erzwungene Zuriickweisung aktiv wird.
Wird das Hilfsprogramm Zwangszurlickweisungen verlassen, wird der Prozess der erzwungenen Zuriickweisung damit nicht beendet. Ver-
wenden Sie die Schaltfliche Erzwungene Zurlickweisung anhalten.
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- ]

Forced Reject

1 —» Combi ine Parts v| Status
Forced reject started.
= Correlation(Cavity, Spindle, InFeed, OutFeed)
2 —»  RelectNPars v] g Reject 1 of 9,Comelation( 5, 5, 5, 5)
Reject 2 of 9,Comelation{ 5, 28, 5, 5)Bad Part
3 —» a Sample Interval 0 Reject 3 of 9, Correlation{ 5, 53, 5, 5)
Reject 4 of 8, Comelation{ 5, 77, 5, 5)BadPart
Reject 5 of 9,Comelation{ 5,101, 5, 5)
Ccavity s (1.24) Reject 6 of 8 Correlation( 5,125, 5, 5)
4 Reject 7 of 9,Comelation| 5, 148, 5, 5)
a Spindle [o (1..300) Reject 8 of 8, Correlation( 5,173, 5, 5)
Reject 8 of 3, Correlation] 5,197, 5, 5)Bad Part
a InFeed ’07 1,24 Forced reject completed or stopped.
(k) Farced reject complated.
a OutFeed o (1.24) +
— 7
5 » ®: @)z
-
6 Start Forced Reject
Forced reject won't start until the system is on-line.
Click on a fext or number field to edlit it 0
A —

1 - Alle Teile/ Einzelnes Maschinenteil/ Kombinierte Maschinenteile (Dropdown-Men)

2 - Weisen Sie ein Teil oder ,N“ Teile zuriick oder weisen Sie kontinuierlich von einem bestimmten Maschinenteil zurlick.
3 - Stichprobenintervall - Erst nach N Stichprobenintervallen werden Teile zurtickgewiesen.

4 - Maschinenteil auswahlen

5 - Zuruckweiser - Geben Sie an, mit welchem Zuruckweiser das Teil ausgeworfen werden soll.

6 - Erzwungene Zurlickweisung starten/ Erzwungene Zurtickweisung anhalten

7 - Statuskasten - Zeigt Informationen Uber die Zurlickweisung an.
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Systemtools

Maschinenteil-Korrelation

Konfigurieren Sie bis zu vier verschiedene Maschinenteile fur die Korrelation.

| Hinweis: Dieses Menii wird normalerweise vom Pressco-Installationstechniker eingerichtet.

So rufen Sie dieses Menu auf: Wahlen Sie aus dem Spuren- oder Sensortberblick Tools | Spureinrichtung | Maschinenteil-Korrelation.

Machine Part Correlation (8-Channel Part Tracker)
1 > Number of Machine Parts: |—4
2 —p Name [cavity C] Name [InFeed  (MP3)
3 —» Number o— ——— D] numver CHER 0
4 oot CHNEE 8] oret I O
Mame |Spindle (MP2) Name [OutFeed  (MP4)
wumber ) ———ED 0| e OHER o
orrset  (EBICHE D) ome: CHCE )
Show C: ion Values inImages 4— 5

[Correlation Forwarding I 6

( - 1..V..V. V.Y vr..vYr:. r..r Disabled v J
aoltrfudrmnf-rs-qumﬁ.lmm‘_! 7
mn %;edl.mmmlmadmmmd—l 8
@ petcemnen < 9

20

1-Anzahl der Maschinenteile Wahlen Sie Anzahl der Korrelationssensoren in lhrem System (1-4). Hinweis: Wenn Sie nur zwei Maschinenteile
sehen, haben Sie wahrscheinlich eine Teile-Tracker-Platine mit zwei Kanalen. Dies ist die Standardkonfiguration. Wenn lhr System eine Teile-Tracker-
Platine mit acht Kanalen hat, missen Sie die Ermittlungs-Software ausfihren und die Spur flur eine Teile-Tracker-Platine mit acht Kanélen kon-
figurieren. Verwenden Sie die Funktion Vorhandende Spur bearbeiten. Damit kdnnen vier Maschinenteile konfiguriert werden.

2-Name (Korrelation) Benennen Sie die einzelnen Maschinenteile mit einem fur Sie aussagekraftigen Namen (z. B. Hohlraum, Spindel oder Ein-
satzpistole Nr. 1). Der Name wird auf den Intellispec-Bildschirmen und in den Korrelationsberichten verwendet.
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3 - Anzahl Geben Sie die Anzahl der Komponenten der Maschinenteile ein (z. B. Anzahl der Taschen in einem Sternrad).

4 - Versatz Andern Sie, was das Inspektionssystem als Teil Nr. 1 (oder Tasche Nr. 1) ansieht und das tatsachliche Teil. Wenn Sie z. B. ein Teil aus
Hohlraum Nr. 1 zurlickweisen und das System aus Hohlraum Nr. 2, dann betragt der Versatz 1. So wird sichergestellt, dass das Inspektionssystem die
Komponenten korrekt verfolgt.

5-Die Korrelationswerte in den Bildern anzeigen Zeigt Korrelationswerte in den Bildern an. Diese Werte werden als Teil der Bilddatei
1

gespeichert (wenn Sie Bilder speichern).

6 - Korrelations-Weiterleitung Diese Funktion nimmt Korrelationsinformationen einer Inspektionsspur (Slave-Spur) und leitet diese an eine
andere Spur weiter (Master-Spur). Dies wird verwendet, wenn fur eine Spur Software-Korrelation (Inspektionen) eingerichtet ist und flr die andere
Spur nicht. Siehe auch das entsprechende Thema im Intellispec-Software-Handbuch.

7 - Auslauf-Transfer sequenziell (Nur bei Verwendung von vier Sensoren und Blasformeranlagen) Geben Sie an, ob die Zufihr- und Auslauf-
Transferarme unabhangig oder sequenziell nummeriert sind.

Beispiel fiir Auslauf-Transfer sequenziell
In diesem Beispiel hat die Maschine 10 Zufuhr- und 10 Auslauf-Transferame. Wenn sie unabhangig nummeriert sind, sind die Zufuhr-
Transferarme von 1-10 nummeriert und die Auslauf-Transferarme ebenfalls von 1-10. Wenn sie sequenziell nummeriert sind, sind die

Zuflhr-Transferarme von 1-10 nummeriert und die Auslauf-Transferarme von 11-20.

8 - Auslauf mit Zufihrung verbunden (MP4 mit MP3) (Nur bei Blasformeranlagen) Aktivieren Sie diese Option, um die Auslauf-Kor-
relationszahlung (MP4) von der Zuflhr-Korrelationszahlung (MP3) abzuleiten. Dies ist fiir die meisten Blasformer typisch.

Beispiel fir Auslauf mit Zufiihrung verbunden
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Im Beispiel erfolgt bei einer SBO20-Maschine die Zufuhr-Zahlung von 1-10. Die Auslauf-Zahlung erfolgt von 11-20. Zufihr-Zahlung 1
entspricht Auslauf-Zahlung 11 etc.

Hinweis: Bei Aktivierung dieser Funktion muss die Zahl der Komponenten gleich sein (Zahl der Komponenten in MP3 = Zahl der Kom-
ponenten in MP4).

Hinweis: Es gibt keinen Indexsensor fir MP4 in der Hardware-Konfiguration.

9 - Dual-Hohlraumsystem — derzeit keine Funktion.
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Supportpaket

Erstellen eines Supportpakets

Ein Supportpaket ist ein Satz von Dateien, die vom Intellispec-System zur Unterstiitzung der Fehlersuche zusammengestellt werden. Sie senden
dieses Paket an die Pressco-Servicespezialisten, damit diese Systemfehler beheben kdnnen. Aullerdem kann diese Datei fir das Backup lhrer
Systemkonfiguration (nicht der gesamten System-Datenbank) verwendet werden.
Hinweis: In seltenen Féllen lasst sich die Intellispec-Software nicht starten, d. h. Sie kbnnen das Supportpaket-Tool nicht liber die Benut-
zeroberflache aufrufen. Das Supportpaket kann auch ohne laufende Intellispec-Software (iber die folgende ausfiihrbare Datei in Windows
erstellt werden: C:\Pressco\bin\SupportPackaging.exe.

Was Sie brauchen:

o USB-Flashspeicher (128 MB oder mehr). SchlielRen Sie diesen an den USB-Anschluss an.
« Wenn Sie eine ,.pcf‘-Datei vom Pressco-Supportvertreter haben (zur Ermittlung zusatzlicher Systeminformationen), kopieren Sie diese
Datei auf den USB-Speicher, bevor Sie diesen mit dem Intellispec-System verbinden.

« Wenn Sie Bilder zum Versand mit der Supportdatei speichern méchten, speichern Sie diese Bilder vor Erstellung der Supportdatei. Achten
Sie darauf, diese in den Standardbildordnern zu speichern: C:\Pressco\Lane n\Images\Sensor n. Siehe Speichern von Bildern.

So erstellen Sie das Supportpaket:

1. Wahlen Sie das MenU Sichern und Wiederherstellen | Supportpaket erstellen. Der Supportpaket-Assistent wird angezeigt.
2. (Optional) In Schritt 1: Konfigurieren Sie: Fliigen Sie die ,..pcf*-Datei oder Bilder hinzu.
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Support Packaging
— Step 1 of 3 : Configure —

Steps
T
oot = P
CAPressco\Support v m

3. (Optional) Aktivieren Sie das Kontrollkastchen Benutzerdefinierte Konfiguration laden. Eine .pcf-Datei ist eine benutzerdefinierte Pressco-
Konfigurationsdatei, die Informationen tber das standardmafige Supportpaket hinaus sammelt. Sendet ein Pressco-Supportvertreter
Ihnen eine .pcf-Datei, schlielen Sie den USB-Speicher an, der die .pcf-Datei enthalt. Wahlen Sie das Festplattensymbol und navigieren
Sie zu dem Speicherort (USB-Speicher), an dem sich die .pcf-Datei befindet. Das System ermittelt die .pcf-Datei.

4. (Optional) Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen Bilder und eingelernte Daten zum Paket hinzufligen. Ein Dialog (siehe unten) erlaubt lhnen
die Auswahl des Typs der aufzunehmenden Bilder.

Image and Learn Data Configuration

- @
Gmauoms Q
@ e

(oY Ix)

o Bilddateien hinzufiigen Wahlen Sie die Bilder im Standardbildordner aus (Beispiel: C:\Pressco\Lane 1\Images\Sensor 1). Alle Sen-
soren und Spuren, fur die Bilder vorliegen, werden darin aufgenommen.

o Separate Zip-Datei verwenden Eine Zip-Datei mit ,IMAGES* im Namen wird mit der Zip-Datei des Supportpakets erstellt. Alle Sen-
soren und Spuren, fiir die Bilder vorliegen, werden darin aufgenommen. Wird dieses Kontrollkastchen nicht aktiviert, werden die Bilder in
die Haupt-Zip-Datei des Supportpakets aufgenommen.
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« BMID-Dateien hinzufiigen Bei einer Inspektion, die BMID-Korrelation verwendet, werden die Bilder aus dem BMID-Ordner auf-
genommen (Beispiel: C:\Pressco\Lane 1\BMID).

o Vorlagendateien hinzufiigen Bei einer Inspektion mit Vorlagen-Registrierung oder Vorlagen-Orientierung werden die Bilder aus
dem Ordner InspectionTemplates aufgenommen (Beispiel: C:\Pressco\Lane 1\InspectionTemplates).

5. m Gehen Sie anhand der Anleitungen auf dem Bildschirm vor. Verwenden Sie die Weiter-Pfeile, um zum jeweils nachsten Bildschirm zu
wechseln.

6. Wenn die Schritte abgeschlossen sind, stellen Sie sicher, dass Schritt 3: Export-Menl angezeigt wird.

Support Packaging
— Step 3 of 3 : Export —

Steps
Gather Information
FPackage stored in:
Export Support. TSPAYERT3400.5.5.020 2017-10-16T10-37-03.2ip
Copy To:
CAPressco\DataExport
CAPresscoWDatExport v | m

7. Wahlen Sie den USB-Flashspeicher unter dem Speicherort ,,Copy to:“.

8. Wabhlen Sie die Schaltflache Kopieren. Die Supportpaket-Dateien werden auf den USB-Flashspeicher kopiert. Dann wird die Nachricht
.Kopieren erfolgreich“ angezeigt.

Copy Succeeded

3 Fila
“]\"J "Suppoet TESTESSD0.201 0-04 03708 -21-28 Tig”
wars peccessfelly copmd fo direciory “HET.

'S

9. Wahlen Sie die Schaltflache OK, um fortzufahren.
10. Wahlen Sie die Schaltflache OK unten auf dem Supportpaket-Bildschirm, um den Vorgang zu verlassen.
11. Entnehmen Sie den USB-Flashspeicher.
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12. Kopieren Sie die gespeicherten Dateien, einschlielich der Bilder vom USB-Speicher auf Ihnrem Computer.

13. Senden Sie eine E-Mail an techsupport@pressco.com und figen Sie die Supportpaket-Dateien bei. Der Pressco-Service/Support ant-
wortet nach Méglichkeit innerhalb eines Geschéaftstags.

Aus Supportpaket wiederherstellen

Sie kdnnen ein Supportpaket auf einem funktionsfahigen Intellispec-System wiederherstellen (importieren). Damit kdnnen Sie dieselbe Kon-
figuration fir mehrere Systeme verwenden, ohne die Einstellungen mehrfach vornehmen zu missen. Sie kdnnen auch eine bekannte funk-
tionsfahige Konfiguration verwenden, die auf einem anderen System oder vom Pressco-Support erstellt wurde.

Was Sie brauchen:

« Einen USB-Flashspeicher mit einem bekanntermalfien funktionsfahigen Supportpaket darauf
« Eine mechanische Tastatur, um eine Problembeschreibung eingeben zu kénnen (bei Backup lhrer derzeitigen Konfiguration)

So stellen Sie das Supportpaket wieder her:

. LJ Wahlen Sie Home | Hilfe | Aus Supportpaket wiederherstellen.

Help Menu ]
Help Documents

Create Support Package

Remote Support

Restore From Support Package
Launch Windows Explorer

About

[ _ -

2. Das System schlagt Ihnen das Backup des derzeitigen Systems vor. Wir empfehlen, dass Sie die Schaltflache Supportpaket erstellen wah-
len, um das System riickzusichern.

3. Gehen Sie anhand der Anleitungen auf dem Bildschirm vor und wahlen Sie bei entsprechender Aufforderung den Speicherort des USB-
Speichers, der das Supportpaket enthalt, das importiert werden soll.

4. Wabhlen Sie das Supportpaket von dem USB-Speicher, das importiert werden soll.

5. :! Verwenden Sie die Weiter-Pfeile, um zum jeweils nachsten Bildschirm zu wechseln.

6. Wenn das System meldet: ,Series V Application detected” (Anwendung Serie V erkannt), wahlen Sie die Schaltflache zum Stopp der
Anwendung, um die Intellispec-Software herunterzufahren. Dies ist flir den Import des Supportpakets erforderlich.

7. Wahlen Sie bei Schritt 4 auf dem Bildschirm die Schaltflache Zip-Paket entpacken, um das Supportpaket wiederherzustellen und warten
Sie, bis das System die Dateien entpackt hat.
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8. u Sobald das System meldet ,Entpacken abgeschlossen® wahlen Sie den Weiter-Pfeil, um zum nachsten Bildschirm zu gelangen.
9. Wahlen Sie die Schaltflache zum Neustart der Ermittlung, um die Intellispec-Anwendung neu zu starten.
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Bilder speichern
Es gibt mehrere Moglichkeiten, um mit dem Intellispec-System ein Bild zu speichern.
So speichern Sie beliebige Bilder:

In den meisten Bereichen des Systems kdnnen Sie auf jedes Bild rechtsklicken. Gehen Sie anhand der Anleitungen auf dem Bildschirm vor. Dies
ist hilfreich, um Bilder zu speichern, die in ein Supportpaket aufgenommen werden sollen.

, Image Options

Magnifier Select Image Styles to Save
[ save Image n__ @ Image Only
Image Analysis " @ Image with Graphics
) [ Save Now... p ]

Angekreuzt = aktiviert. Dann klicken Sie auf Jetzt speichern...
Nur Bild — bitmap (.bmp)-Bild ohne Grafiken. Hinweis: Nur Bitmap-Bilder kbnnen wieder in Intellispec geladen werden.
Bild mit Grafik — portable network graphic (.png)-Bild mit Inspektionsgrafiken.

Das Bild wird am dargestellten standardmafigen Speicherort gespeichert, wenn Sie keinen anderen Speicherort angeben. Ein Standard-
Dateiname wird vorgeschlagen. Wahlen Sie das Tastatur-Symbol, um das Bild umzubenennen.

i [F
Save Image :

Where to save?
CriPressooil ane 1UmagestSensor 1idet - I m

File Name Defects
Image File: Defects###_bmp

R— ] %)

Uber die Links unten erfahren Sie mehr tiber andere Methoden zum Speichern von Bildern:

"Speichern von Bildern tUber das Menu Sensor" auf der nachsten Seite
"Bilder auto-speichern" auf der nachsten Seite
"Speichern von Bildern Uber die RETRO-SPEC-Benutzeroberflache" auf Seite 88

"Speichern von Einzelbildern beim Bearbeiten einer Inspektion" auf Seite 90
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"Ausschussbilder speichern" auf Seite 91

"Speichern des Bilds einer untersuchten Region (ohne Umbruch)" auf Seite 91
Speichern von Bildern liber das Menii Sensor

Speichern Sie einen Bildsatz von einem Sensor (bis zu 100 Bilder). Bilder kdnnen unabhangig davon gespeichert werden, ob die Spur online oder
offline ist. Klicken Sie mit der rechten Taste, um die Menus anzuzeigen.

Sensor 1

Offline Imaging

Lighting ’

Part Tracking ’

Rejecting ’

[ Image '] Image Analysis L o - -

Camera » | Savelmages ][ Save Last 100 Images J
SmartCAL Save Latest Sensor Defects
Image Source ] Auto-Save Images

Letzte 100 Bilder speichern Speichern Sie die letzten 100 Bilder, die vom aktuellen Sensor erfasst wurden.
Letzte Defekte fiir Sensor speichern Speichern Sie die letzten Defektbilder, die unter Ausschussbilder angezeigt werden (bis zu 100 Bilder).

Siehe auch "Bilder auto-speichern” unten

Bilder auto-speichern

Speichern Sie bis zu 1000 Bilder von einem Sensor, wenn die Spur online ist. So rufen Sie dieses Menu auf: Machen Sie einen Rechtsklick auf die
Schaltflache eines Sensors | Bild | Bilder speichern | Bilder auto-speichern.
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Image Auto-Save

1 P Selected Sensor Neck \J
r (i (4 4
2 » S : CiPresscollane 1 1 =
p Save To: \mages\Sensor v I
’ r ( o
el
-
3 —p File Name |Auto = = =
4 »  Quantity|287 (1. 1000 Parts) -
5 _>a sSkip N Parts Between Saves |0 0]e=
6 —’a By Inspection — Any Inspection — v I
7 P Part Result Passing or Failing '| Status
Saved 038 of 287, Correlation(5, 4) (Good Part)
8 P Display Original Image v| Saved 040 of 287.,Comelation(3, 4) (Good Part)
Saved 041 of 287, Comelation(1, 4) (Geod Part)
Saved 042 of 287, Correlation(8, 4) (Good Part)
9 —} Use Correlation Saved 043 of 287 Correlation(4, 4) (Good Par)
Saved 044 of 287. Comelation(2, 4) (Good Part)
Saved 045 of 287, Correlation(7, 4) (Good Part)
a Body Maker 1 (1.7 Saved 046 of 287 Correlation(5, 4) (Good Par)
10 —» Saved 047 of 287., Comelation(3, 4) (Good Part)
Spray Gun n (1..5) Saved 048 of 287.,Carrelation(1, 4) (Good Part)
Saved 049 of 287 Comelation(€, 4) (Good Part)
Saved 050 of 287., Comelation(4, 4) (Good Part)
Saved 051 of 287 Cormelation(2, 4) (Good Part)
1 1 -r" Auto-Save completed or stopped.

1-Ausgewahlter Sensor Wahlen Sie einen oder alle Sensoren aus.

2-Speichern unter Wahlen Sie den Speicherort aus. Wahlen Sie das Festplattensymbol, um den Speicherort zu wechseln, und navigieren Sie zum
gewdlnschten Speicherort.

3 - Dateiname Erstellen Sie einen Dateinamen, der das inspizierte Teil beschreibt. Das System fligt dem Namen automatisch Zahlen und Buch-
staben hinzu. Beispiel: ,Auto0001_S1_P.bmp.“[0001] = Bild 1. [S1] = Sensor 1. [P] = Teilisti.O. (Pass). [F] = Teil ist n.i.O. (Fail).

4 - Menge Zahl der Bilder zum automatischen Speichern, bis zu 1000.

5-N Teile zwischen Speichervorgangen liberspringen Aktivieren Sie das Kontrollkastchen, wenn keine aufeinanderfolgenden Bilder
gespeichert werden sollen. Geben Sie die Zahl [N] der Teile ein, die zwischen den Speichervorgangen tbersprungen werden sollen.

6 - Nach Inspektion Nur verfiigbar, wenn ein Sensor ausgewahlt ist [in Pos. 1]. Hiermit werden die Bilder in Verbindung mit einer Inspektion gespei-
chert. Verwenden Sie das Dropdown-Menu, um die Inspektion aus dem aktuellen Teileprogramm auszuwahlen.

7 - Teilergebnis Hiermit werden Bilder gespeichert, die die Inspektion bestehen oder nicht bestehen, oder beide. Wenn die Bilder gespeichert wer-
den, enthalt der Dateiname [P] furi.O. (Pass) oder [F] fur n.i.O. (Fail).

8 - Anzeigen Speichern Sie das Originalbild von der Kamera, das Bild nach dem Zentrieren oder das Bild nach dem Zentrieren und Ausrichten.

9-Korrelation verwenden [verfiigbar, wenn die Korrelation installiert ist:] Speichert Bilder, die mit bestimmten Maschinenteilen korrelieren.
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10 - Maschinenteile [verfiigbar, wenn die Korrelation installiert ist:] Wahlen Sie das/die Maschinenteil(e) aus, von dem/denen Bilder gespeichert wer-
den sollen. Geben Sie zudem eine Maschinenteilnummer in das vorgegebene Feld ein.

11 - Auto-Speichern starten Wahlen Sie Auto-Speichern starten aus, um das Speichern von Bildern zu starten. Wahlen Sie Auto-Speichern stop-
pen aus, um den Prozess zu stoppen. Die Spur muss online sein, um Bilder erfassen zu kénnen.

Speichern von Bildern liber die RETRO-SPEC-Benutzeroberflache

[1] Entsperren, [2] Bild zum Datentrager ziehen [3]. Wahlen Sie, wo das Bild gespeichert werden soll.

e RETRO-SPEC Population View: Chuck Wall Inspection [

100.00
80,00 2
60.00 "
40.00
o =
20.00
0.00

Last 100 Paris.

v

Contrast [gray shades]

Select Path

40.00 Where to save?

- C: ane 1 v Al
- J=Dp
Dragged parts will be saved to this
0.00 - I - I . - location.

s @ & K] & & » F ) & & & File names start with: |Pamal ~ @ o

Sie kdnnen gespeicherte Bilder spater zur Einrichtung eines Teileprogramms oder flir Tests laden.

Contrast [gray shades]

v

Empfehlungen fiir das Bilddatei-Management

Wenn Sie Bilder flir Datensatze in einem Ordner speichern, erhalt jedes Bild einen eindeutigen Namen. Diese Originalbilder werden tber-
schrieben, wenn Sie erneut Bilder speichern. Wir empfehlen, beim Speichern von Bildern jeweils neue Ordner zu erstellen. Die Empfehlungen lau-
ten:
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» Erstellen Sie neue Ordner und geben Sie ihnen aussagekraftige Namen.

« Fugen Sie den Ordnernamen Bezeichnungen wie Defekte (oder fehlerfrei) hinzu, um anzuzeigen, dass Sie fur die jeweilige Inspektion
Defekt- (oder fehlerfreie) Bilder speichern.

Wenn Sie Bilder speichern, kdnnen Sie neue Ordner erstellen (Verzeichnisse).

So erstellen Sie einen neuen Ordner beim Speichern von Bildern:

1. Wahlen Sie das Festplattensymbol in der RETRO-SPEC-Grafik.

i b 1
Save Image Files
Save what? Where to save?
@mmm EAPresscoil ane IUmages\Sensor 1 - lm
F Save et AleN side).
T
File names start with |

Save type
@ Save Image Only.
{H Sawe Image with Graphics.

(HSMML

Image Fila: I000.bmp

20

2. Wahlen Sie das Festplattensymbol, um zu den Ordnern zu navigieren. Das Menu Speicherort auswahlen wird angezeigt.

b
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Select Location

CiAPresscollane FUmages\Sensor 1 W |

imaga File Timestamg a
Mckal? bep

M b

Mg sl g

Mgl b

M-l oetamaruhon by a

Mk bep b ]

Maisl bep b ] L

Ml bag LALI0 00 0 e

Mk Lot defecci bang LALI0 S N [+ ]

Selected Image Folder CAPresscollane 2Umages\Sensor |
o - T
Create Directory

3. Wahlen Sie die Schaltflache oben im Meni, um zum Speicherort fir den Sensor zu navigieren (z. B. ,C:\Pressco\Lane 1\Images\Sensor
1\“). Beachten Sie, dass Sie auch Bilder auf einen USB-Speicher speichern kdnnen.

4. Wahlen Sie die Schaltflache Ordner erstellen, um einen neuen Ordner zu erstellen. Geben Sie dem Ordner einen aussagekraftigen Namen
(z. B. Seitenwand). Wenn Sie Bilder zu Defekten speichern, verwenden Sie Defekte im Ordnernamen.

F
5. Wahlen Sie die Schaltflache OK, um die Navigation zu beenden und wieder in das Menu Bilddateien speichern zurtickzukehren.

6. Wahlen Sie die Schaltflache OK, um die Bilder zu speichern. Je nachdem, wo die Bilder gespeichert werden, kann der Vorgang bis zu
eine Minute dauern, insbesondere wenn ein USB-Speicher verwendet wird.

Speichern von Einzelbildern beim Bearbeiten einer Inspektion

Klicken Sie mit der rechten Taste auf ein Bild | Bild speichern | wahlen Sie die gewiinschte Option. Das Bild kann unabhangig davon gespeichert
werden, ob die Spur online oder offline ist.
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Image Options

Save Image [ Select image Styles to Save

Image Only
Region Outlines @ Image with Graphics
All Regions Save Now...

Ausschussbilder speichern

Speichern Sie bis zu 100 Bilder (*.bmp) von defekten Teilen. Die Spur kann online oder offline sein.

T

2@ Defect Image Options

[ Save Defect Images II
Reset Display

Anzeige zuriicksetzen Setzt die Anzeige der Ausschussbilder zurlick, um alle defekten Teile zu zeigen, statt der Bilder von nur einem Maschi-
nenteil oder einer Inspektion.

Speichern des Bilds einer untersuchten Region (ohne Umbruch)

Speichern Sie die Anzeige der Region ohne Umbruch, wahrend Sie eine Inspektion bearbeiten. Das Bild kann unabhangig davon gespeichert
werden, ob die Spur online oder offline ist. Das Bild wird als .png-Datei gespeichert.

| Hinweis: Wenn Sie Grafiken mit dem Bild speichern wollen, muss Grafik anzeigen verwendet werden.

-

ROl Options

Image dispiw Be Inseapeed region if iniemed

Resolution

U Show Graphics
| _Fteglon Dizplay Mode )

Laden gespeicherter Bilder

Sie kdnnen gespeicherte Bilder Giber die RETRO-SPEC-Benutzeroberflache laden. Diese Bilder kénnen zum Test von Teileprogrammen oder
zum Einrichten eines Teileprogramms ohne laufende Produktionslinie verwendet werden. Siehe auch Auswahl einer Bildquelle Uber das Sen-
sormend.
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Conlrast

Last 100 Paris RETRO-SPEC Population View: Curl Dimension [Contrast Limits]

100.00

20,00

L

40.00

20.00

L1

DL Bl setA(efiside)
~g s
(" Nothing Selected

r No Changes (keep cument parts)

(_\ Last 100 Pans

(— Latest Defects

(ﬂ “ree o n-Defect Locked Image

P&~ - OR

Select Data Sets

Set B (righ* - &)

F Nr/.hanges (keep cument parts)
(_‘ _as1 100 Parts.

C | Lalest Defects

(
(

Latest Defocts

Nothin-Lelectsd

Freeze-on-Defect Locked Image:

Image Files

@O

Select Folder %

: E“:Lc:ﬂim @
. a
# Lane 0
=l Lane 1 HNo Preview Available
Configuration
DbBackug
= Images
sensor 2 Image File Time Stamp -]
S‘Tcnsor : 1 713012009 3:08:47 PM
Sensor 4
Sensor & 10 713072008 3:.08:47 PM
= L 1-CPX
- a 3 713012009 3:08:47 PM
Selected Image Folder .
CaPresscolLane Tmages\Sensor 1 4 7130/2009 3:08:47 PM |
L —:
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Kapitel 5 Beleuchtung und Bildgebung
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Pressco-Inspektion — Theorie

Einfiihrung in Pressco-Inspektionen

Was ist ein Pixel? Ein Pixel (Bildelement) ist das kleinste Teil eines digitalen Bildes.
X/Y -Position Alle Pixel haben eine X/Y-Position in einem Bild.

Graustufe Die gemessene Helligkeit eines Pixels von 0 bis 255.

o 0= schwarz, kein Licht
« 255 =weil, lichtgesattigt

x 640 X
g, A ey
P M
.—""-f’-/
.-/"ff
1 Pixel
- 480

A
X=0 x=ﬁ=m|
Y | Y=480 Y=480 Y

X X
256 Shades of Gray
! 0 to 255
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Pixel-Graustufen-Werte

Be

255 254 253 2582 251 250 245 248 247 246 245 244 243 242 241 240
238 238 23ar 236 235 234 233 232 231 230 229 228 227 226 225 224
223 222 21 220 219 218 21T 216 215 214 213 212 211 210 209 208
207 206 205 204 203 202 20 200 189 198 187 196 195 194 193 192
191 180 189 188 187 126 185 184 183 182 181 120 179 178 17r 176
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Beispiele fluir Graustufen

Gray Scale

255 -

0-

[186] [190] [192] [185] [188]
/ |[189] 191 ] 193] 191 ] fxso] [\

1so | (5N XN T EIZ ] [180] [185]
185 | (2N XN TN 1] [182] [188]
fise | [ FP™ ™ L] fis5] [t87]

[188] [185] [188] [184] [185] [186 ] [188]

185] [TEH fecd [ipy F¥T] [183] 189\

)

[t88] [189] [188] [190] [189]
[190] [188] [192] [191] [190]

=]

—
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Gradient

Die Differenz der Graustufen zwischen den verglichenen Pixeln.

25 100 125
Gradient = 30 Gradient = 50 Gradient = 75 Gradient = 100

Die Abbildung unten zeigt dieselben Gradientenwerte wie oben, wobei diese jedoch als beispielhafter ,Defekt dargestellt sind. In jedem Fall ist
der Hintergrund derselbe — Graustufe 25.

Background gray shade 25

‘defect’ gray shade 55 100 125

Delta

Der Abstand zwischen den verglichenen Pixeln. GroReres Delta = hdhere Empfindlichkeit.

__.__,_

TIETYYIXIT Y

Deltaof 3

GroRe

Die Zahl der Pixel in einer Gruppe, die verglichen werden. GroRere Grofie = geringere Empfindlichkeit.
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Gradient=1.5 Gradient=26 Gradient=8.5
/\ /\
(13~ m‘&) 2=12 (25+ 5 (42+57)/2=495(31+31)/2=41 (45+34)/2=495
@ ® ® ® > & G GD @ &
Size of

N

Gradient=12.7 Gradient=8.7

(42+57+51)/3=52 (31+45+54)/3=433

TN
(13+8+6)/3=9 (18+25+22)/3=217
@ ® ® 1 @ @ @ 62 6D G @5 .

Size of 3
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Teile-Tracker-Simulation

Wird fur die Fehlersuche verwendet. Eine simulierte Teilerate erlaubt die Fortsetzung der Inspektion.

Sorufen Sie dieses Menu auf: Wahlen Sie aus dem Spuren- oder Sensoruberblick Tools | Hardware-Einrichtung | Teile-Tracker-Simulation.

Part Tracker Simulation

1200 Part Rate [PPM]

5000 Encoder Rate [Hz]

8192 _Encoder Resolution (Pulses Per Rev)

\ p p —

aoa

a Simulate Part Detect SER
[ o 1|

a Simulate Encoder

Wahlen Sie zur Aktivierung des simulierten Teile-Trackers das Kontrollkastchen und geben Sie dann die gewilinschte Teilerate in das Fenster ein.
Teilerate — Geben Sie eine simulierte Teilerate in Teilen pro Minute ein (Parts Per Minute, PPM).
Codierungsrate und Auflésung — geben Sie die simulierten Encoder-Eigenschaften ein.

Hinweis: Das System kann nicht sowohl im PDX-Modus als auch im Teile-Tracker-Simulationsmodus gleichzeitig laufen. Wenn ein Modus
bereits lauft und Sie den anderen Modus aktivieren, zeigt das System eine Warnung an, dass die letzte Einstellung den vorherigen Modus lber-
steuert.
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Bildgebung
Offline-Bildgebung

Nehmen Sie Bilder auf, auch wenn die Spur offline ist. Klicken Sie mit der rechten Taste auf eine Sensorschaltflache, um dieses Menu anzu-
zeigen, und wahlen Sie dann Offline-Bildgebung.

L

Offline Imaging

Triggared Mode

Immadiate Mods

Image Ugpdata Iniervad

17

20

Auslésermodus

Einzelbild Jedes Mal, wenn die Schaltflache geklickt wird, wird eine Aufnahme gemacht. (Die Teileerkennung wird verwendet.)
Ausfuhren Aufnahmen werden kontinuierlich gemacht, sobald ein Teil den Teileerkennungssensor auslost.

Unmittelbarer Modus

Einzelbild Jedes Mal, wenn die Schaltflache geklickt wird, wird eine Aufnahme gemacht. (Dabei wird die Teileerkennung nicht verwendet.)

Ausfihren Die Kamera macht kontinuierlich Aufnahmen unter Verwendung der Einstellung ,Intervall zur Bildaktualisierung®. Man sieht, was unter
der Kameraist.
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Bildanalyse

Misst den Wert flir die Grauschattierung oder den Abstand zwischen Pixeln in Inrem Bild. Diese Option ist nur offline verflgbar.

Hinweis: Zur raschen Messung einer Grauschattierung in einem Bild kbnnen Sie stattdessen die Bildschirmlupe verwenden (klicken Sie mit der
rechten Taste auf ein Bild).

So rufen Sie die Bildanalyse auf: Stellen Sie sicher, dass die Spur offline ist. Machen Sie einen Rechtsklick auf die Schaltflache eines Sensors |
Bild | Bildanalyse.

Image Analysis for Sensor "Body'

T Messung der Graustufenvariationen entlang
einer geraden Linie

W wricar Poadi §aa: 0= 104 = 361; Divtence = 15§ Eerkar Velos Difsrenca: {0 - 00 = % Warkar Valuan: 0 = 161: 0= 1450

D m Messung der Graustufenvariationen in einer
: L St e, e ], e e kreisférmigen Flache

i | o 47 D4 A e 4 00, Coor pason Srpied
w (s = 1 D b (B 1 D0, SO e S
St o T v 17 08 B st 188 O, Cornpaled S8 S0

Line Lorgev=id Sl =140, Porge=88 355 ST0=A7 DB, P i=pes, P, Poes 3={108, BE]

ey

1 Verschieben

2 Mehr Bilder aufnehmen

@ ™ Messbereich

| l
"‘n_i .x* a - Bereich verschieben
a4 p

b - GroRe des Bereichs verandern

Kalibrieren der Bildpixelskala

Verwenden der Bildanalyse

Die Bildanalyse kann verwendet werden, um die tatsachlich gemessenen Werte des Teils einzugeben und die Maleinheiten pro Pixel zu berech-
nen. Dies wird als Pixelskala bezeichnet. Diese Kalibrierung kann fir jede Inspektion mit dem jeweiligen Sensor verwendet werden.

So berechnen Sie die Pixelskala:
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1. Verwenden Sie ein bekanntes |.O.-Teil und messen Sie die Lange oder den Durchmesser einer Flache dieses Teils.
2. Geben Sie diesen Wert in das Messwert-Feld ein.

3. Legen Sie in der Bildanalyse eine Linie oder einen Kreis Uber das Teilebild und zwar an der Stelle, die zur Messung des Teils verwendet
wurde. Positionieren Sie die Markierungen auf der Linie oder bei einem Kreis an den Réandern, wo das System das Teil messen soll.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache Skalierung berechnen. Das System berechnet die Pixelskala und zeigt die Werte an.
5. Klicken Sie auf die Schaltflache Skalierung speichern, um die Skala in der Sensordatei zu speichern. Die Pixelskala wird mit dem Sensor
gespeichert und kann fir jede Inspektion mit dem Sensor verwendet werden.
Verwenden einer Inspektion

Die Pixelskala kann flr eine einzelne Inspektion oder einen Sensor kalibriert werden. Wenn bei diesen Inspektionen Kalibrierung speichern ver-
wendet wird, kdnnen die kalibrierten Informationen flr weitere Inspektionen mit diesem Sensor verwendet werden. Die Inspektionen, die eine
Pixelskala-Kalibrierung durchfiihren sind:

o Messung

« Fullhéhe

o FUllhdéhe - segmentiert

» Neckring-Registrierung

o Abstand

Auswihlen einer MaBeinheit (Kamerakalibrierung liberpriifen)

Wahlen Sie eine Malkeinheit aus. Wenn Sie zwischen Zoll und Millimetern wechseln, wird die Pixelskala automatisch konvertiert. Die Kalibrierung
auf die Pixelskala erfolgt in der Bildanalyse oder bei bestimmten Inspektionen wie Messung oder Fillhéhe. Die Kalibrierung wird verwendet, um
Messungen an einem Teil zu berechnen.

Die in diesem Menl gewahlte Einheit wird in den Inspektionsments angezeigt: ,P in einem Kreis* flr Pixel, mm fur Millimeter, " fir Zoll oder leer
fur benutzerdefinierte Einheiten.

So rufen Sie dieses Menu auf: Klicken Sie mit der rechten Taste auf eine Sensorschaltflache | Kamera | Kamerakalibrierung Uberprifen.
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Calibration for Camera 'Penny’
Calibration Units
millimeters [mm] Y|

Calibration Scale
0.825 millimeters ! pixel

o
QD
b

Hinweise:

« Wenn Sie von Millimetern auf Zoll oder umgekehrt umschalten, wird die Skala fur Sie konvertiert. Wenn Sie jedoch auf eine benut-
zerdefinierte Einheit oder Pixel zwischen mm und Zoll umschalten, wird die Skala nicht entsprechend angepasst.

« Wenn Sie auf Pixel umschalten, wird die Skala auf 1,0 gesetzt. Die Skala kehrt zum kalibrierten Wert zurlick, wenn Sie von Pixel auf eine
andere Einheit umschalten.

« Die Schaltflache Skala zurticksetzen setzt die Skala fur jede ausgewahlte Einheit auf 1,0.
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Beleuchtung

Beleuchtung — Aufruf

s JPRESSCO INTZLLISP=C

TECHNOQLOGY INT

J. Smith

o Total Parts
55271
Defects
(_\ 10228
Defect %
18.505
DIME ¥|

Camera 1

Dafects:

Camera Gain and Offset

Part Tracking v
Offline Imaging
Image Analysis g 1 |
| Lighting »|  Basic Adjust Lighting
' Advanced Adjust Lighting

So erhalten Sie Zugang zur Beleuchtungssoftware:

1. Klicken Sie vom Modus Spurenuberblick aus mit der rechten Taste auf die gewunschte Sensorschaltflache.

2. Wahlen Sie die Beleuchtung aus.
3. Wahlen Sie die grundlegende oder erweiterte Anpassung der Beleuchtung aus. Fur die meisten Anpassungen ist die grundlegende Anpas-
sung der Beleuchtung ausreichend. Die erweiterte Anpassung der Beleuchtung wird vorwiegend von Pressco-Technikern oder flr selten

durchgefuhrte Spezialeinstellungen verwendet.
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Grundlegende Anpassung der Beleuchtung

Die grundlegende Anpassung der Beleuchtung enthalt die am haufigsten verwendeten Beleuchtungseinstellungen. Die Einstellung der Beleuch-
tung muss bei abgeschalteter Spur erfolgen.

So rufen Sie dieses Meni auf: Klicken Sie mit der rechten Taste auf eine Sensorschaltflache | Beleuchtung | Grundlegende Anpassung der
Beleuchtung.

,ﬁ
2 —» l
ox=

3 —»r

Near IR

Incremental Mode: @ Proportional % { Equal % J

[—
- €
% Y

1- Wahlen Sie eine Zone ein, um diese einzustellen. Sie kdnnen eine oder mehrere Zonen auswahlen. Mit Veranderung der Beleuchtung ver-
andern sich die Farbe der Zone und der zugehdérigen Schaltflache.

2 - Uber separate Regler fiir jede Farbe (rot, griin, blau und infrarot) sind individuelle Einstellungen méglich.

3 - Proportionale % — Mit Bewegen des Reglers verandern sich alle Farben, der aktuelle Prozentanteil jeder Farbe wird jedoch bei-
behalten.Gleiche % Beleuchtung — Jede Farbe wird um denselben Betrag angepasst.

4 - Wahlen Sie ein beliebiges Bild (falls auf Ihr System zutreffend), um die Kamera zur Einstellung der Beleuchtung auszuwahlen.
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5 - Normalisierung aktivieren — (oder Normalisierung deaktivieren). Lassen Sie die Normalisierung fur die meisten Anwendungen deaktiviert.
Wenn Sie ein bestehendes Teileprogramm bearbeiten, fur das die Normalisierung aktiviert ist, lassen Sie diese aktiviert.

Erweiterte Anpassung der Beleuchtung

In diesem Menu sind weitere Einstellungen der Beleuchtung moglich. Dies wird vorwiegend von Pressco-Technikern oder fir selten durch-
gefuhrte Spezialeinstellungen verwendet. Die Einstellung der Beleuchtung muss bei abgeschalteter Spur erfolgen.

So rufen Sie dieses Menu auf: Klicken Sie mit der rechten Taste auf eine Sensorschaltflache | Beleuchtung | Erweiterte Anpassung der Beleuch-
tung.

D By Owerall Color

[

'n—H-ntjls
[0——f-00

| [o——f-00]

@ % ( Ewaln

g
0.0280704 -
—_— Q

' 6
s [6]-
200

,
(o[« ﬁffff”

1) Offnet eine Farbpalette und ermdglicht die Auswahl vorausgewahlter Farben.

2) Wenn Ihr Inspektionsmodul verschiedene Beleuchtungsanlagen hat, klicken Sie auf eine der Schaltflachen fur die Anlagen, um die Beleuch-
tung nach Zone anzupassen. Advanced Adjust Lighting - Zones

3) Nach Abschnitt — verandern der Beleuchtung fir jeden Abschnitt. Nach Farbe — verandern der Beleuchtung flir mehrere Abschnitte gleichzeitig

4) Normalisierung aktivieren — (oder Normalisierung deaktivieren). Lassen Sie die Normalisierung fur die meisten Anwendungen deaktiviert.
Wenn Sie ein bestehendes Teileprogramm bearbeiten, fir das die Normalisierung aktiviert ist, lassen Sie diese aktiviert.
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5) Pixel-Smear — Intellispec berechnet den Umfang des Pixel-Smear aus Beleuchtung, Bildgréie und Teilerate. Dies sollte unter eins sein.
6) Bildschirmtastatur — die Farbprozent eingeben. Hiermit wird auch der Prozentregler bewegt.

7) A/B-Schaltflachen — zwei verschiedene Beleuchtungseinstellungen flr dasselbe Teil einrichten, damit Sie vergleichen kénnen.

Einstellungen der Beleuchtung von Basis, Hals und Versiegelung

Basis- und Halsbeleuchtung

(]
4] 0
L g - [ bnin

- 0

Sowohl Basis- als auch Halskameras verwenden eine Beleuchtungsanlage mit roten, blauen und infraroten LEDs.

-

of——o [

Rot — erfasst Flaschen mit falscher Farbe
Blau — erfasst Perlenbildung

Infrarot — erfasst Defekte bei dunkleren Flaschen (Infrarot wird verwendet, um durch die Flaschen zu sehen)
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Halskamera — Erweiterte Anpassung der Beleuchtung

Fur die Beleuchtungseinstellungen der Halskamera MUSSEN die Zonenverzdgerungen auf 350 Mikrosekunden eingestellt sein. Dies wird meist
von einem Pressco-Techniker eingestellt. Wenn dies nicht geschehen ist, sind das Halskamerasymbol und die Zurickweisungsbilder der Hals-
kamera leer, wie in diesem Beispiel:

@ NO ZONE DELAYS SET:

Desfacts

a

Dafect %

] ur 38 1% [ET¥T [EETNT uF 34 43 L [N [T¥ TN} W 31

@ ZONE DELAYS SET:

1

-"I.Ih-l-ﬁllﬁ--g

i
EEEEEEEE!’ "EI
L [ |

O o~ O B & W M om

Software zur erweiterten Anpassung der Beleuchtung - Einstellen der Verzégerung

Diese Funktion ermoglicht die Konfiguration einer Blitzlampen-Verzégerung fir eine Kamera, damit die Aktivierung der Beleuchtung nicht fur alle
Kameras auf einmal erfolgt. Bei einem Inspektionssystem fur Basis und Hals erfolgt das Signal fur 'Teil vorhanden' flir Basis und Hals bei-
spielsweise gleichzeitig. Eine Verzégerung der Beleuchtung ist erforderlich, damit die Basis separat vom Hals beleuchtet wird.

| Hinweis: Diese Einstellung erfolgt normalerweise werksseitig bei Pressco. Eine kundenseitige Anpassung sollte nicht erforderlich sein.
So rufen Sie dieses Menlii auf:
1. Klicken Sie mit der rechten Taste auf eine Sensorschaltflache, um das Sensorment anzuzeigen | Beleuchtung | Erweiterte Anpassung der
Beleuchtung.

2. Klicken Sie in der oberen rechten Ecke des MenUs Beleuchtung auf eine der Schaltflachen der Beleuchtungsanlage, um das Meni Zonen-
einstellung aufzurufen.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache Verzdégerungen einstellen. Das Menu Zonenverzégerungen wird angezeigt.
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Zone Delays
10 microseconds
I
10 microseconds \ |
10 microseconds B -
20 microseconds \ |
=
10 microseconds \ 7 l 8 g
10 microseconds
10 microseconds =

LI I T A

© 90

So stellen Sie die Zonenverzégerung ein:

1. Geben Sie die Zahl der Mikrosekunden flir jede Zone Uber die Tastatur ein. Die normale Einstellung fur die Halskamera betragt 350 Mikro-
sekunden fur jede Zone.

2. @ Klicken Sie die Schaltfliche OK an, um die Anderungen zu speichern und das Menii zu verlassen.

Hinweis: Diese Verzdégerung unterscheidet sich von der Blitzlampen-Verzégerung, die unter Kalibrierung der Verzégerung fiir 'Teil vorhanden'’
eingestellt wird.
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Versiegelungs-Beleuchtung

20

Die Anlage fir die Versiegelungs-Beleuchtung verwendet ein breiteres '"Hauptlicht' [Pos. 1] und ein schmaleres 'Filllicht' [Pos. 2].

« Sie kdnnen das Haupt- oder das Flilllicht auswahlen, indem Sie auf die Grafik oben rechts auf dem Bildschirm klicken.
» Beide dieser Leuchten verwenden rote, grline, blaue und infrarote LEDs.
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Kapitel 6 Teileverfolgung
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Ereignisablauf (PET)

1 - Start

2 - Teilbewegungs-Impuls, generiert
durch einen Part Detect Transmitter
(PDX) - oder Encoder

3 - PDX/Encoder

4 - Teilebewegung

5 - Teilebreite

6 - Teile-Tracker-Platine
7 - Cluster Box

8 - Ausgangsrelais — je nach Anwen-
dung

9 - 24-V-Zuruckweisungssignal

10 - Verarbeitete Bilder - |.O.- oder
N.i.O.-Teil

11 - N.i.O-Teil
12-1.0.-Teil
13 - Bilder erfasst (drei Bilder)

14 - Versiegelungsflachen-Inspek-
tionsmodul

15 - Basis-Inspektionsmodul

16 - Hals-Inspektionsmodul

[ [

w35 Cluster Box

Output Relay

7

24V Reject Signal

= (depends on
——— e application)
Part movement
pulse generated by -

i
1
i
a Part Detect H
Transmitter (PDX) |

a.k.a-Encoder 1

= u(—{—(—l

@—+ Images Acquired (X3) |
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1
1
1

¥

-->

“Pass or Fail
mju

-——> S =

]

]

1
—

L ILILrLs LILrnres Illlll:

1 1

1
RejectPosition

1

]

— = ———)

i_ Part PresentDelay i i

_____ =

17 - Verzdgerung Teil vorhanden
18 - Zuriickweisungszeitverzégerung

19 - Zuruckweisungsposition

Reject Time Delay |
I

S,
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Teileverfolgungs-Terminologie
Teilebreite Die Zahl der Codierungs-Ticks, die der Teilesensor das Teil ,sieht".

Verzogerung Teil vorhanden Der Abstand (in Codierungs-Ticks) vom Teileerkennungssensor bis zur Mittellinie der Kamera. Wenn ein PDX ver-
wendet wird, ist dies die Zahl der Codierungs-Ticks vom Teileerkennungs-Impuls am PDX bis zur Mittellinie der Kamera.

Zuriickweisungsdauer oder Zuriickweisungsimpulsbreite Die Dauer (in Millisekunden) des Zurtickweisungssignals. Das Signal muss
lang genug sein, um sicherzustellen, dass das Teil tatsachlich zuriickgewiesen wird, und kurz genug, sodass fir jeden Zurtickweisungs-Impuls nur ein
Teil zurlckgewiesen wird.

Adaptive Zuriickweisung Diese Funktion wird gebraucht, wenn die Produktgeschwindigkeit wesentlich geandert wird, da der Zurlickweiser eine
konstante Einschaltzeit hat. Uber diese Logik kann das System die Produktgeschwindigkeit iberwachen und den Impuls, der an den Zuriickweiser
gesendet wird, entsprechend kompensieren.

Zuriickweisung Bestatigung Meist nicht verwendet. Dies ist der Abstand in Codierungs-Ticks vom Zurtickweisungsmechanismus bis zum
Zurtckweisungsbestatigungssensor (falls installiert).
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Encoder

Encoder Ein Gerat, das verwendet wird, um mechanische Bewegung mit einer Impulsrate anzuzeigen, die direkt proportional zur Geschwindigkeit
von Linie/Forderband ist. Das System verfolgt die Teilebewegung Uber die Codierungs-Ticks vom Moment der Erfassung des Teils bis zur Vorbeifahrt
an der Zurickweisungsstelle.
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Encoder/ PDX ,,Timing Wheel*

Encoder-Sensoren zahlen die Impulse, um so die Position des Teils zu erfassen.

Der Encoder ,Z“-Indikator wird verwendet, um die Zahlung auf Null zu setzen, wenn das Rad sich um 360 Grad gedreht hat.

Encoder

T e == UL LU LA L UL U LU UL UL LU UL

Part Movement :
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Teileverfolgung mit einem PDX
Der Part Detect Generator (PDX) wird flr einige Anwendungen verwendet, bei denen das Intellispec-System die Inspektionen direkt auf einer

Maschine und nicht auf einem Férderband vornimmt. Der PDX ist ein Schaltkreis, der in die Teile-Tracker-Platine integriert ist.
Wenn ein PDX verwendet wird, erfolgt die Teileverfolgung durch:
« Uberwachung der Bewegung des Transferrads (oder einer anderen Maschinenkomponente) mit dem Encoder

« Ubermittlung des Signals an die Software
o Programmierung der Software mit der Auflésung des Encoders und der Zahl der verwendeten Taschen

o Sowird ein Teileerkennungs-Impuls flr jede Tasche generiert.

» Dieses Teilesignal wird verwendet, um Teilebilder zu erfassen und Zurlickweisungs-Impulse zu generieren.
Bei Verwendung von PDX muss eine Leere-Taschen-Inspektion verwendet werden. Das PDX verfolgt Taschen, nicht Teile. Bei der Leere-
Taschen-Inspektion wird also erfasst, ob sich in der Tasche ein Teil befindet.

Vorteile der Verwendung von PDX:
« Eswird kein Teileerkennungssensor verwendet und daher kdnnen Komponenten nicht versehentlich durch ein Ausfallen der Maschine oder

bei der Wartung bewegt werden.
« Bei Verarbeitung verschiedener Teile sollte sich der zeitliche Ablauf zwischen den Teilen nicht &ndern.
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Kalibrierung der Teilebreite

Die Teilebreite entspricht der Zahl der Encoder-Impulse, fir die der Teileerfassungsensor das Teil ,sieht”. Fur die Kalibrierung missen Teile am

Teileerkennungssensor vorbeilaufen.

Fur Systeme mit PDX wird die Kalibrierung der Teilebreite nicht verwendet. Die Werte 0 und 1 sollten jedoch fiir die Optionen Teilebreite bzw.
Zeit bis zur Inaktivierung fiir Teil vorhanden verwendet werden.

Part-Width Calibration

In Use New Value

Part Width 0 72 (Encoder Ticks)

Part-Present Disable Time 0 (3 (Encoder Ticks)
Calibration Results (Part Width)

Parts Avg. o Min  Max
127 71.46 14.89 45 94

20

Confirm changes

| Do youwantto apply the following changes to the
system?

Partwidth changes from 0 to 72 encoderticks.
Part presentdisable time changes from0to 3

00

So kalibrieren Sie die Teilebreite:

1. Klicken Sie aus dem Modus Sensoriiberblick mit der rechten Taste auf eine
Sensorschaltflache | Teileverfolgung | Kalibrierung der Teilebreite.

2. Wahrend Teile unter der Kamera oder dem Sensor laufen, wahlen Sie
Beginn Kalibrierung. Wenn ein Teil vorbei lauft, wird seine Breite im Feld Tei-
lebreite angezeigt.

3. Nachdem eine ausreichende Zahl von Teilen vorbeigelaufen ist (wir emp-
fehlen etwa 10 Teile), wahlen Sie ,Kalibrierung anhalten“ (dieselbe Schalt-
flache wie Beginn Kalibrierung). Dann werden die Kalibrierungsergebnisse
im unteren Teil des Bildschirms angezeigt.

4. Uberprufen Sie die Ergebnisse; achten Sie darauf, dass die Mindest- und
Hdchstwerte etwa in einem Abstand von 10 Codierungs-Ticks zueinander lie-
gen. Wenn die Ergebnisse akzeptabel sind, wahlen Sie OK, um die Daten zu
speichern. Wenn die Ergebnisse ungenau sind, kalibrieren Sie die Tei-
lebreite erneut. Wahlen Sie die Schaltflache Beenden, um den Vorgang zu
beenden, ohne die Anderungen Zu speichern.

5. Das System bittet Sie, Ihre Anderungen zu bestétigen. Wenn die Ergebnisse
akzeptabel sind, wahlen Sie OK, um die Daten zu speichern. Wenn die
Ergebnisse ungenau sind, wahlen Sie die Schaltflache Abbrechen und kali-
brieren Sie erneut.
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Kalibrierung der Verzégerung fiir Teil vorhanden

(Penny) Part Present Delay

So kalibrieren Sie die Verzégerung Teil vorhanden:

1. Klicken Sie aus dem Modus SensorUberblick mit der rechten Taste auf eine Sen-
sorschaltflache | Teileverfolgung | Kalibrierung der Verzdgerung fur 'Teil vorhanden'.

A

Wabhlen Sie die Schaltflache Beginn Kalibrierung.

Setzen Sie ein Teil auf das Forderband oder in den Teilefluss. Das Teil |I0st den Tei-
leerkennungssensor aus. Dann zahlt das System die Zahl der Codierungs-Ticks und
macht eine Aufnahme.

4. Stellen Sie den Wert flr die Verzogerung fur 'Teil vorhanden' (Codierungs-Ticks) manu-
ell ein, bis das Bild jedes Mal zentriert ist, wenn ein Teil durch das System lauft.

5. Wahlen Sie die Schaltflache Kalibrierung anhalten aus, sobald der Vorgang abge-

w

_ (Encoder Ticks) schlossen ist. Der Wert Kalibrierung der Verzdgerung fur 'Teil vorhanden' wird in einer
Spurkonfigurationsdatei gespeichert.

-| Strobe Delay (10usl 6. Klicken Sie die Schaltflache OK an, um die Anderungen zu speichern und das Menii zu
verlassen.

] _ Trigger Delay (10us|

QO

Verzogerung Teil vorhanden — erweiterte Einstellungen BNS

Hinweis: Erweiterte Einstellungen werden normalerweise im Pressco-Werk vorgenommen. Eine kundenseitige Anpassung sollte nicht erfor-
derlich sein. Die normalen Einstellungen sind unten aufgefiihrt.

m Blitzlampen-Verzégerung Ausloserverzogerung Verzogerung Teil vorhanden

Basis wie Hals

Hals 5 30 wie Basis

Uberpriifen Sie auch "Advanced Lighting Software - Set Delay" on page 1 — eingestellte Verzégerung, um sicherzustellen, dass die Ver-
zoégerungen fur die Halsbeleuchtung korrekt eingestellt sind.
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Kalibrierung der Zuriickweisungsverzogerung und -dauer

Die Kalibrierung der Zuriickweisungsverzdgerung und -dauer erfordert Zeit und Geduld. Legen Sie zur Vorbereitung mehrere verschiedene Vor-
formen bereit, wenn verfligbar, und/oder verwenden Sie einen Stift, um Defekte an den Vorformen zu simulieren. Verwenden Sie so viele Vor-
formen wie fiir eine korrekte Kalibrierung erforderlich.

So kalibrieren Sie die Verzégerung bei Zuriickweisung:

1. Klicken Sie aus dem Modus Sensoruberblick mit der rechten Taste auf
eine Sensorschaltflache | Zurickweisung | Kalibrierung der Zurtck-

Reject Delay Calibration weisungsverzc’jgerung.

RejectDelay [encodertcks] | 5000 ] 2. Wahlen Sie die Schaltflache Beginn Kalibrierung.

3. Setzen Sie ein Teil auf das Forderband oder in den Teilefluss. Nach-
dem die Anzahl der Codierungs-Ticks, die im Feld Verzdgerung bei

@ o e Zuriickweisung angezeigt wird, abgelaufen ist, wird der Zuriickweiser
(" Refector2 @ riceseaom aktiviert.
reject Dwell fm=] 150 4. Stellen Sie sicher, dass das korrekte Teil zuriickgewiesen wurde.

o

Setzen Sie weiter Teile in den Teilefluss.

e nse 6. Passen Sie die Zurlickweisungsverzdgerung (Codierungs-Ticks)

manuell an, bis stets das korrekte Teil zuriickgewiesen wird.
; 7. Stellen Sie die Zuriickweisungsdauer so ein, dass sie ausreichend
J lang ist, um das Teil vollstandig zurtickzuweisen, und kurz genug,
sodass fir jeden Zurlickweisungs-Impuls nur ein Teil zurlickgewiesen
wird.
/;.\ ,..a 8. Wahlen Sie die Schaltflache Kalibrierung anhalten aus, sobald der Vor-
(I C) @ @ gang abgeschlossen ist. Die Werte der Zurlickweisung werden in

einer Spurenkonfigurationsdatei gespeichert.

9. Klicken Sie die Schaltflache OK an, um die Anderungen zu spei-
chern und das Ment zu verlassen.

Kalibrierung der Zurickweisungsverzogerung und -dauer BNS

Siehe Kalibrierung der Zurlickweisungsverzégerung und -dauer

| Hinweis: Adaptive Zurtickweisung wird fiir BNS nicht verwendet.
Hinweis: Die Kalibrierung der Zuriickweisungsverzégerung und -dauer erfordert Zeit und Geduld. Legen Sie zur Vorbereitung mehrere ver-
schiedene Vorformen bereit, wenn verfliigbar, und/oder verwenden Sie einen Stift, um Defekte an den Vorformen zu simulieren. Verwenden Sie
so viele Vorformen wie fiir eine korrekte Kalibrierung erforderlich.
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Kalibrierung der adaptiven Zurlickweisung (optional)

| Hinweis: Adaptive Zurtickweisung wird fiir BNS nicht verwendet.

Reject Delay Calibration

RefsctDetay lsncoderscial | 1000

a Arjmciar 1 r_h Encader s Dl

g Tiirea Nmwed [anll

Rjact Gwsl [ms] | 150

au“mmnqu

i [me] 0
Mnx Encoder Frequency 10000

o
(o J@l ) x)

So kalibrieren Sie die adaptive Zuriickweisung:

1.

Lassen Sie das Foérderband etwa 35-40 Sekunden bei maximaler Geschwindigkeit lau-
fen. Damit wird die Logik der adaptiven Zurtickweisung auf die maximale Pro-
duktgeschwindigkeit programmiert.

. Rufen Sie das Menu E/A-Diagnose auf und erfassen Sie die Codierungsrate, wahrend

die Linie mit maximaler Geschwindigkeit lauft.

Rufen Sie das MenU Kalibrierung der Zurlickweisungsverzogerung auf: Klicken Sie mit
der rechten Taste auf eine Sensorschaltflache | Teileverfolgung | Kalibrierung der
ZurUckweisungsverzogerung.

Wahlen Sie das Kastchen: Adaptive Zurlickweisung verwenden.
Setzen Sie die Max. Codierungs-Frequenz auf den in Schritt 1 erfassten Wert.

Stellen Sie die Einschaltzeit des Zurlckweisers ein (normalerweise ca. 10 ms fur
Druckluft-Zurickweiser und ca. 15 ms fur Push-Zurlckweiser).

Klicken Sie die Schaltflaiche OK an, um die Anderungen zu speichern und das
Menu zu verlassen.

Kapitel 6- Seite 120



Kalibrierung Zuriickweisungsbestatigung (optional)

Reject Confirm Calibration

Reject Confirm Delay [ms] 56

rSlart Calibration

@ Rejector 1 Enable Confirm Time Based

(" Rejector 2 Enable Confirm Time Based

Gate Size 1 ‘1 milliseconds
Gate Size 2 10 miliseconds

Sensor Noise Filter 1 0 milliseconds

Sensor Noise Filter 2 0 milliseconds

Jam Dotecton Tmeout | 42 ms J O @

So kalibrieren Sie die Zuriickweisungsbestétigung:

1.

Klicken Sie aus dem Modus Sensoruberblick mit der rechten Taste auf
eine Sensorschaltflache | Zurickweisung | Kalibrierung Zuruck-
weisungsbestatigung.

Kreuzen Sie Bestatigung aktivieren an.
Bei Verwendung einer zeitbasierten Zurtickweisungsbestatigung akti-

vieren Sie dann auch das Kontrollkastchen Uhrzeit-Basis und stellen Sie
GategrofRe, Sensor-Filter und Zeituberschreitung Stauerkennung ein.

4. Wahlen Sie die Schaltflache Beginn Kalibrierung.

5. Lassen Sie ein Teil durch das System laufen. Tipp: Fur moglichst gute

Ergebnisse lassen Sie etwa 10 Teile durch das System laufen.

Wabhlen Sie die Schaltflache Kalibrierung anhalten aus, sobald der Vor-
gang abgeschlossen ist. Das System berechnet die Verzégerung Zuruck-
weisung bestatigen. [Verzégerung Zurtickweisung bestatigen = (Zahl
der Impulse von Sensor Teileerfassung zu Zuriickweisung Bestatigung)
minus Verzdgerung bei Zurlickweisung]

Klicken Sie die Schaltflache OK an, um die Anderungen zu speichern
und das Menu zu verlassen.

Die folgenden Parameter werden nur fur die zeitbasierte Zurtickweisungsbestatigung verwendet:

GategroRBe Das Zeitintervall (in Millisekunden), in dem das System erwartet, dass das Produkt am Zurlickweisungsbestatigungssensor vorbeilauft.

Der zulassige Bereich betragt 1 bis 63 Millisekunden.

Sensor-Storfilter Die kirzeste Pulsbreite (in Millisekunden), die der Zurtickweisungsbestatigungssensor passieren lasst. Dies wird verwendet, um
Fehler oder Stérungen herauszufiltern. Dieser Wert wird im Regelfall auf deutlich kleiner als die Teilebreite eingestellt, aber groRer als Fehler oder Sto-

rungen. Der zulassige Bereich betragt 0 bis 4 Millisekunden.

Zeitiberschreitung Stauerkennung Gibt an, wie lange der Sensor blockiert sein muss, bevor der Alarm Stau an Zurickweisungsbestatigung
ausgeldst wird. Dieser Alarm muss Uber die Alarmkonfiguration Spur aktiviert sein. Der zuldssige Bereich betragt 1 bis 32000 Millisekunden.
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PDX-Konfiguration

Der Part Detect Generator (PDX) wird flr einige Anwendungen verwendet, bei denen das Intellispec-System die Inspektionen direkt auf einer
Maschine und nicht auf einem Férderband vornimmt. Der PDX ist ein Schaltkreis, der in die Teile-Tracker-Platine integriert ist.

Hinweis: Das System kann nicht sowohl im PDX-Modus als auch im Teile-Tracker-Simulationsmodus gleichzeitig laufen. Wenn ein Modus
bereits lauft und Sie den anderen Modus aktivieren, zeigt das System eine Warnung an, dass die letzte Einstellung den vorherigen Modus (liber-

steuert.

PDX Configuration

1—> Enable PDX

2 —» a Enable PDX-Generated Pocket
Transfer Arm (MP3) derived from Z-index of Encoder

3 — > EncoderResolution (Pulses Per Rev) 256

4 ——» Numberof Parts Per Rev | 10

=
[ W Edit Pocket Delays

ol Ix,

So rufen Sie dieses Menu auf: Wahlen Sie aus dem Spuren- oder Sensoruberblick Tools | Hardware-Einrichtung | PDX-Konfiguration.

So konfigurieren Sie das PDX:

1. Wahlen Sie das Kontrollkastchen PDX aktivieren.
2. Geben Sie die auf dem System verwendete Encoder-Auflésung ein (z. B. 8192 Ticks pro Umdrehung).

3. Wenn Ihr System KEINE Taschenscheibe zur Generierung des Indexsignals verwendet, aktivieren Sie das Kastchen PDX-generierte
Tasche aktivieren.

4. Wahlen Sie die Schaltflache OK aus, um Anderungen zu (ibernehmen und das Menii zu verlassen.

1-PDX aktivieren Aktiviert den PDX-Schaltkreis.
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2-PDX-generierte Tasche aktivieren Auf den meisten Systemen — Wenn lhr System keine Taschenscheibe verwendet und Sie das Z-Index-
Signal des Encoders brauchen, aktivieren Sie das Kastchen. Dann ist keine Taschenscheibe erforderlich. Das Indexsignal wird Uber die Platine des

Teile-Trackers gehandhabt. Wenn |hr System stattdessen eine physische Taschenscheibe mit einer Indexnadel verwendet, lassen Sie dieses Kast-
chen inaktiviert.

3-Encoderauflosung (Impulse/Umdrehung) Geben Sie die Auflésung des Encoders ein, der an Ihrer Maschine installiert ist.
4 - Anzahl der Teile/Umdrehung Geben Sie die Zahl der Maschinenteile oder Taschen ein (z. B. die Zahl der Transferarme), an denen der Enco-
der angebracht ist.
5 - Taschenverzégerungen bearbeiten
Diese Funktion muss nur verwendet werden, wenn die Maschinenteile nicht in gleichmaRigem Abstand sind. Wenn das System feste
Maschinenteile hat und der Abstand von Teil zu Teil unverandert ist, muss nichts getan werden.

Fur diese Erklarung gilt als Encoder-Auflésung [3] = 256. Anzahl der Teile/Umdrehung [4] = 10.

PDX Configuration

1—> Enable PDX

2 —» a Enable PDX-Generated Pocket
Transfer Arm (MP3) derived from Z-index of Encoder

3 — > EncoderResolution (Pulses Per Rev) 256

4 ——» Numberof Parts Per Rev | 10

=
[ W Edit Pocket Delays

ol Ix,

Wenn Sie die Schaltflache Taschenverzogerungen bearbeiten anklicken, kdnnen die Verzégerungen wie unten dargestellt manuell bear-
beitet werden.
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PDX Pocket Delays

A Use Manual Adjustments

M E [ [ EE
4 0 5 9 128 5
= 26 5 10 154 =
6 51 5
7 77 5
8 102 =

B 1. Pocket Number 'Offset =3 (Click to Change)
2. Default Pocket Delay [Encoder Ticks]
3. Adjustment to Pocket Delay [Encoder Ticks]

Pocket Delay Adjustment

C o-n 0 |0

oo @O
]

B - Taschennummer [Spalte 1] — Wenn eine Tasche (physisch) als Tasche Nr. 1 markiert ist, aber der Indexpuls 3 Taschen entfernt ist,
kénnen Sie 3 als Versatz verwenden (wie im obigen Beispiel dargestellt). Wenn der Indexpuls sich an Tasche Nr. 1 befindet, ist kein Ver-
satz erforderlich.

A - angekreuzt = aktiviert

Standard-Taschenverzdgerung [Spalte 2] — Dies wird flir Sie berechnet. Das System teilt die Encoder-Auflosung [3] durch die Zahl der
Teile pro Umdrehung (Taschen) [4] und berechnet die Verzégerung zwischen den einzelnen Taschen.

C - Anpassung der Taschenverzégerung [Spalte 3] — Die Verzdgerung kann fir eine Tasche geandert oder per Auf alle anwenden auf
alle angewendet werden. Wenn sich nur ein Maschinenteil verschoben hat, muss mdglicherweise nur die Verzdgerung flir eine Tasche
geandert werden.

Es ist darauf zu achten, dass an einigen Stellen eine negative Zahl eingegeben werden kann und an anderen nicht, d. h. der Wert fur die
letzte Tasche ist starker eingeschrankt als fir die anderen. Taschenverzégerungen werden als Werteliste an den Teile-Tracker gesen-
det. Das System berechnet glltige Werte fiir die Teile-Tracker-Regeln, u. a.: nicht negative Werte, nachfolgende Verzégerungen sind
grofler als vorhergehende Verzégerungen und die letzte Verzégerung muss weniger Ticks haben als die Encoder-Auflésung.
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Kalibrierung der Teilebreite mit PDX

siehe Kalibrierung der Teilebreite

Hinweis: Fiir Systeme mit PDX wird die Kalibrierung der Teilebreite nicht verwendet. Die Werte 0 und 1 sollten jedoch fiir die Optionen Tei-
lebreite bzw. Zeit bis zur Inaktivierung fiir Teil vorhanden verwendet werden.
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Kapitel 7 Systemwartung und -fehlersuche
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Wartungshaufigkeit

Wartung der Leerbehalterinspektion

Wartungshaufigkeit

Uberpriifen Sie, ob defekte Teile zuriickgewiesen
Beobachtung korrekter Zurlickweisung werden, indem Sie ein bekanntermalRen defektes Teil Taglich
die Inspektion durchlaufen lassen.

Sicherstellen, dass keine fehlgeleiteten Teile in der
Beobachtung der korrekten Inspektion Nahe des Inspektionsmoduls oder der Zurtck- Taglich
weisungsstation eingeklemmt sind.

Sicherstellen, dass sich keine Staub- oder Schmutz-
Beobachtung der korrekten Inspektion ablagerungen am Inspektionsmodul gebildet haben.  Téaglich
Reinigen Sie die Komponenten ggf.

Sicherstellen, dass die Bilder aller Kameras richtig
Beobachtung der korrekten Inspektion zentriert, fokussiert und korrekt beleuchtet sind. Stel- Téglich
len Sie die Komponenten ggf. neu ein.

Reinigen Sie die Komponente mit einem weichen,
Glasoberflachen sauberen und fettfreien Tuch, das mit einer Glas- Taglich - nach Bedarf
reinigerldsung angefeuchtet wurde.

Reinigen Sie die Komponente mit einem weichen,
Kunststoffoberflachen sauberen und fettfreien Tuch, das mit einer milden Taglich - nach Bedarf
Ldsung aus Wasser und Seife angefeuchtet wurde.

Spulen Sie die Komponente in sauberem Wasser
aus; verwenden Sie eine milde Losung aus Wasser
Filter des Vision-Prozessors und Seife, falls sich Olriickstéande gebildet haben. Monatlich
"Reinigung des Filters des Vision-Prozessors" auf
Seite 129

Spulen Sie die Komponente in sauberem Wasser
aus; verwenden Sie eine milde Losung aus Wasser

Cluster Box-Filter (falls vorhanden) und Seife, falls sich Olriickstéande gebildet haben. Monatlich
"Reinigung der Cluster Box-Filter" auf Seite 131
_ Reinigen Sie die Komponente mit einem weichen,
Strahlen-Splitter sauberen und fettfreien Tuch, das mit einer Objektiv- .
Versiegelungsflachen- und PSE-Module Reinigungslésung angefeuchtet wurde. "Reinigung

des Strahlen-Splitters des Versiegelungsflachen-
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Wartungshaufigkeit

Moduls" auf Seite 132

"Reinigung des Strahlen-Splitters des PSE-Moduls"
auf Seite 133

Erstellen Sie eine Kopie lhrer Intellispec-Ein-

Supportpaket stellungen. Monatlich
Create a Support Package

Acronis-Sicherung (Backup) Erstellen Sie ein komplettes System-Backup. Jahrlich
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Reinigung des Filters des Vision-Prozessors

Fur optimale Ergebnisse ist der Filter flir den Vision-Prozessor einmal pro Monat zu reinigen. Der Filter befindet sich unter dem Gerateschrank
der Benutzerschnittstelle. Wenn der Filter Loécher hat oder zu schmutzig fiir eine Reinigung ist, ersetzen Sie ihn durch Pressco Teilenummer

66621.
| Hinweis: Je nach den Bedingungen im Werk miissen die Filter mbglicherweise wéchentlich gereinigt werden.

So reinigen Sie den Filter:

1. Ziehen Sie mit den Fingern das Gitter an der Vorderseite nach unten [Pos. 1].
2. Entnehmen Sie den Filter [Pos. 2] und reinigen Sie ihn.

Wenn der Filter trockenen Staub und Schmutz enthalt, spilen Sie ihn mit klarem Wasser aus.
Wenn der Filter Olstaub und -schmutz enthélt, reinigen Sie ihn mit Seifenwasser und spiilen Sie ihn dann mit klarem Wasser aus.
1. Trocknen Sie den Filter vollstandig und setzen Sie ihn dann erneut unter dem Gerateschrank der Benutzerschnittstelle ein.

2. SchlieRen Sie das Gitter.
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1) Gitter zur Fixierung des Filters

2) Teilenr. 66621 - Filter fur Vision-Prozessor
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Reinigung der Cluster Box-Filter
Reinigen Sie die Filter an den Beluftungsschlitzen, wenn diese schmutzig werden. Es wird empfohlen, sie mindestens einmal pro Monat zu rei-

nigen. Entfernen Sie die Abdeckungen, um Zugang zu den Filtern zu erhalten.
o Wenn der Filter nur trockenen Staub und Schmutz enthalt, spllen Sie ihn mit klarem Wasser aus.
« Enthalt er jedoch Olstaub und -schmutz, reinigen Sie ihn mit Seifenwasser.

Lassen Sie den Filter vollstandig trocknen, bevor Sie ihn erneut installieren.

| Hinweis: Die Abbildungen zeigen eine Standard-Cluster Box. Alle Cluster Box-Typen verwenden jedoch dieselben Austauschfilter.

Verwenden Sie die unten angegebene Teilenummer, um einen Filter auszutauschen: 65779 Austauschfilter (fir beide Positionen gilt dieselbe Tei-

lenummer)
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Reinigung des Strahlen-Splitters des Versiegelungsflachen-Moduls

2 Schrauben
3 Strahlen-Splitter

So reinigen Sie den Strahlen-Splitter:

—_—

Heben Sie die Kamera an, falls erforderlich. Markieren Sie die Kameraposition, bevor Sie sie verstellen.

2. Ldsen Sie die zwei Schrauben [Pos. 2] und entfernen Sie den Strahlen-Splitter vorsichtig.
3. Reinigen Sie den Strahlen-Splitter [Pos. 3]:

m Blasen Sie den Staub mit Druckluft aus der Dose vom Strahlen-Splitter weg.

m Reinigen Sie das Glas am Strahlen-Splitter mit einem Objektiv-Reinigungstuch und einem Objektivreiniger
4.

Bauen Sie den Strahlen-Splitter mit der glasernen Seite nach innen ein. Ziehen Sie die Schrauben an.
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Reinigung des Strahlen-Splitters des PSE-Moduls

Um fir die Reinigung Zugang zur Unterseite zu erhalten, missen Sie den Strahlen-Splitter ausbauen. Der Strahlen-Splitter wird in Modulen vom
Typ Vorform/ Seitenwand/ Endkappe (Preform Sidewall Endcap, PSE) verwendet.

2 Schrauben
3 Befestigungsplatten
4 Strahlen-Splitter

So reinigen Sie den Strahlen-Splitter:

Heben Sie die Kamera an, falls erforderlich. Markieren Sie die Kameraposition, bevor Sie sie verstellen.

Ldsen Sie die vier Schrauben [Pos. 2].

Schieben Sie die Befestigungsplatten [Pos. 3] zur Seite und bauen Sie den Strahlen-Splitter vorsichtig aus.

Reinigen Sie den Strahlen-Splitter [Pos. 4]. Blasen Sie den Staub mit Druckluft aus der Dose vom Strahlen-Splitter weg.
m Reinigen Sie das Glas am Strahlen-Splitter mit Objektivreiniger und einem Objektiv-Reinigungstuch.
m Bauen Sie den Strahlen-Splitter mit der reflektierenden Seite nach aul3en ein.

5. Schieben Sie die Befestigungsplatten wieder an ihre urspriingliche Position und ziehen Sie die Schrauben an.

hwnN =
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Reinigung der Teileerkennung und des Reflektors

Der Teileerkennungssensor und die Reflektorflachen der Teileerkennung missen sauber sein, um die Teile korrekt erkennen zu kénnen. Rei-
nigen Sie diese Flachen regelméaRig, um die Ablagerung von Schmutz und Olriickstanden zu verhindern.

Reinigen Sie die Teileerkennungsoberflachen mit einem weichen, sauberen und fusselfreien Tuch, das mit einer milden Lésung aus Wasser und
Seife angefeuchtet wurde. Verwenden Sie bei Kunststoffoberflachen keine Glasreiniger oder starke Lésungsmittel, da der Kunststoff dadurch
beschadigt werden kdnnte.

Die Haufigkeit der Reinigung hangt von den Umgebungs- und Prozessbedingungen im Werk ab.

0

A
(¢

1) Teileerkennungsreflektor

2) Teileerkennungssensor
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Kapitel 8 Tools und Informationen fur die Fehlersuche
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Kamera-LED-Indikatoren

& Sslid
® Slow
® Fast
Selid
Show
Fast
® Slow
® Faar

Digital Camera LED Status

IP Address Assigned
Warting for an [P Address
Ethemet Cable Discomnecbed
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0 (Green | 100AIL
e oy e
Traffic LED
|'t':|.|u‘rr| Tralfic

Slow Flashing | Trizzesed scouisition i progress

L LT )
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Slow Flashing Waiting for an 1P Address

Fast Flashing Ethemnet cable discommected
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Normal Camera Connection LED Progression
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= Thare are m0 part riggers

*  Thare i w0 job arrigned & the camern

Normal On-Line Camera LED Status

|Tn.!E: LED Flashing Yellow |
i F el
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Hilfe — Fernunterstitzung
Mit der Fernunterstitzung ist der Fernzugriff auf die Intellispec-Software maglich. Die iTivity-Software wird von Pressco fur den Fernsupport ver-

wendet, wenn ein Wartungsvertrag fur das Intellispec-System abgeschlossen wurde.

Sie bendtigen:
« Ein funktionierendes Intellispec (Fernunterstiitzung fur Systeme ohne Stromversorgung oder Systeme, auf denen die Intellispec-Software

nicht lauft, ist nicht verfligbar).
« Eine Internetverbindung zu Ihrem Intellispec. Dies kann Uber Ihr Netzwerk hergestellt werden und wird normalerweise wahrend der Instal-

lation eingerichtet. Sie kdnnen DSL, Kabel, mobiles Breitband oder das Werksnetzwerk zur Verbindung mit dem Internet verwenden. Wen-

den Sie sich fiir Hilfe an lhren Netzwerkadministrator.

So verwenden Sie die Fernunterstiitzung:
Benachrichtigten Sie einen Support-Vertreter, dass Sie Fernunterstiitzung benétigen. Sie missen Angaben zu Ihrer Person, Ihrem Stand-

ort und dem Intellispec machen, mit dem Verbindung aufgenommen werden soll.

—
2. Wéhlen Sie in der Intellispec-Software Hilfe | Fernunterstiitzung.

=

1.

-
Remote Support

Please select the remote-support application that
you want to use.

FEH::T:J Meating

iTiwity

I

X

3. Wahlen Sie die Schaltflache iTivity. Wenn Ihr System eine aktive Internetverbindung hat, wird der iTivity-Agent sich mit dem Server bei
Pressco verbinden. Ein Bildschirm zum Verbindungsstatus erscheint und gibt an, dass die Sitzung aktiv ist, wie unten dargestellt. Intel-
lispec-Systeme werden nach dem Computernamen bezeichnet, der in den meisten Fallen der Seriennummer entspricht.
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iTiity Live Support Agent Connection Status

support. prezsco. com Connection Statuz

Connected from agent:  [SPEC-3%<78/Mycomputers1 23456 729

Connected to iServer:  |[support. pressco. con: Senver

Seszion Establizhed to support. preszoo. com.

The Sezzion |d iz 13df5de.

4. Sobald der Support-Vertreter von Pressco verbunden ist, werden Sie gebeten, ihm die Kontrolle tUber Ihr Intellispec-System zu Ubertragen.

Aktivieren Sie Fernbenutzer zulassen per MAUS und KEYBOARD und wahlen Sie Akzeptieren. Der Support-Vertreter wird nun die erfor-
derliche Fehlerbehebung fur Ihr System durchfihren.

A niew remote contral seszion is being requested,
fram uzer: user12 an iTivity S erver

ah spstemn: suUpport. pressco. con

" Allow remaote user YIEW OMLY access

" Allow remote user MOUSE and KEYBOARD caontral

MOTICE: automatically REJECT in 18 seconds.

5. Wenn der Support-Vertreter fertig ist, trennt er Ihr Intellispec von der Fernsitzung.

Wenn Sie Ihr Intellispec selbst von der Fernsitzung trennen missen, befolgen Sie die Schritte unten.

So trennen Sie die Fernunterstiitzung:

1. Klicken Sie oben rechts im Feld 'iTivity Live Support Agent Connection Status' auf das X.
2. Wenn das System fragt: "Do you really wish to exit the iTivity Live Support Agent?“, wahlen Sie OK aus. Das System wird getrennt.
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’x’, Hinweis: Wenn Sie die Schaltflache auswahlen, wird die Sitzung getrennt, dies schliel3t jedoch das Programm flir die Fern-
'y unterstutzung nicht.

Wenn die Sitzung getrennt wurde und Sie mdchten, dass der Support erneut auf Ihr System Zugriff nimmt, wahlen Sie die Schalt-
flache.

— gupport. prezsco. com Connection Status
Agent discannected: ||5F'E|:-39><?‘B£n-1ycnmputerﬂ 23 456,789

Digoonnected fraom iS5 erver: |3upp|:|rt_pregg|:c|_|:c|m: cRmyar

|N at Connected.

|The Seszion |d iz 1ab1b7Y.
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Beenden der Intellispec-Software

Zum Beenden der Software mussen Sie Uber die entsprechenden Benutzerberechtigungen verfiigen. So kann ein unbefugtes Abschalten des
Systems verhindert werden. Wenden Sie sich an Ihren Systemadministrator, wenn Sie eine entsprechende Benutzerberechtigung bendtigen.

So beenden Sie die Intellispec-Software:
1. Melden Sie sich an.

2. »J Wahlen Sie Home | Tools | System beenden.
3. Wahlen Sie eine Option.

SHUT-DOWN SYSTEM

Shut Down Intellizpec and Compuber
ut Down Intellispec and Restart Com

20

4. Wahlen Sie die Schaltflache OK. Die Intellispec-Software wird beendet bzw. der Computer fahrt herunter (und startet ggf. neu).
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Software Ermittlung — Was ist die Ermittlung?

Ermittlung ist die Software, die auf der Intellispec-Festplatte installiert ist und automatisch nach bestimmten Komponenten sucht, die an den ein-
zelnen Spuren installiert sind, und diese ermittelt. Die Software ermittelt Sensoren, Kameras, Beleuchtungstreiber, Teileverfolgungen und ggf.
Intellimass-Treiber, die mit dem System verbunden sind. Jedes dieser Gerate kommuniziert mit der Intellispec-Software Uber Cat-6-Kabel und

ihnen ist jeweils eine eindeutige MAC-Adresse zugewiesen.
Sie sollten diese Software nur in seltenen Féllen benétigen. Wenn jedoch eine neue Komponente (z. B. eine Kamera) am System installiert wird,
wird die Software verwendet, um die neue Kamera zu konfigurieren.

Zusatzlich erscheint der Ermittlungs-Softwarebildschirm automatisch auf der Benutzeroberflache, wenn eine zuvor konfigurierte Komponente
nicht mit der Intellispec-Software kommuniziert, um auf das Problem aufmerksam zu machen.
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Ermittlungs-Softwarebildschirm
2] 1/ 1

Lerm 1

F P Traschnr - SB0CBCE0R0 00 gl 2
O TSI Cfane cemer ingh
% ey - BHMENERERET
% Lighting Gontrelar - 000N ‘Walcama o Dizcovary, Tha irea sl the lelt showa the ayalem
flem 2 configuration. Ln d by e aharam in oresd.
& ol Trachar  S0A00040-00:00 Mizsirg hardwars devices ars shown in ormnge. Uss the butians
'_':"'_“‘“‘:"""'""""" balow of righl click on items in B res o configune the syabsm.
e When you are done olick on the 0K bution below.
Ligghtirg Gerdssies 1 0 1 0
Larm ¥
¥l ik BB SN O B 0
W TR0 E e dhvpih iagh

"yl diaeda - (K1 £ 060 £ 060 EED
f L endielied - (R TED TED (KD (KO0 m
e A
£ Pt Trom b - SlceiceloSic il il -
g e —— 3
CEH T R R R R R R ]
- T
+ Ui g Dusyboaa

Edlit Inapssttion Medula

1) Die Toolleiste des Menus Ermittlung erlaubt weitere Mallinahmen.

2) Die Struktur stellt die Systemkonfiguration dar. Rot kennzeichnet nicht zugewiesene Hardware-Gerate. Orange kennzeichnet fehlende Hard-
ware-Gerate.

3) Wahlen Sie eine der Schaltflachen aus, um die jeweiligen MalRnahmen durchzuflihren, wie das Hinzufiigen oder die Bearbeitung von Spuren
oder Sensoren.
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Symbolleiste des Menus Ermittlung

Tools Menu b

Rediscover New Hardwane
Add Simulated Devices for Testing
Inspection Module Preset Editor

Menu Tools

o Neue Hardware ermitteln — Wenn dieser Befehl gegeben wird, fihrt die Software eine erneute Suche nach aller Hardware aus, die mit Intel-
lispec kommuniziert und diese wird in der Struktur links auf dem Bildschirm angezeigt.

« Simulierte Gerate fur Tests hinzufiigen — Dies ist die Software, die von Pressco-Technikern verwendet wird, um Gerate auf einem Intel-
litrainer zuzuweisen.*

» Editor fir Voreinstellungen des Inspektionsmoduls — Diese Software wird von Pressco-Technikern verwendet, um neue Komponenten
zuzuweisen, sobald diese verfigbar werden.

Menu Assistent — dieselben Auswahlmoglichkeiten wie die auf den griinen Schaltflachen in der Mitte des Bildschirms.
Sprachmenu — zeigt die Sprachen an, die fur die Anzeige zur Auswahl stehen.

—
Hilfe — stellt den Benutzern Software und Systeme zur Verfligung.

*Intellitrainer = tragbarer Intellispec-Trainingcomputer.
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Kapitel 9 Teileprogrammierung
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Teilwechsel

Wenn die zu inspizierenden Teile gewechselt werden, muss nur das Teileprogramm geandert werden (wenn fir den neu zu inspizierenden Tei-
letyp bereits ein Teileprogramm eingerichtet ist).

Damit werden die korrekten Inspektions-, Beleuchtungs- und Fihrungsschieneneinstellungen geladen, falls zutreffend (sofern diese zuvor ein-
gerichtet wurden).

| Einige Funktionen des Mentis stehen nur Benutzern mit Sonderberechtigung zur Verfiigung.

Was Sie brauchen:

Benutzergenehmigung fir , Teileprogramm wechseln
So fiihren Sie den Teilwechsel durch:

1. Melden Sie sich an.
2. Klicken Sie das Dropdown-Men fir das Teil an.

-

L Lane 1
C]

v

Penny
Penny1
Test_ori
Measure_extracl_test
b

My new part program
(1) Penny1

3. Klicken Sie den Namen des neuen Teils flr die Inspektion an. Das neue Teileprogramm wird auf das Intellispec-System geladen.
4. Schalten Sie die Spur online, um mit der Inspektion neuer Teile zu beginnen.

Jedes Teileprogramm enthalt spurenspezifische Informationen. Alle zuvor vorgenommenen Einstellungen werden gespeichert: Kamera-,
Beleuchtungs- und Kalibrierungsinformationen sowie Inspektionen.
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Verwalten von Teileprogrammen

Erstellen Sie neue Teileprogramme, I6schen oder bearbeiten Sie vorhandene Teileprogramme fir alle verschiedenen Produkte, die mit dem Sys-
tem inspiziert werden, benennen Sie diese Programme um oder importieren oder exportieren Sie sie.

Zum Laden eines Teileprogramms siehe Part Changeover.

So rufen Sie dieses Menii auf:

. Wahlen Sie aus dem Spuren- oder Sensorlberblick Tools | Spureinrichtung | Teileprogramme verwalten. Oder:
« Klicken Sie mit der rechten Taste auf das Teileprogramm-Dropdown-Men.

Manage Part Programs

Part Programs

FHCP Master r New

(1) FHCP Master
(2) FHCP Master
finish location Copy

II

Rename

Delete

e
=
@

—
Import/Export

Edit Notes

-
Remote Switching

Currently Running Part Program '‘FHCP Master'

Notes for 'FHCP Master":
This is the basic program
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Notizen bearbeitenFligen Sie Einrichtungs- und Programminformationen tber das Teil hinzu. Dies ist hilfreich, wenn das Teileprogramm spater
verandert werden muss. Diese Notizen werden unten im Meni Teileprogramme verwalten angezeigt, wenn Sie ein Teileprogramm auswahlen oder

andern.

Remote Part Program Switching
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Erstellen, Kopieren oder Importieren eines Teileprogramms
Sie bendtigen:

Systemberechtigungen zur Erstellung von Teileprogrammen

So erstellen Sie ein Teileprogramm:

1. Rufen Sie ein Menl Spuren- oder Sensorlberblick auf.
2. Klicken Sie mit der rechten Taste auf das Teileprogramm-Dropdown-Ment. Wahlen Sie eine der verfligbaren Optionen aus.

Manage Part Programs
Part Programs
(5 hasto o Fous [ pew
Purpla part
Sa ——
@
0
]
Defect %
0000 mm
ReChtSkI[Ck Famate Swilching
Mzt Tar (1) Mastar Rac Foad Can';
increased ambient 12,2314
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Inspektionsuberblick

Inspektionsterminologie

Analyse Analysiert die Pixelschattierungsinformationen in einer Region und vergleicht sie mit Referenzwerten. Auf Grundlage dieser Vergleiche wird
festgelegt, ob die Inspektion erfolgreich ist oder fehlschlagt. AuRerdem gibt es mehrere Analysen, die Messungen vornehmen. Fur jede Inspek-
tionsregion kdnnen viele Analysen festgelegt werden.

Abmessung Der Abmessungs-Inspektionstyp verbindet die Ergebnisse zweier anderer Inspektionen fiir die Analyse. Beispielsweise kann eine
Abstandsinspektion zwei Registrierungen auswerten, um die Distanz zwischen den Mittelpunkten von zwei Merkmalen zu messen.

Bildverbesserungen Bildverbesserungen werden verwendet, um Bilder fur eine bessere Ermittlung von Defekten oder zur Betonung bestimmter
Merkmale zu verandern.

Inspektionsmodul Gehause, Kamera, Kabel und damit verbundene Elekironik, die an oder tber der Produktionslinie installiert sind, um eine Bild-
aufnahme lhres Produkts zu machen. Manchmal auch als Tunnel bezeichnet. Das Inspektionsmodul kann einen anderen Sensor haben als eine
Kamera, um Messungen lIhres Produkts vorzunehmen (Beispiel: Intellimass-Sensor).

Spur Eine Spur bezieht sich im Normalfall auf ein Produktionsband und kann mehrere Sensoren umfassen.

Orientierung Die Orientierung kompensiert die Teilerotation durch Ermittlung eines Graustufenmusters. Eine Analyse, die sich mit dem Teil drehen
soll, muss einer Orientierung folgen.

Teileprogramm Die Liste der Regionen, Analysen, Registrierungen etc., die spezifisch fur Ihr Teil zur Ermittlung von Defekten oder Durchfiihrung
von Messungen programmiert sind.

Teileverfolgung bezieht sich auf die Uberwachung von Teilen vom Teileerkennungssensor bis zum Zurlickweiser. Damit wird sichergestellt, dass
die richtigen Teile zum richtigen Zeitpunkt zurickgewiesen werden und dass die .O.-Teile im Teilefluss bleiben.

Region Die Region gibt an, wo am Teil die Analysen durchgefiihrt werden. In einer Region kdnnen beliebig viele Inspektionen erfolgen.

Registrierung Die Registrierung kompensiert die Teilebewegung durch Feststellung eines Referenzpunktes am Teil. Alle Analysen folgen einer
Registrierung.

Zurickweisung Ein Teil, bei dem eine oder mehrere Inspektionen von einem Sensor fehlgeschlagen sind. Das Teil kann physisch zurlickgewiesen
oder nur in die Statistik aufgenommen werden.

RETRO-SPEC Uber diese Benutzeroberfléache kdnnen Sie Teileprogramme schnell &ndern. AuRerdem kénnen Sie mit verschiedenen Para-
metereinstellungen experimentieren, um zu sehen, welche Auswirkungen Anderungen auf die zuletzt inspizierten Teile haben, ohne Teile zuriick-
zuweisen.

Sensor Eine Kamera, ein Intellimass- oder ein anderer Sensor, die Bilder, Messungen oder andere Daten des Produkt aufnehmen/erheben.
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Icon- oder Symbol-Optionen (Menii Sensor)

Icons oder Symbole geben dem allgemeinen Typ der Inspektion fir jedes Element an. Angekreuzt = aktiviert

Sensor

Sensor Reject Enabled C
Camera Focus and Aperture
Camera Gain and Offset

Part Tracking v
Offline Imaging

Image Analysis

Lighting v
Review Camera Calibration

Save Images B
SmartCAL

Image Source »
Camera Image Type B

Sensor Type /_\ »
(uOptions l\ / ﬁ Show Icons
. Part Program Change L J d ]

[ Show Standard Names

Icons anzeigen Symbole anzeigen

=]
= Fang -@ Ring [1]
- radial Edge
- |- & Radial Edge
-2 ring i
-*Pm Match =@ Ring [2]
42 Polygan 3 Pattern Match [1]
A Contrast 4 Pattern Match [2]
E Absalute Difference # Contrast[1]
@ Feare Comiation - @ Polygon [1]
A Conrast # Contrast [2]
12 Ring ¥ Clipping
A Conkrast 32 Stretch Grayshades
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m Symbol Allgemeiner Inspektionstyp

Region — Ort der Inspektion
Registrierung — Feststellung des Mittelpunkts des Teils oder eines Referenzpunktes

Analyse — Inspektion
Korrelation — Inspektion zur Korrelation eines Teils mit dem Maschinenteil, mit dem es hergestellt
wurde

Orientierung — Positionierung einer Inspektion am selben Ort flr jedes Teil unabhangig von der Dre-
hung des Teils

Bildverbesserung — zusatzliche Bildverbesserung, um Defekte oder Merkmale des Teils besser zu beto-
nen

A mBER = @ U
Il G * * & O

Intellispec-Masseninspektion
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Konfiguration der Inspektionsstruktur

Inspektionsmenu

Erstellen und bearbeiten Sie Teileprogramme Uber das Inspektionsmenu. Klicken Sie mit der rechten Taste auf einen beliebigen Inspek-
tionsnamen, um dieses MenU anzuzeigen.

Wir verwenden den Begriff 'Inspektion’ als allgemeinen Begriff fiir Analysen, Regionen, Bildverbesserungen, Registrierungen, Abmessungen

etc.
Einige Elemente sind ausgegraut, wenn Sie keinen Benutzerzugriff auf diese Elemente haben oder wenn sie fiir die derzeitige Auswahl nicht

zutreffen.

”
Inspection Menu

1 —+ Info

2 —» Edit Analysis

3 —» Settings '
4 —» Rename

5 — Insert b
6 — Add E
7 — Replace '

8 — Delete Analysis

9 — Part Program Change Log
10 —+» Copy ’
11 & Paste (Empty)

1 - Info

Zeigen Sie allgemeine Informationen Uber die Inspektion an. Spezifischer Typ ist der Name, der im Kapitel Inspektionen in dieser Anlei-
tung verwendet wird.
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Inspection Information

1 ﬁhﬂm: Find Part
2 ——#Goneral Type: Region

3 ——— Specific Type: Ring

@

1 - Name — Ihr Name fur die Inspektion | 2 - Allgemeiner Typ — Analyse, Region, Orientierung etc. | 3 - Spezifischer Typ — Unterkategorie
(z. B. Ring, Vieleck oder Messregion)

2 - Bearbeiten Offnen des Inspektionseditors — hat dieselbe Funktion wie ein Doppelklick.
3 - Einstellungen

Untermenu Inspektion. angekreuzt = aktiviert

(" Neckring Registration |
W Isinspection Enabled? Yess No
W Isinspection Reject Enabled? YesJ No

Is Empty Pocket Check? Yes No v
Exclude from Statistics? Yes No +

Ist die Inspektion aktiviert? Alle abhangigen Inspektionen sind ebenfalls aktiviert/deaktiviert. Der Inspektionsname ist ausgegraut, wenn
sie nicht aktiviert ist.

Ist die Zurlickweisung fur die Inspektion aktiviert? Wenn ,Nein® aktiviert ist, kbnnen Sie zeitweise alle Teile passieren lassen, unab-
hangig davon, ob sie die derzeitige Inspektion bestehen oder nicht. Manche Elemente, wie Regionen, haben keine 1.O./N.i.O.-Kriterien.
Diese Option ist ausgegraut, wenn die Zurickweisung nicht zutrifft.

Leere-Taschen-Prifung? Wenn ,Ja“ aktiviert ist, wird diese Inspektion als Prifung auf leere Taschen verwendet.

Aus Statistiken ausschlielen? Wenn ,Ja“ aktiviert ist, werden Fehlschlage dieser Inspektion in der Statistik nicht gezahlt. Wenn ,Ja“ akti-
viert ist, gilt:
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« Die Inspektion wird in den Grafiken nicht dargestellt.

o Wenn die Inspektion an einem Sensor fehlschlagt und keine weitere Inspektion an diesem Sensor fehlschlagt, wird die Defekt-
zahlung fur diesen Sensor nicht erhoht.

« Wenn die Inspektion fiir eine Ubersichtsgruppe fehlschlagt und keine andere Inspektion fiir diese Gruppe fehlschlagt, wird die
Defektzahlung fur diese Gruppe nicht erhoht.

o Wenn die Inspektion fehlschlagt und als einzige Inspektion in einer Spur fehlschlagt, wird die Defektzahlung fir diese Spur nicht
erhoht.

« Die Inspektion wird weiter im Ergebnisraster dargestellt, wenn Sie die Schaltflache Ausschussbilder auswahlen.
o Der Inspektionsname ist aus der Dropdown-Auswahl bei Auswahl der Schaltflache SPC-Grafiken weiter verfligbar.

« Sie kénnen diese Inspektion in der Inspektionsgrafik und im Statistikraster weiter sehen, wenn Sie die entsprechende Option zur
Anzeige auswahlen (Rechtsklick auf die Grafik).

Start oder Stopp Auto-Einlernen (nicht dargestellt) [Vorhanden, wenn Ausldsung durch Bediener in Auto-Einlernen aktiviert ist] Manu-
eller Start oder Stopp des Auto-Einlern-Vorgangs. Siehe Auto-Einlernen.

4 - Umbenennen der Inspektion

5 - Einfiigen Figen Sie ein Element liber dem derzeit ausgewahlten Element ein.
6 - Hinzufligen einer Inspektion

7 - Ersetzen Ersetzen Sie das aktuelle Element durch eine ahnliche Inspektion.

8 -Loschen Ldschen Sie das aktuelle Element. Gibt es flir das Element untergeordnete Elemente (auf einer hierarchischen Ebene darunter), werden
auch diese Elemente geldscht. Alle Inspektionen |6schen I6scht alle Elemente in der Inspektionsstruktur.

9-Anderungsprotokoll Teileprogramm Zeigen Sie das "Teileprogramm-Anderungsprotokoll" auf Seite 166 an. Hier sind die Inspektionen und
die Bearbeitungshistorie fur die einzelnen Inspektionen aufgefuhrt.

10 - Kopiert die ausgewahlte Inspektion

11 - Einfuigen Fugt den Inhalt der Zwischenablage in die Inspektionsliste ein. Die Inhalte werden unter dem aktuell ausgewahlten Element eingefugt.

Zuruckweisung Aktivieren/ Deaktivieren fur nur einen Sensor

Wenn das System zu viele Teile zuriickweist, kdnnen Sie den Zurlckweiser flr diesen Sensor schnell deaktivieren.

So aktivieren oder deaktivieren Sie den Zuriickweiser nur fiir einen Sensor:
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mp0g* )
QD C » .
Schalten Sie die Spur offline.

Klicken Sie aus dem Modus Sensoriberblick mit der rechten Taste auf eine Sensorschaltflache | Zurlickweisung | deaktivieren Sie Zurtck-
weisung aktiviert.

Sensor 1
Offline Imaging
Lighting ’
Part Tracking »
[ Rejecting »|[@ Sensor Reject Enabled |
Tmage v Reject Delay Calibration
Camera 2| Reject Confirm Calibration

Damit wird auf Sensorzuriickweisung inaktiviert umgestellt. Roter Text = deaktiviert.

Offline Imaging

Lighting '
Part Trackin ’ L

[ Rejecting '][ Sensor Reject Disabled Ii
Tmage v Reject Delay Calibrafion
Camera 4 Reject Confirm Calibration

4

Wenn Sie das System online schalten, wahrend der Sensorzurtuckweiser deaktiviert sind, erscheint eine Nachricht: "Sensor Rejector Disabled -
Do you want to go online?“ (Sensorzurlickweiser deaktiviert - wollen Sie online gehen?). Sie kdnnen Ja auswahlen und online gehen.
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Zuruckweisung Aktivieren/ Deaktivieren fur mehrere Sensoren in einer Spur

So aktivieren oder deaktivieren Sie den Zuriickweiser fiir einen oder mehrere Sensoren in einer Spur:

1. Wahlen Sie aus dem Spuren- oder SensoriUberblick Tools | Spureinrichtung | Zurlickweisung | Zuriickweiser aktivieren/inaktivieren.

2. Aktivieren oder deaktivieren Sie das Kastchen neben dem/den Sensor(en), um den Zurlickweiser zu aktivieren oder deaktivieren.

Enable Rejecting for Sensor

1"" Neck

None

I

26

Klicken Sie die Schaltflache OK an, um die Anderungen zu speichern und das Menti zu verlassen. Die neue Einstellung wird Gbernommen.

Wenn ein Zurlickweiser deaktiviert ist, wird der Sensorname in rot statt weil3 angezeigt.

Defects

178

Defect %
19.888
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Wenn der Zurlickweiser fur alle Sensoren in der Spur deaktiviert ist, erscheint neben der Statistik flir diese Spur ein Papierkorb-Symbol.

o Total Parts
0

| Hinweis: Das Papierkorb-Symbol wird nur angezeigt, wenn ALLE Sensoren in der Spur deaktiviert sind.

Wenn Sie das System online schalten, wahrend die Zurlickweiser der Spur deaktiviert sind, erscheint eine Nachricht: ,Lane Rejector Disabled -
Do you want to go online?* (Spurzurlickweiser deaktiviert - wollen Sie online gehen?). Sie kbnnen Ja auswahlen und online gehen.

Regionen bearbeiten

Diese Ansicht ist verfligbar, wenn Sie eine Region bearbeiten. Doppelklicken Sie auf den Namen einer Region in der Inspektionsstruktur, um den
Regioneneditor anzuzeigen. Zum Bearbeiten missen Sie Uber die entsprechenden Benutzerberechtigungen verfligen.

Im Regioneneditor geschieht nichts, wenn Sie die Zahlen 5, 6 oder 7 auswéhlen. Der Datensatz wird verdndert, aber Sie sehen den Datensatz
erst in der Anzeige im Inspektions-Editor.

1 - Untersuchte Region ohne Umbruch
2 - Teilebild

3 - Bearbeitungsfahige Region

4 - Vorheriges und nachstes Bild

5-100 neue Bilder aufnehmen
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6 - Datensatz aktualisieren

7 - Ein Bild aufnehmen

i 8 - Parameter bearbeiten

9 - Parameter-Beschreibungsfenster

10 - Ruickgangig machen/ Erneut durch-
fiuhren/ Annehmen/ Abbrechen

Inspektionen bearbeiten

Bearbeiten Sie eine Inspektion. Zum Bearbeiten miissen Sie Uber die entsprechenden Benutzerberechtigungen verfiigen.

Die RETRO-SPEC-Grafik oben auf dem Bildschirm wird separat beschrieben.
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Last 100 Paste RETRO-SPEC Population View: Liberty Date Inspection Latest Delecs

Conltrast [gray shades]

1 - Untersuchte Region ohne Umbruch

- EE_ 2 - Teilebild

Fa

/u B IE R—W —= 2@ @4’ 3 - Vorheriges und nachstes Bild

4 - 100 neue Bilder aufnehmen

s Liberty Date Inspection PASSED
Sevrae 208 fotal Size: 000 Q001 5 - Datensatz aktualisieren
& Acceptable Size
Sizing

Total Width

Read Radialy 6 - Ein Bild aufnehmen

Region Extraction
B Advanced Setings
B Segment Settings

7 - Inspektionsparameter
8 - Parameter-Beschreibungsfenster

9 - Ergebnisbild

[Contrast Li fits] Determines how strong a gray shade variation
has to be I/ fore it is a candidate for a defect (feature).

el

Parameter bearbeiten

Sie kdnnen Optionen verandern, die das Ergebnis einer Inspektion beeinflussen. Zum Bearbeiten missen Sie Uber die entsprechenden Benut-
zerberechtigungen verfugen. Doppelklicken Sie auf den Namen der Inspektion in der Inspektionsstruktur, um sie zu bearbeiten.
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Search Vector Count 105+— 9 1 - Inspektions-Registerkarten
Search Direction Flipped
Radial Tolerance 4 3 2 - Zahlenwerte anpassen
B Liagnostics 3 - Kontrollkastchen zum Aktivieren bzw. Inaktivieren der
Show Edges [¥l Enabled Funktion

B Reject Limits
Qualifying Percent Limits

4 - Zurick R

5 - Spaltenunterteilung

1-Inspektions-Registerkarten Wahlen Sie eine Registerkarte zur Anpassung der Parameter aus. Die orange Registerkarte enthalt die Para-
meter, die mit dem Balken der RETRO-SPEC-Grafik eingestellt werden kdnnen. Die Registerkarten sind von der Inspektion und ihrer Beziehungen
innerhalb der Inspektionsstruktur abhangig.

Zahlenwerte anpassen

GroRer Regler — Verwenden Sie einen Regler. Die Anderungen werden auch auf die roten und gelben Empfindlichkeitsbalken in der Gra-
fik angewendet. Wenn der Parameter eine Ober- und Untergrenze hat, werden Teile der Saulen in verschiedenen Farben dargestellt,

wie unten gezeigt:

- [— w @

Rot = N.i.O.-Grenzwert (Fail). Ein Teilewert, der in den roten Bereich fallt, erflllt die Vorgaben der Inspektion nicht.

Gelb = Warngrenzwert. Ein Teilewert, der in den gelben Bereich fallt, wird mit einer Warnung gekennzeichnet.
Grin =i.0. (Pass). Ein Teilewert, der in den griinen Bereich fallt, besteht die Inspektion (zumindest flr diesen Parameter).

Zahlen-Texteingabe — Geben Sie eine Zahl ein. Fur Feineinstellungen kann die Funktion +1 und -1 verwendet werden.

4 - Zuriuck R Der aktuelle Parameter kann in der RETRO-SPEC-Grafik angepasst werden (z. B. die roten und gelben Grenzwertbalken).

5-Spaltenunterteilung Diese Linie wird nicht tatsachlich angezeigt. Sie konnen den groRen Regler UND das Feld flr die Zahleneingabe anzei-
gen, wenn Sie die linke Spalte auswahlen, oder nur die Zahleneingabe, wenn Sie die rechte Spalte auswahlen (dies gilt nur fir die Einstellung Num-
merische Eingabe = beide. Siehe Editor Options).
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Editoroptionen

Klicken Sie mit der rechten Taste auf das Parametermenu, um die Editoroptionen anzuzeigen. Angekreuzt = aktiviert

[ Nomal ]
i Advanced
Editor Options 7 e
Editor Access Z1
@ Enable Region Editor @ Siider J
Numeric Input '-:-..___1 Text Entry
Both

@ Text Entry on Click on Value Side |

Editorzugriff

Normal — Anzeige der normalen MenUs (fur die meisten Benutzer)
Weitere — Anzeige der erweiterten Parameter (fir Power-Benutzer)

Sie miissen (iber die geeigneten Berechtigungen verfiigen, um die weiteren Parameter anzeigen zu kénnen: ,Auf erweiterte Inspek-
tionsparameter zugreifen®.

Allgemeinen Text anzeigen — Standard-Intellispec-Bezeichnungen.
Regioneneditor aktivieren Verfligbar, wenn mit der Inspektion eine Region verbunden ist, die gedndert werden kann.
Nummerische Eingabe

Regler = grolRer Regler, wie beschrieben unter "Parameter bearbeiten" auf Seite 159
Texteingabe = Zahlen-Texteingabe

Beide = sowohl groRer Regler als auch Zahlen-Texteingabe. Wahlen Sie nach der Durchfiihrung der Anderungen die Schaltflaiche OK,
um das Fenster zu schliel3en.

Klicken Sie zur Texteingabe auf die Werteseite = Wenn Sie ein Element der rechten Spalte im Menu auswahlen, sehen Sie nur die Zah-
len-Texteingabe, auch wenn Beide ausgewahlt ist.

Ergebnisoptionen

Es gibt zusatzliche Informationen flr das Ergebnisfeld. Klicken Sie mit der rechten Taste, um das Menu anzuzeigen. Angekreuzt = aktiviert
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Result Options

Show Other Inapections
Display Timing Information

Andere Inspektionen anzeigen Zeigt an, ob ein Teil am derzeitigen Sensor weitere Inspektionen bestanden oder nicht bestanden hat. Klicken
Sie erneut mit der rechten Taste auf das Menu, um die Option zum Ausblenden bestandener Inspektionen anzuzeigen. Doppelklicken Sie auf eine belie-
bige Inspektion, um die RETRO-SPEC-Grafik und die Bilder fir diese Inspektion anzuzeigen.

Timinginformationen anzeigen Zeigt Timinginformationen fur jede Inspektion am aktuellen Sensor und die Gesamtzeit in Millisekunden an.

RETRO-SPEC-Anzeige

RetroSpec Population View: Contrast R

2001 05

R N R S S R L R A R

Contraxt LimiEx BAIE VD003 Lontral PAG5SEL

LR = 1]

|Contrast Limits] Those ane the Bmil sofings {reject and waming)
Tor delncting defects ¢ Beshares

9 20|

Doppelklicken Sie auf den Inspektionsnamen in der Inspektionsstruktur, um die RETRO-SPEC-Anzeige anzuzeigen. Fur den Grafikbereich auf
dem Bildschirm gibt es zwei Ansichten: "RETRO-SPEC-Datenverteilungsansicht" auf der nachsten Seite und "RETRO-SPEC-Teileansicht" auf
Seite 164.

Kapitel 9- Seite 162



RETRO-SPEC-Datenverteilungsansicht

L 1

ke

Fro TR

e -
1

RetroSpec Options

o Population View

1

Part View

B

[F T
LT

Symmetric Limits

W Lock Wamings lo Errors
Mo Select Limits

W Enable Wamings

RetroSpec Population View: Contrast

Salect Data Sat A

A

L R N

N N N

« Jede Spitze steht flr ein anderes Teil. Rote Spitzen stehen fir N.i.O-Teile und griine Spitzen fiir .O.-Teile.

« Dielinke Seite der Grafik zeigt bis zu 100 inspizierte Teile an.

» Die rechte Seite der Grafik zeigt bis zu 100 zurlickgewiesene Teile an.

» Klicken Sie auf eine beliebige Spitze, um die Teileansicht fur dieses Teil anzuzeigen.

» Klicken Sie mit der rechten Taste auf die Grafik, um zwischen der Teileansicht und der Datenverteilungsansicht zu wechseln.

RETRO-SPEC-Optionen

Klicken Sie mit der rechten Taste auf die RETRO-SPEC-Grafik, um das RETRO-SPEC-Optionsmeni anzuzeigen.
| Einige Optionen werden nicht angezeigt, wenn sie auf die aktuelle Inspektion nicht zutreffen.

RETRO-SPEC Options
—» Population View
—p Part View
—» Symmetric Limits
—» Auto Select Limits
—» Enable Warnings
—p Graph Scale Mode B

_p Select Data Set A B
Select Data Set B B

~N ok wWNa

o

1-Datenverteilungsansicht Anzeige der Grafik der RETRO-SPEC-Datenverteilungsansicht.
2 -Teileansicht Anzeige der Grafik der RETRO-SPEC-Teileansicht.

Kapitel 9- Seite 163



3-Symmetrische Grenzwerte Wenn die RETRO-SPEC-Grafik obere und untere Grenzwerte hat (zwei rote und zwei gelbe Balken), halt diese
Option die oberen und unteren Grenzwerte im selben Abstand zum Nennwert.

Warnungen mit Fehlern verbinden [Wenn Warnungen aktiviert sind:] Stimmt den gelben Warnbalken auf dem roten Zurlckweisungsbalken in
der RETRO-SPEC-Grafik ab, sodass der Abstand zwischen diesen gleich bleibt.

4 - Autom. Grenzwertauswahl Passt Warn- und Zurlckweisungswerte automatisch an, sodass alle Teile im Datensatz bestehen.

5-Warnungen aktivieren Zeigt einen Sensibilitdtsbalken fir den Warngrenzwert an (gelb). Eine Warnung fuhrt nicht zur Zurtckweisung von Tei-
len, zeigt jedoch an, dass der Prozess sich dem Zurlickweisungsstatus nahert. Wenn Warnungen aktiviert werden, sind sie fur alle Inspektionen des
aktuellen Sensors aktiviert.

6 - Grafikskala-Modus Andern Sie die Hohenskala der Grafik. Nur Grenzwerte zeigt Teile-Parameterwerte bis zu und einschlielich der derzeitigen
Inspektionsgrenzwerte an. Dies ist hilfreich, wenn Sie Daten ohne zusatzliche Linien in der Grafik heranzoomen wollen. Beachten Sie, dass die Grenz-
wertlinien in der Grafik moglicherweise nicht dargestellt werden. Sobald Sie die Parametergrenzwerte im Meni geandert haben, werden die Grenz-
wertlinien in der Grafik erneut angezeigt. Grenzwerte und Daten ist der Standardmodus, der alle Inspektionsdaten und die Grenzwertlinien anzeigt.

7 -Datensatz A oder B auswahlen Firjeden Datensatz kdnnen Sie auswahlen, was angezeigt werden soll. Sie kbnnen Dateien auswahlen, die
zuvor auf dem Computer gespeichert wurden. Siehe die Informationen zum Speichern von Bildern. Siehe auch Bild Einfrieren bei Defektin RETRO-
SPEC.

[nicht dargestellt] Parameter auswahlen Wahlen Sie eine Grafik zur Anzeige aus. Diese Option ist fUr einige Inspektionen verfligbar wie Messung-
und BMID-Inspektionen.

RETRO-SPEC-Teileansicht

Part View: Contrast [
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» Die Teileansichtanzeige zeigt die Ansicht eines Teils an. Jede Spitze gibt den Kontrast wieder, wobei sich die Inspektion von 0° (links) zu
360° (rechts) bewegt.

» Grlne Spitzen sind akzeptabel; bei den roten Spitzen hat der Kontrast die Grenzwerte Uberschritten.

« Die Hbhe oder Amplitude der einzelnen Spitzen reflektiert den Umfang des Kontrasts (also die Veranderung von Dunkelheit/Helligkeit).

« Die Breite der Spitzen reflektiert die physische Grofie der Veranderung (die roten Spitzen unten haben dieselbe Breite wie die hellen und
dunklen Defekte, die sie reprasentieren).

1 - Region ohne Umbruch — Die Grafik unten stellt eine inspizierte Region ohne Umbruch dar. Die Gradangaben stehen dafir, wo die Region
ohne Umbruch beginnt und endet.

2 - Empfindlichkeitsregler — Hierbei handelt es sich um den primaren Empfindlichkeitsparameter der Inspektion. Er wird nach oben (weniger emp-
findlich) oder unten (starker empfindlich) verschoben, indem auf den Regler oder den Pfeil links geklickt und diese entsprechend in die
gewdunschte Position gezogen werden.

Optionen fiir die untersuchte Region ohne Umbruch

Klicken Sie mit der rechten Taste auf die untersuchte Region ohne Umbruch, um dieses Menl anzuzeigen. Angekreuzt = aktiviert

Fixed Point!

_ ' ROI Options ‘5 -
1| —» Save Image ! ‘ ’ .
2| —p Open ROI Viewer 'li ROI Viewer

I ey e v v

4 '_i’ Region Display Mode ,] @ Enhanced Region
' Close Menu

2-Anzeige der untersuchten Region 6ffnen Anzeige der Region ohne Umbruch in voller Aufldsung. Wahlen Sie die Schaltflache Drehen

aus, um die Orientierung des Bilds der untersuchten Region ohne Umbruch zu andern.

4

1 - Bearbeitete untersuchte Region speichern

3 - Grafik anzeigen — kein Effekt

4 - Anzeigemodus der Region Anzeige der Originalregion oder der verbesserten Region, wenn eine Bildverbesserung im Teileprogramm ver-
wendet wird.

[nicht dargestellt] Ausgewahlte Region (Nur verfigbar, wenn die Inspektion mehr als eine Region hat; Beispiel: Fullhéhe) Wahlen Sie aus, welche
Region angezeigt werden soll.
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Beziehungen in der Inspektionsstruktur

Die Inspektionsstruktur stellt die Beziehung zwischen den einzelnen Inspektionen dar. Eingerlickte Objekte sind vom Objekt dartiber abhangig.
Einige Elemente im Menu kénnen deaktiviert sein. Ob Sie Zugriff auf bestimmte Elemente haben, hangt von Ihren Benutzerberechtigungen ab.

Inspections
@ Ring [1]
-1 Radial Edge

- @ Ring [2]
3 Pattern Match [1]
3 Pattern Match [2]
# Contrast [1]

- @& Polygon [1]
# Contrast [2]
#% Clipping
% Stretch Grayshades

Siehe auch "lcon- oder Symbol-Optionen (Menu Sensor)" auf Seite 150

Teileprogramm-Anderungsprotokoll

Im Teileprogramm-Anderungsprotokoll sind die Inspektionen und die Bearbeitungshistorie fiir die einzelnen Inspektionen aufgefiihrt. Sie kénnen
alle Inspektionen fur einen Sensor, andere Sensoren und andere Teileprogramme anzeigen. Dies ist nutzlich, wenn Sie die friheren Ein-
stellungen flr eine Inspektion anzeigen wollen.

So zeigen Sie das Teilednderungsprotokoll an:

Rufen Sie den Modus Sen-
sorUberblick auf.

2. Klicken Sie mit der rechten Taste eine Sen-
sorschaltflache oder einen Inspektionsnamen
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Part Program Change Log G | Roll Back |
Inspection Undefined '_\i Show Ofhe 'Diffaranca
f =
Part Program  Measurement_test Q Shaw Other Pan Programs: Details
Sensor Undefined (7 [
ooy COver BEnar ilter

Type  Time Stamp User C: i Before Altes

Create | 2011-02-15 18:12:18 | Administratar | Mickel Ring

Edit 2011-02-15 16:12.48 | Adminisiratar |Nickst Ring Inner Raius 25 198

Edit 2011-02-15 18:12:48 | Admiristratar |Nicksd Ring Thicknass 50 53

Create | 2011-02-15 18:12.57 |Administratar | Mickel Radial Edge

Edit 2011-02-15 18:13.36 Hscked Fasl Edge Target Size 100 230

Edit 2011-02-15 16:13:36 | Administrator |Nickst Parcant Limits |E:250:W w5006 E2271WW47.316

Create | 2011-02-15 18:12:56 | Administratar | Micked Measurement

Edit 2011-02-15 121721 Miscked e Feature Type Light Festurs Borders ot Light

Edit 2011-02-18 171721 | Administratar |Nickst innar Mo a5

Edit 2011-02-15 17:17:21 | Administratar |Nicked Muasurement Width. Enabled Mo Yoz

Edit 2011-02-15 121721 Misckel e Width, Units pinel Cuistom urit

Edit 20010215 171721 | Administrator | Macked Massuramant Width Naminal Value 530 265

Edit 20110215 17:17:21 | Administratar |Nicks! Muasurament Width. Min/Max E:-S0.0W W10 06 [55555.0) GDLOW WO LE | E-25 42 W-25 17-G [26.5] G LOW WO T7E

Edit 2011-02-15 171721 | Administratar |Nickst Messurament Width Average E-S0.0W W-10.0.G [S5555.0) G 0.0OW W.DLDE |E-76 5WW.26.5. [26.5] G.0.0W W.ODE

Edit 2011-02-18 171721 | Administratar |Nickst Massurament Width, Continuity E-60.0W W-10.06 G:10.0W W1 0 E E£-40 75 W W-6.65:G 5:3 63W WA BZE

Edit 2011-02-15 17:17:21 | Administratar |Nicks! Muasurament Width Range G53LE G:11.B5E

Create | 2011-03-01 16.03.37 | Administratar | Mickel Clipping

Edit 2011-03-01 160517 | Administratar |Nickst Ciipping Usa Clipping Ho vas

Create  |2011-03-01 18:05:28 | Administratar | Micked Stretch Grayshades

b
Optimieren

an und wahlen Sie das Teileprogramm-Ande-
rungsprotokoll aus dem Inspektionsmeni aus.
Wenn Sie mit der rechten Taste einen Inspek-
tionsnamen angeklickt haben und die aktuelle
Inspektion seit ihrer Einrichtung noch nie gean-
dert wurde, werden keine Daten angezeigt.

Wahlen Sie eines der verfligbaren Kon-
trollkastchen aus, um andere Inspektionen,
Inspektionen aus anderen Teileprogrammen
oder Inspektionen anderer Sensoren anzu-
zeigen. Einige Kontrollkéstchen sind von ande-
ren Kontrollkdstchen abhangig; so missen Sie
beispielsweise auf ein dunkelgrau unterlegtes
Kontrollkastchen klicken, bevor ein hellgrau
unterlegtes Kontrollkastchen aktiv wird.

Inspection

Wahlen
Sie den Spaltentitel aus und ziehen Sie, um
diese Spalte in voller Breite anzuzeigen.

Die Funktion Optimieren stellt automatisch die optimalen Einstellungen fir viele Inspektionsparameter ein. Dabei wird der Prozessor stark in
Anspruch genommen und dies muss offline erfolgen. Fur die korrekte Funktion muss sichergestellt sein, dass alle 1.0.-Bilder auf die linke Seite
der RETRO-SPEC-Grafik (Satz A) und alle Defektbilder auf die reche Seite der Grafik (Satz B) verschoben wurden. Optimieren ist unter Weitere

Einstellungen verfligbar.

So verwenden Sie die Funktion Optimieren:

1. Stellen Sie sicher, dass die RETRO-SPEC-Grafik in der Datenverteilungsansicht ist: Klicken Sie mit der rechten Taste auf die Grafik und
wahlen Sie Datenverteilungsansicht.

2. Laden Sie einen Satz |.O.-Bilder in den Datensatz A.
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Laden Sie dann einen Satz N.i.O.-Bilder in den Datensatz B. Diese Teile sollten Defekte in der aktuell untersuchten Region der Inspektion auf-
weisen.

So beenden Sie die Einrichtung der Funktion Optimieren:

1.

2.

3.

4.

5.

Wahlen Sie im Menl Kontrast den Defekttyp: hell, dunkel oder beide.
Stellen Sie den Parameter Akzeptable Grof3e so ein, dass die gewunschte Defektgrofie erkannt wird.

Klicken Sie die Schaltflache Optimieren an. Das System analysiert die Teilesatze und ermittelt die besten Einstellungen zur Bestatigung von
1.0.- und Abweisung von N.i.O.-Teilen. Warten Sie, bis der Optimierungsvorgang abgeschlossen ist — dies kann mehrere Sekunden dau-
ern.

Blattern Sie durch die Bilder der RETRO-SPEC-Grafik, um sicherzustellen, dass die |.O.-Teile weiter bestatigt werden und die N.i.O.-Teile
zuruckgewiesen werden. 1.O.-Teile sollten auf der linken und N.i.O.-Teile auf der rechten Seite der Grafik erscheinen.

Testen Sie die Inspektion durch Laden von mehr Bildern. Bei Bedarf konnen Sie kleine Anpassungen im Menu Kontrast vornehmen.

Teileprogrammierung fur BNS

Verwendung von RETRO-SPEC-Inspektionen

Die RETRO-SPEC-Familie von Inspektionen hat eine eigene Anzeige.

Alle RETRO-SPEC-Inspektionen, -Registrierungen und -Orientierungen werden in zwei Schritten hinzugefigt.

1.

2.

Zunachst wird eine untersuchte Region hinzugefiigt, zur Festlegung der untersuchten Region fir die folgende Inspektion: Fir Flaschen
kann dies ein Ring, ein Vieleck oder eine adaptive Region sein.

Dann wird eine RETRO-SPEC-Inspektion hinzugefligt, normalerweise mit einer Kontrast-, Umgebungs- oder Messungs-Inspektion.

Hinzufiigen einer untersuchten Region — BNS

Bevor Sie eine Registrierung, Orientierung oder Inspektion hinzufigen kénnen, missen Sie eine Region hinzufiigen. Eine Region bestimmt, wo
Registrierung, Orientierung oder Inspektion erfolgen.
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So fiigen Sie eine untersuchte Region hinzu:

1. Klicken Sie mit der rechten Taste auf die Inspektionsstruktur | Hinzufligen | Ring, Vieleck, Rechteck, Messwert oder adaptive Region.
2. Positionieren Sie die Region Uber dem Bereich, flr den die Registrierung erfolgen soll.

Fur Flaschen wird am haufigsten ein Ring, ein Vieleck oder eine adaptive Region verwendet.

So richten Sie die Region ein:

1. Klicken Sie mit der rechten Taste auf den Bildbereich, um das Dropdown-Menu anzuzeigen.

2. Aus dem Dropdown-Menu kdnnen Sie den Regioneneditor aktivieren. Damit kdnnen Sie auf eine Region klicken und diese nach oben oder
unten, links oder rechts verschieben.

Unten ist eine Ringregion fir die Versiegelung dargestellt.
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Hinzufiigen einer BNS-Inspektion

Sobald eine Region erstellt ist, werden eine Registrierung, Orientierung oder Inspektion hinzugefligt. Nehmen wir im Beispiel an, dass eine
Inspektion hinzugefigt werden soll.

Inspection Menu

Infa .
Edit Registration

Enable / Disable Inspection

Enable / Disable Inspection Reject

Rename
Inzert
[ Add | Region '
Replace ’ Enhancement J
Delete Registration Registration . Ambient
Inspection Change Log ... Orientation ’
Copy ' Inspection | | Contrast
Measurement . Measurement
I - Correlation  Empty Pocket
| Light Meter
Fill Helght
Measure Extract
L Distribution ]

So fiigen Sie eine Inspektion hinzu:
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Klicken Sie mit der rechten Taste auf die Inspektionsstruktur | wahlen Sie Hinzufligen | Inspektion. Wahlen Sie dann die gewlinschten Inspek-
tionen aus.

« Kontrast wird am haufigsten verwendet, um kleine, spezifische Defekte zu finden.
« Umgebung wird verwendet, um Defekte in Form grof3flachiger Farbveranderungen zu finden.
o Messung wird verwendet, um Messfehler zu finden.

o Leere Tasche wird verwendet, um zu ermitteln, ob der Greifer eine Flasche halt. In diesem Fall kdnnen die Inspektionen durchgeflhrt wer-
den. Andernfalls werden die Inspektionen nicht durchgefihrt.

Fur Flaschen werden am haufigsten Inspektionen von Kontrast, Umgebung oder Messung verwendet. Wenn ein PDX fir die Teileverfolgung ver-
wendet wird, wird auch Leere Tasche verwendet.

Bildoptionen

Klicken Sie beim Bearbeiten einer Inspektion mit der rechten Taste auf das Teilebild, um das MenU Bildoptionen anzuzeigen. Angekreuzt = akti-
viert Optionen sind ausgegraut, wenn sie nicht auf die aktuelle Inspektion anwendbar sind.

Hinweis: Einige Meniielemente werden nicht dargestellt, wenn Sie eine Registrierung oder Orientierung anzeigen. In Inspektionen vom Typ Mes-
sung untersuchte Region sieht das Menii etwas anders aus.

Image Options |

1 —  Magnifier
2 —» Save Image v
3 —» @ Show Graphics
4 —»  Region Outlines

All Regions

No Region
5 ——» Hide Region Shading
6 —» Show Defects
7 —» Enable Region Editor
8 —» Display Large Region Editor
9 —»  Enable Moving Center
10 ——» Enable Region Resizing

11 ——»  Center Ring
Close Menu

1-Bildschirmlupe Offnen Sie die Bildschirmlupe.
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2-Bild speichern Speichern Sie ein Einzelbild. Siehe Speichern von Einzelbildern beim Bearbeiten einer Inspektion.
3 - Grafik anzeigen Zeigen Sie die Region und Grafik fur die aktuelle Inspektion an.
4 - Auswahlen Wahlen Sie, ob die Umrisslinien der Regionen angezeigt werden sollen (Alle Regionen oder Keine Region)

5-Schattierung von Regionen ausblenden Entfernen Sie die Schattierungen vom Bildschirm, so dass mehr vom Teilebild angezeigt werden
kann.

6 - Defekte anzeigen Zeigt die Grafiken mit Betonung der Defekte an.

7 -Regioneneditor aktivieren Bearbeiten Sie Form und Position der Region direkt im Bild. Sie missen eine der Optionen im Bearbeitungsmodus
(oder unten im Menu) aktivieren.

8-GroRen Regioneneditor anzeigen Zeigen Sie ein GroRbild des Teils an, in dem Sie die Platzierung der Region &ndern kdnnen. Kreuzen Sie
Regioneneditor aktivieren an, um die Region zu bearbeiten. Deaktivieren Sie Grolten Regioneneditor anzeigen, um das Bild wieder in normaler GroRRe
anzuzeigen.

9-Bewegliche Mitte (oder Region) aktivieren Die Bezeichnung wechselt, je nachdem, ob eine Region oder Inspektion bearbeitet wird.
Andern Sie die Mitte der Region im Bild.

10- RegionengroBe andern aktivieren Bearbeiten Sie die Grélie der Region direkt im Bild.

(Nicht dargestellt) Regionsrichtung einstellen aktivieren [Verfligbar in Inspektionen wie der Messung untersuchte Region] Wahlen Sie die
Region im Bild. Der Kasten der Region wird in gelb und von Rauten umgeben dargestellt. Wahlen Sie eine der Rauten, um eine Inspektion in Richtung
dieser Raute durchzuflihren. Die ausgewahlte Raute erscheint ganzin gelb.

11 - Ring zentrieren [Verfugbar, wenn der Regioneneditor im Bild verwendet wird und Bewegliche Mitte aktivieren angekreuzt ist.] Wahlen Sie Ring
zentrieren, um die Region unter den aktuellen Parametern neu zu zentrieren. Dies ist ein Befehl; es gibt kein Hakchen zur Aktivierung neben dieser
Option.
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